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OBPABATbBIBAIOLLWA LEEHTP C Uy
CENTRUM OBROBCZE STEROWANE NUMERYCZNIE
CNC COKLU ISLEM MERKEZI
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Bbicokasi Npo13BOAUTENIbHOCTb, TMOKOCTD, Wydajnos¢, wszechstronnosé, modutowos¢

MOAYNIbHaA KOHPUIYPaLA 1 SKOHOMIUHOCTD, ek snomicznoé¢ skoncentrowane w
- MaBHble NPeNMYLLECTBA O6pa6aTb|Ba}0LU,erO . d t b z b 3 5 q
LIeHTPa € 3-5 OCAMIA jednym centrum obrébczym 3-5 osiowym.
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” Performans, Esneklik, Mod(ilerlik ve
g Ekonomi 3 ve 5 Eksenli CNC Coklu Islem
Merkezlerimizde bir araya geliyor.



BbicokomoaynbHaa KoHGurypaumns
Duza modutowos¢ kompozycji, dzieki systemowi zestawow.
Cok yonli modiiler yapisi sayesinde imalatiniza gore dizayn edilebilir.

o

8 Y3N10B NO3BONAIOT KOMNNEKTOBAaTb CTAHOK COMNaCcHO Tpe6OBaHI/IﬂM neboro KnueHTa.
CraHokK yXeB 6a30BOMN KOMMJIeKTaUun UMeeT BCe SNIeKTPUYeCKMe N NHeBMaTn4eCcKne
Pa3BOAKMH, 6narop,apﬂ yemMy ero MOXHO JOYKOMMNEKTOBbIBaTb y3N1laMW KaK B MOMEHT
npmo6peTeH|/|ﬂ, TakK 1 Nno3gHee, B Npouecce ero skcnnyataumn. YcTaHoBKa Y3N10B He
BbI3bIBAET OCOBLIX CIOMKHOCTEN UNK GONbLINX 3aTpar.

Osiem r6znych zestawdw dla skonfigurowania maszyny idealnie dostosowanej do po-
trzeb réznych klientéw. Maszyna standardowa posiada juz WSZYSTKIE przystosowania
elektryczne i pneumatyczne. Pozwala to na zainstalowanie zestawéw w momencie za-
kupu, jak rowniez w pézniejszym czasie, z taka sama fatwoscia i kosztami.

Kullanicinin istegine bagl olarak 8 farkli opsiyonu makinemize satin almadan yada
satin aldiktan sonra yerlestirilebilirsiniz.

Makinenin konsturksiyonu, opsiyonlari lzerine yerlestirmeniz icin bitln elektriksel
ve pnomatik girislere, hazirliklara sahiptir. Bu yapi makineyi gelistirme ihtiyac
duyuldugunda kullanicinin isini kolaylastirmakta, maliyetleri distirerek ekonomiklik
saglamaktadir.
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bonbwow pag $UKCMpoBaHHBIX N HAKNOHHBIX
YINOBbIX arperaTos 3aBeplUaoT KOHGUrypaumio
obpabaTbiBatolWero LeHTpa U fenaT ero
npeanbHbiM Ana obpaboTkn NaHenen, apepen,
OKOH, IeCTHUL, a TakKe ApY X n3nenui.

Szeroki zestaw gtowiczek katowych statych lub
pochylanych, kompletuje konfigurowalnos$¢ i
czyni to centrum obrébcze idealne dla obrobki
paneli, drzwi, okien, schodéw i dla kazdej aplikacji
specjalnej.

Kapi, pencere ve merdiven imalatinda ihtiyag
duyulan yatay frezeleme islemlerini yapabilme-
niz icin gelistirilmis Indeks Aparatlari. Bu apa-
ratlar sabit uclu, cift cikisli ve acili uclu gibi farkh
konfigiirasyonlari sayesinde, makinenizin imalat
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NMosopoTHaa ocb “C" gnA
NPUMEHEHUA GUKCUPOBAHHBIX UK
HaKNOHHBIX YIMOBbIX arperaTos.

[opn30HTaNbHbBIA HakNOHHbIA
pe3epHbIl y3en ¢ ABYMA BbIXOAaMN
ANA BbINONHEHNA $ppe3epoBaHns
Nof 3aMOK W NeTNK, B TOM Yucne
neTnu “aHyba” Ynpaesnsembiid YNy
NHeBMaTUYECKNA HaKNOH y3na ot
0° po -6° unm o1 0° no+6°.

16-N03ULIMOHHBIA AOMONHUTENBHBIA
MarasuH “peBonbBepHOro” Tuna
LN aBTOMaTUYECKOW CMeHbI
MHCTPYMEHTa.

MarasnH MHCTpyMeHTa NMHENHOTO
TMNa Ha 2/4 nosuuum gnsa
3BTOMATUUECKON CMEHbI MHCTPYMEHTa.

[p1BOAHOI NEHTOUHbIV KOHBeep
ANA YBANEHNA CTPYXKI 1 0BPE30K.

JononHNTeNbHbIA BaKyyMHbIl
Hacoc Ha 100 m*/y.

CneunanbHas npeayctaHoBKa
ANA 3aXUMHbIX yCTpOI7ICTB nog
NNHeliHble 1 aPOYHbIe SNEMEHTDI.

[lepeHOCHO MyAbT ynpasaeHus,
OCHalLeHHbI /i KHOMKOI aBapuiiHoi
OCTaHOBKM paboThl CTaHKa, KHOMKOIA
NPUOCTaHOBKM paboThl cTaHKa (nay3a),
KHOMKOI 3anycka npagoii paboyeit
30Hbl, KHOMKOW 3anycka neBoi
paboyeil 30HbI, KHOMKON PyYHON
perynnpoBKM 4acToThl BpalleHns
wnuHAens. Ludposoit gucnnei
(onunoHanbHo) ANA BU3yanusaLum
AaHHbIX, nocTynatowmux ¢ YNy no
HacTpoiike pabouero cTona cornacHo
BbIGPaHHOK nporpamme pabouero
LKna.

Obrot osi C dla zastosowania
gtowiczek katowych statych lub
pochylanych.

Zespét frezarki poziomej, pochyla-
nej z dwoma wyjé¢ do wykonywa-
nia gniazda na zamek i frezowania
pod zawiasy. Pochylenie pneu-
matyczne od 0° do -6° lub od 0° do
+6° wykonywane ze sterowanika
numerycznego.

Dodatkowy, kotowy magazyn
narzedzi na 16 pozycji do auto-
matycznej wymiany narzedzi

Liniowy magazyn narzedzi na
2/4 pozycje do automatycznej
wymiany narzedzi.

Transporter tasmowy z napedem do
odprowadzania wiéréw i odpadéw

Dodatkowa pompa prézniowa
100 m*/godz

Przystosowanie stotu obrébcze-
go do zamocowania urzadzenia
do blokowania elementéw Ii-
niowych i fukowych

Pulpit podwieszany wyposazony
w: grzybkowy przycisk
bezpieczenstwa, pauza, start prawy,
start lewy i regulacje predkosci
obrébki. Istnieje réwniez wersja
z wyswietlaczem cyfrowym do
wyswietlania danych przestanych
ze sterownika numerycznego,
dla uzbrajania stofu maszyny w
zaleznosci od programu obrébki do
wykonania.

performansini ve iirlin cesitliliginizi arttirr.

C eksenli motorlara baglanabilen
6zel Indeks Aparatlar.

Gift Gikigh Yatay Freze Unitesi
Kapilarin Kilit Yeri ve Mentese
yerlerini  acabilmektedir. ~ NC
kontrol sistemi sayesinde Yatay
Freze Motoruna +/- 6° aci verile-
bilmektedir.

Ekstra Otomatik Takim Degistirme
icinilave 16'l Doner tip Takim Ma-
gazini

Otomatik Takim Degistirme siste-
minde, Diiz magazin 2'liyada4'li
sekilde pozisyonlandirimaktadir.

imalat sirasinda olusan talaglar ma-
kine disina tasiyan Talas Konvenyorii

islenecek parcalar gerektirdigi takdirde
100 m*/saat'lik vakum pompas! ilavesi

Acili ve masif parcalan makine tize-
rinde sabitleyebilen tutucular icin
On Hazirlk.

Tasinabilir ~ Kontrol  Unitesi
(Uzaktan Kumanda) Uzerinde;
Acil Stop Butonu, Durdurma
Butonu, Sag/Sol Bolim Start Bu-
tonu, Makine Hiz Ayar Diigmesi,
aliminyum  bloklarin  ve va-
kum  kaplarinin pozisyonu igin
kullanilan dijital ekran mevcuttur.
(Opsiyon)
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CBepnnnbHasA ronosa,
3NeKTpoWNUHAENU C
BO3AYILHbLIM OXNlaXKAeHneM,
dpesepHble y3nbl, NUIbHbIN
y3eN, MHOTOMO3ULNOHHBIN
MarasuH MHCTpyMeHTa Ans
Hanbonee oNTUMaNbHOTO
Mmcnonb3oBaHA
obopynoBaHus

Gtowica wiercaca, elektrowrze-
ciona chtodzone powietrzem,
zespoty frezujace, pita, szero-
ka gama magazyndéw narzedzi
dla zapewnienia maksymalnej
wszechstronnosci, bez kom-
promisow.

Delik Unitesi, Hava Sogutmali
Matkaplar, Frezeleme Gruplar,
Testere Bicagi, cok yonli ima-
lat icin Genis Freze Bicagi Tu-
tucu Grubu.
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OpesepHb N y3en ¢
B3aUMOMPOTUBONMONOXHbIMM
HanpaeneHWAMN BpalleHun
ans 5-ocHoi 06paboTkn

Zespo6t frezujacy dwukie-
runkowy dla obrébek w 5
osiach.

5 eksenli isleme icin cift ha-
reketli (C ve A eksenli) freze
Unitesi

3ﬂeKTpOLIJI'IVIHﬂeJ'Ib C

XKNOKOCTHBIM OXnaxKaeHnem

Elektrowrzeciono chtodzone
ptynem.

Su sogutmali motor

@5 nsenood

woodworking fechnology

3Y3LS3L- 37344 -M13a DI - IAINVMOZIYS - IINIDYIIM  INHIAUNL - INHYEOdIEIJD - INHIALIDD




BECLLUNAHTOBbIN (“TUBELESS”) TWM PABOYEMO CTOMA
YHUBEPCANbHbINA, NPOCTON M ObICTPbIN B HACTPOIIKE

STOt OBROBCZY “TUBELESS”
wszechstronny, prosty i szybki do skonfigurowania.

“HORTUMSUZ"TiP CALISMA TABLASI
‘\(;ok yonlu, kolay ve hizlica ayarlanabilir

o

BakyymHas cuctema KpenseHus
NPUCOCOK 3HAUNTENBHO COKpaLLaeT
BPeMs NOAroToBKM paboyero ctona
K paboTe.

System prézniowy umozliwia
szybkie pozycjonowanie urzadzen
blokujacych, znaczaco skracajac
czas konfiguragji stotu obrébczego.

Vakum kaplarinin, Havali Kilitleme
Sistemi, calisma tablasinin ayar-
lanma siresini 6nemli bir bicimde
azaltmaktadir.

3aXKMMHbIe ycTpowncTBaa - Systemy blokowania
Tutucu Sistemler

JInvHHBIA 6OKOBOWN ynop No3BonseT 6LICTPO
pa3smelLaTb 60bLIoE YMCIO 3arOTOBOK 6e3 noTepn
BpeMeHW Ha NepemelleHne 6a30BbIX YNOpos 1
TpaTbl JEHEXHbIX CPEACTB Ha JONONHNUTENbHbIE
ynopbl.

Zderzak boczny ciggly umozliwia pozycjonowanie
kilku elementoéw, bez straty czasu (na przestawia-
nie zderzakéw) i pieniedzy (dodatkowe zderzaki)

Yanlarda bulunan referans stoplari birden fazla
parcayi calisma alani lizerine yerlestirmeyi
saglayarak zaman kaybini dnlemektedir.

[THeBMaTMUECKN NOAHUMaeMble 1 onyckaemble
BCNoMoOraTe/QlbHble nopawline yCTpOI;ICTBa,
o6nerua|ou.||/|e NO3NUNOHNPOBAaHWNE TAXKeNbIX
3aroToBOK.

Ostrza do podnoszenia panelu dla utatwienia
pozycjonowania ciezkich elementéw i zderzaki
odniesienia sterowane z CNC.

Agir Parcalarin makine lzerine kolayca
yerlestirilmesini saglayan icin Panel Kaydirma
Plakalari.

Bonbuioit BbI6OP BaKyyMHbIX MPUCOCOK Pa3NNUHON
dopmbl, ycTaHaBAMBaeMblx B NobOM MecTe
OMOPHBIX KOHCONEN.

Stét obrébczy komponowany z przyssawkami o
réznych ksztattach, ustawianymi w dowolnym
miejscu stolika, w zaleznosci od potrzeby.

Misterilerimizin isteklerine cevap verebilecek
sekilde hazirlanmis, farkli ebat ve sekillerde Vakum
Kaplari.



[NpenycTaHOBKa ANA 3aXUMHbIX
YCTPOWCTB N4 apOUHbIE 3JIEMEHTDI maSterWOOd
ZestaW przystosowania do .I'u kéW woodworking technology

~ Vakum Kaplari
A\ W

lpeaycTtaHoBKa ANA 3aXUMHbBIX
YCTPOWCTB NOJ apOUHble 3NEMEHTHI
MOXeT ObITb MOCTaBIeHa Jaxe nocie
NOKYMNKWN CTaHKa B NMpoLecce ero
[anbHelLen SKCruTyaTaLun. YCTaHOBKa
YCTPOMWCTBA He Bbl3blBaeT HUKAKNX
CIIOKHOCTEN.

MexaHnuecKue 3aXNMHble YCTpoicTBa Ana 06paboTku
3aroTOBOK U3 MacCUBa, ANA JIMHENHBIX U apOUHbIX
3N1EMEHTOB

Mechaniczne urzadzenia blokujace dla obrébki elementow
z drewna litego, liniowych i tukowych.

Acili ve masif parcalarin kolayca islenmesini saglayan Ozel
Tutucu Sistemler.

Zestaw przystosowania do tukow
moze by¢ dostarczony réwniez w
pézniejszym czasie, po zakupie ma-
szyny i zamontowany w bardzo tatwy
sposab.

Makinenizi satin aldiktan sonra dahi
istenen Olclilerde vakum kaplarini
yerlestirebilirsiniz.

Pabouuni CTON C aBTOMaTUYECKUM
NO3ULIMOHNPOBAHNEM

Stot obrobczy sterowany
numerycznie

Otomatik Ayarl Calisma

Tablasi
- .

Pabounii cTon ocHallieH He3aBMCMOI MOTOPI3aLIeld OMOPHBIX
KOHCONel 1 BaKyyMHbIX MPUCcOCoK. bnarogaps genenuio ctona
Ha fiBe paboune 30HbI MO3ULVOHNPOBAHKE CTOMA MPOXOAUT C
3KOHOMMUEN BpeMeHU B MasTHUKOBOM PeXume

Automatyczne konfigurowanie stotu obrébczego za pomoca
stolikow i wézkéw z niezaleznymi napedami. W przypadku
stotu podzielonego na dwa pola, konfigurowanie odbywa sie
w czasie maskowanym.

Calisma tablasinin ve vakum kaplarinin otoma-
tik pozisyonlamalari birbirinden bagimsiz lnitelerle
saglanmaktadr. iki calisma bdlgesi kullanildiginda, pozisyon-
lama islemi zaman kaybetmeden yapilmaktadir.



Top of Technology

Hogas nopranbHas KOHCTPYKLKSA, pa3paboTaHHas B COOTBECTBUN C
TEXHONOTMEN MeTofla KOHeuHbIX 3nemeHToB (FEM), obecneumnsaer
BbICOKYH TOUHOCTb U KauecTBo 06paboTKu.

Nowa konstrukcja bramowa, zaprojektowana za pomoca technologii
gotowych elementoéw, jest w stanie zaoferowac wieksza precyzje i
jakos¢ wykonania.

Sonlu Elemanlar Metodu Matematik Modeliyle dizayn edilmis makine
govdesi sayesinde, kullanicilarina yliksek hassasiyet ve islem kalitesi
sunmaktadir.

Ynpasnaemana YIlY
apToMaTmMuyecKkasn
LeHTpOJM30OBaHHAaA
CMa3Ka BCeX NOABMMKHBIX
yacTel CTaHKa.

Smarowanie centralne au-
tomatyczne, kontrolowane
przez CNC na wszystkich
ruchach maszyny.

Makinenin hareketli
aksamy, bilgisayar kontrollu
otomatik yaglama sistemi
ile yaglanmaktadr.

Ynpasndaembn YIlY
acnMpPaLMOHHBIN KOXYX C
perynupyemon BbicoTon
(€TA.) N yCTaHOBNEHHBIN Ha
VHCTpYMeHTe AedneKkTop
L)1 OTBOfA CTPYXKKM (ONLL.)
C Uenblo onTummsauunm
paboTb cucTeMmbl
acnupauum.

Kofpak odciggowy o regu-
lowanej wysokosci (stan-
dard) i deflektor wiorow
na narzedziu (opcja) stero-
wany z CNC dla optymali-
zacji odciagu.

Kademeli, ylksekligi bil-
gisayar tarafindan islenen
parca kalinhgina gore
ayarlanabilen toz emme
sistemi (standart) ve talas
konvey6ri (opsiyon) saye-
sinde emis sistemi optimi-
ze edilir.

MepemelieHne NO BLICOKOKaYeCTBEHHBIM M MPeLe3NOHHbIM
HanpasnaAwWKUM. beclleTouHble ABUraTeNn U NNHEeAHble
HanpaBAAwLNe C BbICOKOKaYeCTBEHHBIMW U NpeLe3NOHHbIMU
LIAPWKOBbLIMW MOAWNMHAKAMK Ha KaXJoH ocu.

Posuwy na prowadnicach liniowych o wysokiej jakosci i precyzji. Silniki
bezszczotkowe i prowadnice liniowe ze $lizgami kulowo-tocznymi o
wysokiej jakosci i precyzji, na kazdej osi.

Kalite ve hassasiyet . Biitiin eksen hareketleri yiiksek kaliteli, has-
sas fircasiz motorlar ve lineer klavuzlar ile kursun yataklar tizerinde
olmaktadr.

D,Bepu,a, nospondwillan 3aXo0ANUTb 3a 3allUTHOE orpaXxaeHne n
BbINONHATL TEXHNYECKOE o6cny>|<|/|BaH|/|e o6opyp|osaH|/|ﬂ.

Bramka wejsciowa do obszaru wewnatrz ogrodzenia dla tatwej kon-
serwadji.

Bakim islemlerinin kolay yapilabilmesi icin Giivenlik Kapisi mevcuttur.

[Mpo3pauHbIf 3aLWNTHBIA KOXYX, MO3BOMAILLMIA onepaTopy clefuTb
3a XOIOM BCeX paborT.

Obroébki zawsze pod kontrolg dzieki duzej, przezroczystej powierzchni
ostony zespotu obrébczego.

Makinenin islem bdlgesini tamamiyla cevreleyen seffaf muhafaza
calisirken operatdriin makineyi gérebilmesine olanak saglar.




ABTOMaTMYECKaA CMEHA MHCTPYMEHTa
Automatyczna wymiana narzedzia

Otomatik Takim Degistirici
\ Wy
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Mara3uH anst aBToMaTUeCKon CMeHBbI NHCTPYMEHTa PacNONOXKeH Ha KapeTKe;
MarasvH NoA UHCTPYMEHT 60NbLINX PasmMepoB pacnonoXeH cnpapea Ha CTaHWHe
CTaHKa.

Magazyn do automatycznej wymiany narzedzi zamontowany na wozku i ma-
gazyn zamontowany na korpusie, dla narzedzi o duzych wymiarach.

Otomatik takim degistirme sistemi icin Doner Tip (Carousel) Takim Magazi-
ni bulunmaktadir. Bu tinite; makinenin “X” ekseni yoniinde, freze motoru ile
birlikte hareket ederek, takim degistirmek icin gereken zamani minimuma
indirmektedir.




Software

Yry c MK (ctaHpapr)

e 17" UBETHOM MOHWTOP

* onepaTuBHas cuctema Windows

* KOMMYHWKaLMOHHaA naata (CeTu)
Ethernet

Sterownik numeryczny z
PC (standard)

+ Monitor kolorowy 17 “

+ System operacyjny Windows

+ Karta ethernet do podfaczenia do sieci

PC ILE NUMERIK
KONTROL ( Std.)

« 17" renkli ekran
+ Windows isletim sistemi
« Ethernet Karti

Master AT

“Master AT”, rpaduuyeckoe
nporpammHoe obecneyeHue AAS
YNPaBAEHWU S OMOPHBIMU KOHCOASMMU

Master AT’, software graficzny do
obstugi stotdw.

"Master AT", tabla yénetimi igin grafik yazilimi.
‘Master AT” arayliz programi sayesinde,
gorsel olarak makinenin referans bolgeleri
belirlenir ve iglenecek programlar ¢agirilir.
Farkli iki programi farkli iki referans bol-
gesine ylkleyerek tek bir program altinda
uygulama imkani meveuttur. Ayrica kesici
takimin vakum kaplarina ¢arpmamasi igin
li¢ boyutlu kontrol imkanini saglayan vakum
kabi optimizasyonu meveuttur.

Masterwork
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[padurueckoe NporpammupoBaHme
CBepAeHUs, dpesdepoBaHua,
NMUAEHUS + ONTUMH3ALKUSA
LUMKAG cBepAeHUsa. CospaHue
napameTpuyeckux npoduaen
M yeptexen. Hactpoihka
KOHOUTypaLUK UHCTPYMEHTa
(Hactpoiika ctaHka - Pepaktop
MHCTPpyMeHTOB). basoBLle
rpaduyeckrne Makpochl AAS
BLIMOAHEHWS MPOCTLIX U CAOXH bIX
nporpaMm. fpadrmueckas
BM3yaAM3aLus obpabdaTbiBaeMbix
noBepxHocTel. Umnoprt
danroB ¢ pacwupeHrem DXF,
CO3AAHHbLIX TAKXe B CUCTEME
CAD, UAKM KOMMepUYeckux MO
AASl MPOW3BBOACTBA MeBeAu.
ABTOMaTUUeCKOE NpeobpasoBaHre
6oAablMHCTBa darroB DXF B
nporpammel 1SO.

=]

o

Programowanie graficzne wierce-
nia, frezowania, ciecia i optymali-
zacja cyklu wiercenia.

Realizacja profili i rysunkéw para-
metrycznych.

Konfigurowanie narzedzi (uzbraja-
nie maszyny - edytor narzedzi).
Makra graficzne standardowe, dla
przetwarzania podstawowego i
Zaawansowanego.

Wizualizacja graficzna obrabiany-
ch Scianek.

Importowanie plikéw DXF wyge-
nerowanych za pomoca systeméw
CAD lub programéw komercyjny-
ch do projektowania mebli.
Automatyczna konwersja
plikéw DXF na programy ISO.

kilku

Delme optimizasyonu ile Delme,
Frezeleme, Kesim islemlerinin grafik
programlamasi.

Parametrik cizimlerin ve profillerin
etkinlestirilmesi.

Takim Konfiglirasyonu ( Makine
ayarlari - Takim Editordi ).

islenecek yiizeylerin grafiksel olarak
gorintilenmesi.

Mobilya imalati Sirecinde
kullanilan CAD sistemleri ya da
ticari yazilim paketleri tarafindan
olusturulan formatlari DXF
formatina donustlrebilme.

ISO Editord icine birden fazla DXF
formatindaki dosyayi otomatik
dondstlirme.
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Spedizione
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14-09-2010

Telaio

840,00
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Finito

EENE]
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3025 | 19000 66.00
407 | 14000 11.6'

3716

Masterwindow -3T0 nakeT nporpammHoro
obecneyeHNs, NO3BONAIWNIA
NpoeKTUPOBaTb W NPOU3BOAMUTL
pasfinuHble TUNbBl OKOH (CTaHAAaPTHbIX
W HecTaHJapTHHIX GOpM) Ha OCHOBe
npepycTaHOBAEHHbIX MapaMeTpuyeckux
mopgenei. Masterwindow - oueHb npoctas
B MCNOMB30BaHNM NPOrpaMma: OHa cama
HanpapnseT NoNb30BaTeNs Ha KaXaoM
3Tane NPoeKTUPOBaHUA, OT Bbibopa
dopmbl 10 pasmellieHNs Ha pabouem cTone
OTAENbHBIX KOMMOHEHTOB OKHa. [To3sonseT
TaKkXe NpoeKTUpoBaTb N 0bpabaTbiBaTbh
BCe 3JIeMEeHTbl OKHa: OT WTannkKa Ao
KpenexHbiX feTaneil. Bo3mMoxXHOCTb Nevatn
3TUKETOK CO LWITPUX-KOJOM 1 MPY NOMOLN
cneumanbHOro CUUTLIBAIOLLETO YCTPOWCTBA
(ckaHepa) 3aflaBaTb BbINONHEHME HYXHBIX
nporpamm. Npn nomolm nporpammbl
Masterwindow MOXHO 3apgaBaTb
KOH$Urypauuio napameTpos nwboro
OKOHHOTO KOMMOHEHTA.

Masterwindow umozliwia projektowa-
nie okien zaréwno standardowych jak i
specjalnych, wychodzac z predefiniowany-
ch modeli parametrycznych. Uzycie Ma-
sterwindow jest bardzo fatwe. Uzytkownik
jest kierowany podczas wszystkich etapow
projektowania, od wybrania ksztattu, az
do rozmieszczenia poszczegolnych ele-
mentow okna. Umozliwia takze projekto-
wania i nastepnie obrébke oku¢ okna.
Mozliwos¢ drukowania etykiet “koddéw
kreskowych” i za pomoca czytnika kodu
kreskowego,  przesylanie  programéw
do wykonania. Za pomoca Masterwin-
dow mozna konfigurowa¢ parametry
wszystkich elementéw, ktére tworza dane
okno.

Masterwindow dizayn ve isleme icin 6nce-
den tanimlanmis parametrik modellerden
olusan bir yazilm programidir. Master-
window’un kullanimi gayet basittir : Pro-
gram interaktif olarak pencere tipinden
baslayarak pencere iizerinde kullanilacak
olan aksesuarlarin secimine kadar ope-
ratorii yonlendirmektedir. Barkod sistemi
ile islenecek olan pencere programinin
otomatik yliklenmesini saglamaktadir. Ma-
sterwindow ile her bir Gnite parametrik ola-
rak ayarlanabilmektedir.
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Mastercabinet

MakeT NporpammMm AAS TPEXMEPHOTO
NPOEKTMPOBAHWUA Mebean AAR AOMa, oduca W
MarasuHa.

Software do tréjwymiarowego projektowania me-
bli mieszkalnych, sklepowych i biurowych.

Modiiler Mobilyalarin 3D projelendirilmesi icin
Yazilim paketi
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TELAIO ERRORE ! (§)

CW-SAGYH0-1.F-RS-101
00000000 "

centinato 1 anta DiM:
CW-SA5980-1-FG101 N1 L=472 W=140  T=68
TELAIO ERRORE I (7) CW-SA6980-1-F-RRS-103
00000000 /"
| WH | ||||II | | |‘|I”|| et o
CWW-GAB980-1-- G103 N1 L=472 w=140  T=68
TELAIO ERRORE ! {§) CW-SA6980-1-F-CRS-102
00000000 /0
| n ’ | |||||| | | |‘||I|| e o
CW-SAS980-1-FG102 N.1  L=496 W=140  T=68
TELAIO MONTANTE DESTRO CWSAGK0-LFRSS
00000000 /0
CW-SA5980-1-FM N1 L=903 w=89 T=68

TELAIO MONTANTE SINISTRO
I LT ]

CW-SABY0-1.F-S-1
00000000 /0



Paboune 30Hbl U NEPEMELLEHUA MO OCAM
Zakresy obrdobki i ruchy

Calisma Alanlar ve Eksen Stroklari

b

1520

L

1300

125 200%*

Max 135*

Min 40
_@][ﬂ]B

Max 180

f

Min 45 - Max 92

125

Max @ 350

1 .
s
102 ]

“ENy

-

ul
Fiaan0
7.

Max 70*

1320

‘Max 205

Min 45 - Max 92

100

PROJECT 365
- o
W oy

— | -

1010 - 2010L

g

1010 - 2010L

1250

. PROJECT 350
A\, —

1000 - 2000L

= =]

1000 - 2000L

- 1200 -2200L
=

L& o>

3055 - 5005L

1200 -2200L

¥

s

o £

© = !
o iz
oy

i3
=
il

1650Max

a
o]

S255E15205]8

\PRO-JECT 350

l Teleservice on-line l

- _

BbICTpbIA U HageXHBIN cepBUC, MO3BOAAILNA
TEXHWUYECKOMY CrielManncTy komnaHum Masterwood
AMCTaHLMOHHO NPOM3BOANTb ANArHOCTMKY CTaHKa.

Szybki i pewny serwis, ktéry pozwala technikowi MA-
STERWOOD na zdalna analize i szybka interwencje.
Makinelerimize, teknisyenlerimiz, uzaktan baglanarak

dogru, givenilir ve hizli analizlerle servis verebil-
mektedir.
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TEXHUYECKWNE
XAPAKTEPUCTUKIA

MepemelleHie no ocam X-Y-Z

MaxoamansHaa ckopoCTb nepemelliekyta Mo ocam X-Y-Z

‘BECLUNAHTOBBI' (‘TUBELESS’) Tun patiouero crona

OnopHble koHconN

HpeuyaaHuBKa ANA 3AKAMHbI yCTpUVKTB M0J aPOYHbIE INEMEHTHI
3aKIMHble YCTPOCTBa
[POMEXYTOUHble Hy/eBble YNopbl
3apHKe Hyneble ynopbl

bokoBble HyneBble ynopbl

Hynesble ynopb And naxenei ¢
BbICTYNaloLeR 0BNMLOBKOM

OMYCKaENIEBCT

YeTpoifcre

[pom3BOANTENbHOCTD BAKYYMHOTO Hacoca

TAHETBIX 337 OTOBOK,

CBe phnnbHaA ronoa

LUnuHgenn

BepTukanbHble HesaByCUMble WNWHAAM MO ook X
BepTukarbHble HesaBvcuble WNWHAEAM Mo ocn Y
[IBOVHble ropU3OHTaMbHbIe WNKHZENN M0 0k X
[IBOViHble ropU3OHTaMbHbIe WNKHZEM Mo oo Y
LWlar mexgy WwnuHAensMI

MolwHocTb gBuratens

YacToTa BpaLLeHnA WNuHgenei

MunbHbie y37bl
BcTpoeHHbii B cBEPANIBHYIO FONIOBY MMAbHbIA
arperar i NUNeHA/NasoBaHNsA

(pe3epHble y3nbl

INeKTPOLMUHZENb C BO3AYLLIHBIM
oxna¥geHnem Ha 11 kBT - natpoH HSK F63
3ﬂeKTp0LLII'IVIHJZleJ1b CKMOKOCTHBIM OXTNaXKaeHNEM
CB3aMMONPOTMBONONOXKHbIMW HanpaBNeHNAMI
BpaleHnAno ocn“C’  360° - natpon HSK-F63.

ToBopoTHas ocb “C”

Yry n Mporpammuoe
obecneyenme

4ny ¢ NK

MW 316

Masterwork

Master Cabinet L1

TyNbT AUCTaHLMOHHOTO yNpaBeHus
I'Iyan UCTaHLMOHHOTO YNPaBNeHWA C aucnneem

MoHTax 1 TpaHCcnopTUpOoBKa
Makc. ycTaHoBrneHHas MoLHOCTb*

Pabouee [aBneHue CUCTeMbl
MHEBMATNKIN

Pacxop cxaToro Bo3yxa 3a OfUH pabouuii Ljkn
BepxHuit acnupaLmonHbIiA naTpybok

AcnupaLoHHble naTpy6Kin NpUBoLHOTO
NEHTOUHOTO TpaHCTopTepa

CKopoCTb BO3BYWHOTO NOTOKA
Pacxop Bo3fywwHoro notoka*
061Kt Bec*

DANE
TECHNICZNE

Ruch osi X-Y-Z

Predkos¢ maksymalna ruchu osi X-Y-Z

Stét obrébezy “TUBELESS":
Stoliki

Przystosowanie do blokowania mechanicznego
Urzadzenia blokujace

Zderzaki posrednie

Zderzaki tylne

Zderzaki boczne

Zderzaki do paneli z wystajacymi
brzegami

Ostrza do podnoszenia panelu
Wydajnos¢ pompy prozniowej

Glowica wiercaca

Wrzeciona

Wrzeciona pionowe niezalezne w osi X
Wrzeciona pionowe niezalezne w osi Y
Wrzeciona pionowe podwajne w osi X
Wrzeciona poziome podwajne w osi Y
Rozstaw pomiedzy wrzecionami

Moc silnika

Predkos¢ obrotowa wrzecion

Zespoly pity tarczowej
Pifa tarczowa zintegrowana z gtowica
wiercaca

Zespoly frezujace
Elektrowrzeciono 11 kW chtodzone
powietrzem - Stozek HSK-F63

Elektrowrzeciono dwukierunkowe
chtodzone ptynem z obrotem osi“C"
(index) + 360° - Stozek HSK-F63

Obracanie osi “C"(Index)

Sterownik numeryczny i
software

Sterownik numeryczny z PC

MW 316

Masterwork

Master Cabinet L1

Sterownie na odlegtos¢

Sterownie na odlegfos¢ z wyéwietlaczem

Instalowanie i transportowanie
Moc elektryczna zainstalowana*

Ciénienie robocze instalacji
pneumatycznej

Zuzycie sprezonego powietrza na cykl
Gorny kotpak odciagowy

Kotpaki odciagowe na tasmie
transportowej

Predkos¢ powietrza odciaggowego
Zuzycie powietrza odciagowego*
Ciezar catkowity*

TEKNIK
DETAYLAR

X-Y-Z Eksen Stroklari

X-Y-Z Eksenleri Yer Degistirme Hizlan

HORTUMSUZ tip Calisma Tablasi
Aliminyum Panel Destek Bloklari

Ozel profillerin sabitlenmes icin 6n hazrlik
Tutucu Sistemler

Orta Referans Stoplan

On Referans Stoplan

Yan Referans Stoplan

Paneller igin Askili Referans Stoplan

Panel Tagima Bigaklari
Vakum Pompasi Kapasitesi

Delik Unitesi

Matkaplar

Dikey X Ekseninde Matkaplar
Dikey Y Ekseninde Matkaplar
Yatay X Ekseninde Ciftli Matkalpar
Yatay Y Ekseninde Ciftli Matkalpar
Matkaplar Arasi Mesafe

Motor Giicii

Matkap Devir Hizi

Testere Unitesi
Delik Unitesi icersindeki Testere

Frezeleme Unitesi

11 kW hava sogutmali motor - HSK 63
takim tutuculu

Sivi sogutmall, iki yonli, HSK F63
tutuculu,"C" (index) + 360° freze motoru

Cekseni

Numerik Kontrol ve Yazilim

PCile Numerik Kontrol
MW 316

Masterwork

Master Cabinet L1
Uzaktan Kumanda
Ekranli Uzaktan Kumanda

Kurulum Bilgileri
Max. Giig

Galisma Basinci

Basingli Hava Tiiketimi
Ust TozEmme Cikisi

Konvenydr Kayisindan ¢ikan talas icin toz
emme cikis!

Toz Emici Hava Cikis Hizi
Toz Emici Hava Tiiketimi
Total Agirlik

350 350L 365 365L
3870-1900350  5820-1900-350  3960-1815-655  5910-1815-655
mm mm mm mm
80-80-25 m/min 80-80-25 m/min
6 8 6 8
opt opt opt opt
opt opt opt opt
6 8 6 8
6 8 6 8
1dx-1sx 1dx-1sx 1dx-1sx 1dx-1sx
opt opt opt opt
4 4 4 4

100 m¥h (std) + 100 m*h (opt)

N°19
N°7
N°7
N°2
N°1

32mm
1,7 kW
4.000 rpm

?125mm -4000 rpm

std

opt

std
std
std
opt
opt
opt

35KkVA

7+8 bar
~ 100 NI/min
@250mm
@120mm

25430 m/sec
4900 m*h
3.500 kg 3.800 kg

100 m¥h (std) + 100 m*h (opt)

N°19
N°7
N°7
N°2
N°1

32mm

1,7 kKW

4.000 rpm

?125mm -4000 rpm

12 KW std

std
std
std
opt
opt
opt

35KVA

7+8 bar
~ 100 NI/min

@250mm

@120mm

25430 m/sec
4900 m*h
4,000 kg 4400 kg

* XapaKTepucTiKa U3MEHSETCA B 3aBUCHMOCTH OT KOHdHTYpaLuK cTaHka / Charakterystyka zmienna w zaleznosei od konfiguracji maszyny / Makine Konfigirasyonuna bagli olarak degisebilir ozellikder
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Via Romania, 20

479241 Rimini - Italy
Telephon +39 0541 745211
Telefax +39 0541 745350
Wwww.masterwood.com
sales@masterwood.com

Bee PHCYHKN M AGHHEIE, NPUBEAEHHEIE B HACTOALLEM W3AAHIMU HOCAT MAAKOCTPRTHEHEIN XapakTep
llustracje | dane przedstawione w niniejszym prospekcie nie sg wiaZace
Bu brogrde yer alan resim ve veriler baglayici degildir

28/05/2013 Rev. 01



