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OBPABATbIBAOLLIMIA LIEHTP C Uny
CENTRUM OBROBCZE STEROWANE NUMERYCZNIE
CNC COKLU ISLEM MERKEZI
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Performans, Esneklik, Modiilerlik ve
Ekonomi 3 ve 5 Eksenli CNC Coklu Islem
Merkezlerimizde bir araya geliyor.



BboicokomogynbHaa KOHpuUrypauma
Duza modutowos$¢ kompozycji, dzieki systemowi zestawdw.

Cok yonli moduler yapisi sayesinde imalatiniza gore dizayn edilebilir.
A\ v

8 y3/10B MO3BOJIAIOT KOMMNEKTOBATb CTAHOK COMMTacHO Tpe6OBaHVIFIM noboro KnneHTa.
CTaHoK yXe B 6a30BoM KoOMNNeKTauun nveet BCe 3N1IeKTpuueckmne n nHeBmatnyeckmne
Pa3BOAKHN, 6narop,apﬂ yemy €ro MOXHO JOyKOMIIEKTOBbLIBATb y3laMU Kak B MOMEHT
I'Ipl/lO6p€TeHI/IFI, Tak N No3aHee, B Npouecce ero skcnayatauumn. YctaHoBKa Y3J10B He
BbI3bIBAET 0COObIX CJIOKHOCTEN U 6OMbLLINX 3aTpart.

Osiem réznych zestawow dla skonfigurowania maszyny idealnie dostosowanej do po-
trzeb réznych klientéw. Maszyna standardowa posiada juz WSZYSTKIE przystosowania
elektryczne i pneumatyczne. Pozwala to na zainstalowanie zestawéw w momencie za-
kupu, jak rowniez w p6Zniejszym czasie, z takg sama tatwoscig i kosztami.

Kullanicinin istegine bagh olarak 8 farkli opsiyonu makinemize satin almadan yada
satin aldiktan sonra yerlestirilebilirsiniz.

Makinenin konstirksiyonu, opsiyonlar lzerine yerlestirmeniz icin butin elektrik-
sel ve pnomatik girislere, hazirliklara sahiptir. Bu yapi makineyi gelistirme ihtiyaci
duyuldugunda kullanicinin isini kolaylastirmakta, maliyetleri diistirerek ekonomiklik
saglamaktadir.
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Bonblwoi pag GUKCUPOBAHHBIX U HAKNOHHBIX
YIOBbIX arperaToB 3aBepluanT KoHGUrypauuo
obpabaTbiBalollero UeHTpa U fenaoT ero
naeanbHbIM Ans o6paboTku NaHenen, asepes,
OKOH, JTeCTHUL, @ TaKxe ApYTX U3fenuid.

Szeroki zestaw gtowiczek katowych statych lub
pochylanych, kompletuje konfigurowalnosc i czy-
ni to centrum obrdbcze idealne dla obrébki pa-
neli, drzwi, okien, schodéw i dla kazdej aplikacji
specjalnej.

Kap1, pencere ve merdiven imalatinda ihtiyag
duyulan yatay frezeleme islemlerini yapabilme-
niz icin gelistirilmis Indeks Aparatlari. Bu apa-
ratlar sabit ucluy, cift cikish ve acili uclu gibi farkh
konfiglirasyonlari sayesinde, makinenizin imalat
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2

[NoBopoTHas ock “C" AnA NpUMeHeHUA
GUKCUPOBAHHbBIX MM HAKNOHHbIX
YIIOBbIX arperaTo..

[OpPN3OHTaNbHBIW HaKAOHHbBIRA
pe3epHblil y3en ¢ fBYMA BbIXOAAMN
ANA BbINONHEHWA GppesepoBaHuns
Nof 3aMOK U MEeTNN, B TOM Yucne
neTnn “aHy6a”. Ynpasnaembiit Yy
MHEBMATMYeCKUI HAKNOH y3na oT 0°
0 -6° unu ot 0° fo+6°.

Obrét osi C dla zastosowania
gtowiczek katowych statych lub
pochylanych.

Zespét frezarki poziomej, pochyla-
nej z dwoma wyjs¢ do wykonywa-
nia gniazda na zamek i frezowania
pod zawiasy. Pochylenie pneuma-
tyczne od 0° do -6° lub od 0° do
+6° wykonywane ze sterowanika
numerycznego.

performansini ve Uriin cesitliliginizi arttirir.

C eksenli motorlara baglanabilen
6zel Indeks Aparatlar.

Cift Cikish Yatay Freze Unitesi
Kapilarin Kilit Yeri ve Mentese
yerlerini  acabilmektedir.  NC
kontrol sistemi sayesinde Yatay
Freze Motoruna +/- 6° ag verile-
bilmektedir.

16-nosuLnoHHbIin pononHutenshbiii  Dodatkowy, kotowy magazyn  Ekstra Otomatik Takim
3 marasuH “pesonbeepHoro” Tuna  narzedzi na 16 pozycji do auto-  Degistirme icin ilave 16'll Doner
ANA aBTOMaTU4ecKoW cmeHsl  matycznej wymiany narzedzi tip Takim Magazini
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WHCTPYMEHTa.

MarasuH UHCTpywMeHTa NHeiiHoro Tna
Ha 2/4 No3nLnN ANA aBTOMATUYECKON
CMEHbI MHCTPYMeEHTa.

[pNBOAHON NEHTOUHbI KOHBeWep
ANA YAANEHUA CTPYXKM 1 0Bpesok.

[lononHUTENbHbIA BaKyYMHbII Hacoc
Ha 100 m/4.

CneynanbHas npegycTtaHoBKa AnA
3AKUMHbIX yCTpOI?ICTB NOg, NNHElHble
W apOYHbIE SNEMEHTDI.

Liniowy magazyn narzedzi na 2/4
pozycje do automatycznej wy-
miany narzedzi.

Transporter taSmowy z napedem do
odprowadzania widréw i odpadéw

Dodatkowa pompa prézniowa
100 m*/godz

Przystosowanie stotu obrébcze-
go do zamocowania urzadzenia
do blokowania elementéw i-
niowych i tukowych

Otomatik Takim Degistirme siste-
minde, Diiz magazin 2'li ya da 4'lii
sekilde pozisyonlandiriimaktadir.

imalat sirasinda olusan talaglari ma-
kine disina tasiyan Talas Konvenyorii

islenecek parcalar gerektirdigi takdirde
100 m*/saat'lik vakum pompasi ilavesi

Agili ve masif parcalarl makine tize-
rinde sabitleyebilen tutucular icin
On Hazrrlik.

MepenocHoi nynbT ynpaenenns,  Pulpit podwieszany wyposazony — Tasinabilir  Kontrol Unitesi
°CHa”4€HHb'V'6KH°”K°"' GEIDUUHOVE w: grzybkowy przycisk  (Uzaktan Kumanda) Uzerinde;
OCTAHOBKW PAVOTHI CTAHKS, KKOMKOW o7 nieczeristwa, pauza, start  Acil Stop Butonu, Durdurma

NPUYOCTaHOBKM PaboTbl CTaHKa (naysa),
KHOMKO 3anycka npagoii paboyeit
30HbI, KHOMKOW 3anycka Sieoil paboueit
30HbI, KHOMKO PYUHOI perynnpoBku
YacToOTH BpalleH WA WNUHAENA,
Lindpoeoi gucnneit (onynoHanbHo)
ANA BU3yanusaluuu JaHHBIX,
noctynaiowmx ¢ Yy no HacTpolike
paboyero cTona cornacHo BblGpaHHol
nporpamme paboyero LMka.

prawy, start lewy i regulacje
predkosci  obrébki.  Istnieje
réwniez wersja z wyswietlaczem
cyfrowym do wyswietlania dany-
ch przestanych ze sterownika nu-
merycznego, dla uzbrajania stotu
maszyny w zaleznosci od progra-
mu obrébki do wykonania.

Butonu, Sag/Sol Bolim Start Bu-
tonu, Makine Hiz Ayar Digmesi,
aliiminyum  bloklarin  ve  va-
kum kaplarinin pozisyonu icin
kullanilan dijital ekran mevcuttur.
(Opsiyon)
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CBepnunbHan ronoea,
3NeKTpoWNUHAenn ¢
BO3[YLWHbIM OXNlaxKaeHneMm,
dpe3epHble y31ibl, MUbHbIA
y3en, MHOTOMO3ULUMOHHbI
MarasuH WHCTpyMeHTa Ans
Haubonee oNTUManbHOTO
Mcnonb3oBaHMUSA
obopypoBaHmn

Glowica wiercaca, elektrowrze-
ciona chtodzone powietrzem,
zespoly frezujace, pifa, szero-
ka gama magazynow narzedzi
dla zapewnienia maksymalnej
wszechstronnosci, bez kom-
promisow.

Delik Unitesi, Hava Sogutmali
Matkaplar, Frezeleme Gruplari,
Testere Bicag, cok yonlu ima-
lat icin Genis Freze Bicagi Tu-
tucu Grubu.




OpesepHbId ysen C
B3aUMONPOTUBOMOAOKHLIMH
HanpaBAEHWAMM BpaLLEeHUS
AASt 5-0CHOM 06paboTKK

Zespbt frezujgcy dwukierun-
kowy dla obrébek w 5 osiach.
5 eksenli igleme igin gift ha-
reketli (C ve A eksenli) freze
Unitesi

OANEKTPOWNHUHAEADL C
KUAKOCTHBIM OXAQXAEHUEM

Elektrowrzeciono chtodzone
ptynem.

Su sogutmall motor
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BECLLUTAHIOBbIN (“TUBELESS”) TUM PABOYETO CTONA
YHMBEPCANbHbIN, MPOCTOI 1 BbICTPBIN B HACTPOMKE

STOt OBROBCZY “"TUBELESS™
wszechstronny, prosty i szybki do skonfigurowania.

“HORTUMSUZ"TIP CALISMA TABLASI

Cok yonlu, kolay ve hizlica ayarlanabilir
- 4

JNIMHHBIN GoKoBOWA
ynop nosgonaet
6bICTPO pa3MelliaTb
6onblioe YNCno
3aroTtoBok 6e3
noTepu BpemMeHn
Ha nepemellleHne
6a30BbIX YNOPOB U1
TpaThl eHEXHbIX
CpeAcTB Ha

BakyyMHas cuctema KpenneHUs NPUCOCOK
3HAUMTENbHO COKPAaLLaeT BpeMsa NMoAroToBKy
pabouero ctona K paboTe.

System prézniowy umozliwia szybkie pozycjonowa-
nie urzadzen blokujacych, znaczaco skracajac czas

AONONHNUTENbHbIE konfiguracji stotu obrébczego.

yropsl. Vakum kaplarinin, Havali Kilitleme Sistemi, calisma
Zderzak boczny Y = T 5 1§ tablasinin ayarlanma siresini dnemli bir bicimde
ciagly umozliwia ¥y T G & L/ m— [l — L azaltmaktadir.

pozycjonowanie > B . / -

kilku elementéw,
bez straty czasu (na przestawianie zderzakdw) i pieniedzy (dodatkowe zderzaki).

Yanlarda bulunan referans stoplari birden fazla parcayi calisma alani Gizerine yerlestirmeyi saglayarak zaman — — ' r~
kaybini 6nlemektedir.

3aXuMHble yCTporcTBa - Systemy blokowania
Tutucu Sistemler

[THeBMaTMyeCKN NoJHUMaeMble 1 onyckaemble
BCNMoMOraTtenbHble nNogaune YCTpOI7ICTBa,
o6nerqa|om,|/|e NO3NUNOHNPOBaHNE TAXeENbIX
3aroToBOK.

Ostrza do podnoszenia panelu dla utatwienia
pozycjonowania ciezkich elementéw i zderzaki
odniesienia sterowane z CNC.

Agir Parcalarin makine tzerine kolayca
yerlestirilmesini saglayan icin Panel Kaydirma
Plakalari.

BonblLuoi BHIGOP BaKyyMHBIX MPMCOCOK PasnyHON
dopmbl, ycTaHaBNMBaeMbIX B I06OM MecTe
OMOPHBIX KOHCONEN.

Stét obrébcezy komponowany z przyssawkami o
réznych ksztattach, ustawianymi w dowolnym
miejscu stolika, w zaleznosci od potrzeby.

Musterilerimizin isteklerine cevap verebilecek
sekilde hazirlanmis, farkli ebat ve sekillerde Vakum
Kaplari.




Vakum Kaplari
\

[pepycTaHoOBKa ANA 3aXKMMHbIX
YCTPOWCTB Mo apOYHbIe 31eMEHTbI

Zestaw przystosowania do tukdéw

lpepycTtaHoBKa AN 3aXMMHbIX
YCTPONCTB MOA apOUHbIe 3/1eMEHTbI
MOXeT ObITb MOCTaB/eHa flaxe noce
MOKYMKW CTaHKa B MpoLlecce ero
[anbHenLen SKCryataunm. YCTaHoBKa
YCTPOWCTBa He BbI3blBAeT HUKaKMNX
CNIOXKHOCTER.

Zestaw przystosowania do tukéw
moze by¢ dostarczony réwniez w
pdzniejszym czasie, po zakupie ma-
szyny i zamontowany w bardzo tatwy
sposdb.

Makinenizi satin aldiktan sonra dahi
istenen 6l¢tlerde vakum kaplarini
yerlestirebilirsiniz.
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z drewna litego, liniowych i tukowych.

Tutucu Sistemler.

Pabouni cToN C aBTOMaTUUYeCKNM
MO3MLIMOHNPOBAHNEM

Stot obrobczy sterowany
numerycznie

Otomatik Ayarl Calisma
Tablasi

4

Pabounii cTon ocHallieH He3aBNCMOI MOTOPH3aLIMEN ONOPHbIX
KOHCOMel U BaKyyMHBIX MPMCcOCOK. briarogaps aeneHuto ctona
Ha iBe paboune 30HbI NO3ULIMOHUPOBaHUE CToNa NPOXOANT C
3KOHOMMEN BpeMeHU B MasTHIKOBOM pexrme

Automatyczne konfigurowanie stotu obrébczego za pomoca
stolikow i wozkoéw z niezaleznymi napedami. W przypadku
stotu podzielonego na dwa pola, konfigurowanie odbywa sie
w czasie maskowanym.

Calisma tablasinin ve vakum kaplarinin otoma-
tik pozisyonlamalari birbirinden bagimsiz tnitelerle
saglanmaktadr. Iki calisma bélgesi kullanildiginda, pozisyon-
lama islemi zaman kaybetmeden yapilmaktadir.

MexaHnueckune 3aXUMHble YCTPoMCTBa 1A 0bpaboTku
3aroTOBOK W3 MaccuBa, ANsl INHEAHBIX 1 aPOUHBIX 3/IeMEHTOB

Mechaniczne urzadzenia blokujace dla obrébki elementow

Acili ve masif parcalarin kolayca islenmesini saglayan Ozel
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HoBas nopTanbHas KOHCTPYKUMA, pa3paboTaHHas B COOTBECTBUM C
TeXHoNornen metoala KoOHeuHbIX aneMeHToB (FEM), obecneunsaet
BbICOKYIO TOUHOCTb W KauecTBo 0bpaboTKu.

Nowa konstrukcja bramowa, zaprojektowana za pomoca technologii
gotowych elementdw, jest w stanie zaoferowa¢ wiekszg precyzje i
jakos¢ wykonania.

Sonlu Elemanlar Metodu Matematik Modeliyle dizayn edilmis makine
govdesi sayesinde, kullanicilarina ylksek hassasiyet ve islem kalitesi
sunmaktadir.

Ynpasnaemana YNy
apToMaTuuyeckasn
LeHTpoNMu3oBaHHaAn
CMa3Ka Bcex NOABUMHbIX
YyacTen cTaHKa.

Smarowanie centralne au-
tomatyczne, kontrolowane
przez CNC na wszystkich
ruchach maszyny.

Makinenin hareketli
aksami, bilgisayar kontrollt
otomatik yaglama sistemi
ile yaglanmaktadir.

Ynpasnsembn UMY
acMMpPaLNOHHBIA KOXYX C
perynupyemomn BbiCOTON
(CTA.) M yCTaHOBNEHHBIN Ha
VHCTPYMeHTe Aednektop
[NS OTBOJAA CTPY?KKM (onL.)
C Uenbio onTuMm3aunm
paboTbl CUCTEeMb
acnvpauum.

Kotpak odciggowy o regu-
lowanej wysokosci (stan-
dard) i deflektor widréw na
narzedziu (opcja) sterowany
z CNC dla optymalizacji
odciagu.

Kademeli, yiksekligi bilgisa-
yar tarafindan islenen parca
kalinligina gére ayarlanabi-
len toz emme sistemi (stan-
dart) ve talas konveyéri
(opsiyon) sayesinde emis
sistemi optimize edilir.

MepemMelleHne MO BbICOKOKAYECTBEHHbIM U MPeLe3NoHHbBIM
HanpagnawlWwmm. becleTouyHble ABUraTeNn N NUHEeAHbIE
HanpaBnsAwLWmne ¢ BbICOKOKAYeCTBEHHBIMW 1 NPeLe3noHHbIMI
LWIAPUKOBBIMM NOALWNIMHUKAMI Ha KXo OCH.

Posuwy na prowadnicach liniowych o wysokiej jakosci i precyzji. Silniki
bezszczotkowe i prowadnice liniowe ze $lizgami kulowo-tocznymi o
wysokiej jakosci i precyzji, na kazdej osi.

Kalite ve hassasiyet . Biitlin eksen hareketleri yiiksek kaliteli, has-
sas fircasiz motorlar ve lineer klavuzlar ile kursun yataklar tizerinde
olmaktadir.

LlBepua, No3B0NIAUIaA 3aX0ANTh 3a 3allNTHOE OorpaxkaeHne n
BbIMOMHATL TEXHUYECKOE O6Cﬂy)KI/IBaHI/Ie o6opyp|osaH|/|ﬂ.

Bramka wejsciowa do obszaru wewnatrz ogrodzenia dla tatwej kon-
serwadgji.

Bakim islemlerinin kolay yapilabilmesi icin Giivenlik Kapisi mevcuttur.

[po3payHblin 3aLUMTHBIN KOXKYX, MO3BOMAILLNA OMepaTopy ClefnTb
3a XO[OM BCeX paboT.

Obrdbki zawsze pod kontrola dzieki duzej, przezroczystej powierzchni
ostony zespotu obrébczego. Zestaw do zatadunku szerokich paneli.
Makinenin islem bolgesini tamamiyla cevreleyen seffaf muhafaza
calisirken operatoriin makineyi gérebilmesine olanak saglar.



ABTOMaTMYECKAA CMEHA MHCTPYMEHTA
Automatyczna wymiana narzedzia

Otomatik Takim Degistirici
\ v
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OMUMOHAABHO
OPCJA
OPSIYONEL

PROJECT 450 [ PROJECT 465
v o _/

CTAHAAPTHAA

KOMMNAEKTALUMA
STANDARD
STANDART
HSK-F63
@ 350
@160
o )L
&\ o250 - z. 2220

2 350

MarasuH /18 aBTOMaTNUYeCKon CMeHb! NHCTPYMEHTa PacronokeH Ha KapeTKe;
MarasnH nog NHCTPYMeHT 60nbWNX Pa3MepoB pacnonoXeH cripaga Ha
CTaHWHe CTaHKa.

Magazyn do automatycznej wymiany narzedzi zamontowany na wézku
i magazyn zamontowany na korpusie, dla narzedzi o duzych wymiarach.

Otomatik takim degistirme sistemi icin Déner Tip (Carousel) Takim Magazini
bulunmaktadir. Bu {inite; makinenin “X" ekseni yoniinde, freze motoru ile

birlikte hareket ederek, takim degistirmek icin gereken zamani minimuma
indirmektedir.




Software

Uy c MK (ctanpapr)

* 17" LUIBETHOM MOHWTOP

* onepatvBHasa cuctema Windows

* KOMMYHUKaLMOHHAS naaTa (CeTu)
Ethernet

Sterownik numeryczny z
PC (standard)

+ Monitor kolorowy 17 ”

« System operacyjny Windows

- Karta ethernet do podtaczenia do sieci

Master AT

“Master AT", rpaduueckoe nporpamMmHoe
obecneyeHne ANA ynpaBneHus
OMOPHbIMW KOHCONAMI

Master AT, software graficzny do obstugi
stotéw.

“Master AT”, tabla yonetimi icin grafik
yazilimi .
‘Master AT" arayiiz programi sayesinde,
6rsel olarak makinenin referans bolgeleri
gelirlenirve islenecek programlar cagirilir.
Farkli iki program|farkﬁiki referans bolge-
sine ytikleyerek tek bir program altinda
uygulama imkani mevcuttur. Ayrica kesici
takimin vakum kaplarina carpmamasi icin
lic boyutlu kontrol imkanini saglayan va-
kum kabi optimizasyonu mevcuttur.

Masterwork
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PC ILE NUMERIK
KONTROL ( Std.)

« 17" renkli ekran
» Windows isletim sistemi
« Ethernet Karti

[padurueckoe nporpaMMupoBaHne
CBEpPAEHUA, dpe3epoBaHUA,
NMUAEHUSA + ONTUMMUIALUKUSA
UMKAG cBepAeHUa. CospaHue
napameTpuyeckux npoduaei
M YyepTexelh. HacTpoika
KOHOUIypaLWK MHCTPpYMeEHTa
(HacTpoika cTaHka - PepakTop
MHCTpyMeHTOB). basoBhble
rpaduueckrhe Makpochl AAS
BLIMOAHEHWS MPOCTLIX M CAOXHbBIX
nporpamm. Tpaduueckas
BM3yanusalus obpabaTbiBaeMbIX
noBepxHocTel. UmnopT

dannoB ¢ pacwmupeHnem DXF,

CO3AAHHbLIX TakXe B cUCTEME
CAD, nan Kommepueckux MO

ANA NMPOWU3BOACTBA Mebenn.
ABTOMaTHUYECKOE npeo6paaoBaH|/|e

6oablWIMHCTBA daiinos DXF B
nporpaMmmel 1SO.

Programowanie graficzne wierce-
nia, frezowania, ciecia i optymali-
zacja cyklu wiercenia.

Realizacja profili i rysunkow para-
metrycznych.

Konfigurowanie narzedzi (uzbraja-
nie maszyny - edytor narzedzi).
Makra graficzne standardowe, dla
przetwarzania podstawowego i za-
awansowanego.

Wizualizacja graficzna obrabiany-
ch Scianek.

Importowanie plikow DXF wyge-
nerowanych za pomoca systemow
CAD lub programéw komercyjnych
do projektowania mebli.
Automatyczna konwersja kilku pli-
kow DXF na programy 1SO

Delme optimizasyonu ile Delme,
Frezeleme, Kesim iglemlerinin gra-
fik programlamasi.

Parametrik gizimlerin ve profillerin
etkinlestirilmesi.

Takim Konfigurasyonu ( Makine
ayarlari - Takim Editora ).
islenecek yizeylerin grafiksel ola-
rak goruntulenmesi.

Mobilya imalati Sirecinde
kullanilan CAD sistemleri ya da
ticari yazilim paketleri tarafindan
olugturulan formatlari DXF
formatina donusturebilme.

ISO Editoru igine birden fazla DXF
formatindaki dosyayi otomatik
donustiurme.
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MakeT NporpamMm AAS TPEXMEPHOTO
NpoEeKTMPOBaHUS Mebenn AAS AoMa, odHca U
MarasuHa.

Software do tréjwymiarowego projektowania me-
bli mieszkalnych, sklepowych i biurowych.
Modyler Mobilyalarin 3D projelendirilmesi icin
Yazilim Paketi

Masterwindow -aT0 nakeT nporpaMMHOTO
obecneyeHWs, MO3BOASIOUUNI
NPOEKTUPOBATbL U MPOWU3BOAUTL PABAMUHbLIE
TUNbI OKOH (CTAHAAPTHBIX M HECTaHAAPTHBIX
bopM) Ha OCHOBE MPEAYCTAHOBAEHHbIX
napameTpuyeckux Mopener. Masterwin-
dow - 0o4eHb NpocTas B MCMOAL3OBAHUU
nporpaMMa: OHa camMa HanpaBAseT
MOAb30OBATEASl Ha KaXAOM 3Tane
NPOEKTUPOBaHUS, OT BEIBopa GopMEl AO
pa3MeLLEHHMS Ha paboyem CTOAE OTAEABHBIX
KOMMNOHEHTOB OKHa. [03BOASET Takxe
npoekTHpoBaTh U obpabaThiBaTh BCE
3NEMEHTHI OKHA: OT LUTANMKa A0 KPeNeXHbIX
pAeTanel. BOBMOXHOCTb NeyaTH aTUKETOK CO
LUTPHX-KOAOM M MPW MOMOLLLM CELUaNEHOTO
CUMTHIBAIOLLETO YCTPOMCTBA (CKaHepa)
3aAaBaTb BEIMOAHEHWE HYXHbBIX NPOrpamMm.
[Mpn nomoln nporpammbl Masterwin-
dow MOXHO 3apaBaTb KOHQUrypauuio
napamMeTpoB AOHOTro OKOHHOTO
KOMMOHEHTA.

Masterwindow umozliwia  projektowa-
nie okien zaréwno standardowych jak i
specjalnych, wychodzac z predefiniowany-
& ch modeli parametrycznych. Uzycie Ma-
sterwindow jest bardzo fatwe. Uzytkownik
jest kierowany podczas wszystkich etapow
projektowania, od wybrania ksztattu, az do
rozmieszczenia poszczegdlnych elemen-

PR T

[Sre

Ot

Fie Page Zoom

TRy R N téw okna. Umozliwia takze projektowania
e A Phate i nastepnie obrébke okué okna. Mozliwoss
~~ -09- . . « - »
S il i drukowania etykiet ‘kodéw kreskowych S—
Telaio i za pomoca czytnika kodu kreskowe- L Es T TS L
go, przesylanie programow do wykona-
; nia. Za pomocy Masterwindow mozna
1 S % konfigurowaé parametry wszystkich ele- AR SRR o g
8 L L 88 mentdéw, ktére tworzg dane okno. ”“I“"“ ||| |”|”|| e
® | : . . . P CW-SAG980-1-FG N.1 L=472 W=140 T=68
Masterwindow dizayn ve igleme igin énce- TeLAo ERRORE N CW:SA6%0-1F RRS-103
. 0000/0000 0
- I den tanimlanmig parametrik modellerden
o X DIM:
. e olusan bir yaziim programidir Master- SEnRE
dell'elemento P2 in tronchetti R § L OV SAGBE0-TH N1 L=472 W=140 T=68
7 e window'un kullanimi gayet basittir : Pro- o
s e e ! ' ' TeLAo EsRoRE 19 O —
J - gram interaktif olarak pencere tipinden LA
v [ lignedlsssmels g baglayarak pencere Uzerinde kullanilacak ||m |||H|“I’| ||I|I centinato fanta  DIM:
| spasmee] i S
T C°“¢E;ig I T P olan aksesuarlarin segimine kadar ope- CI-SAGIB0-1-FGT02 N1 L=406  W=t40  T=68
i — e rator(l yonlendirmektedir. Barkod sistemi . e A
: e e ile islenecek olan pencere programinin IM |||H||"|| S
otomatlk_ yukl_enmesml ) s_aglamaktadl_r. ARt Wi 1sBda:  wess  Tees
Masterwindow ile her bir Unite parametrik TELAO MONTANTE SHSTRO o sAssa 15
[ o,

olarak ayarlanabilmektedir.
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Paboune 30HbI M NepemMeLLeHrA NO OCAM
Zakresy obrobki i ruchy
Calisma Alanlari ve Eksen Stroklari
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BbICTPBIA N HafeXHbIN CePBUC, NO3BONAKLWNA
TEXHUYECKOMY CreLIManncTy komnaHum Masterwood
AVCTaHLMOHHO NMPOW3BOAUTD AVNArHOCTUKY CTaHKa.

Szybki i pewny serwis, ktéry pozwala technikowi MA-
STERWOOD na zdalna analize i szybka interwencje.
Makinelerimize, teknisyenlerimiz, uzaktan baglanarak

dogru, giivenilir ve hizli analizlerle servis verebil-
mektedir.
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TEXHUYECKMUE
XAPAKTEPUCTUKNA

lepemellieHue no ocam X-Y-Z

MarkcuwanbHas cropocTb nepewelLietns no ocmX-Y-2

'BECILAHFOBbI” (‘TUBFLESS) un pabosero ctona
OnopHble KoHCONM

HpeqycwaHoaKa ANA 3aKMMHBIX yCTpOL;‘CTB N0g aPOUHble 31eMeHTb!
3aKUMHbIE YCTpOICTRA
[pOMEXYTOUHbIE HyNeBbIE YNOpbI
3apHve HyneBble ynopbl

BokoBbie Hynegble ynopbl

HyneBble ynopbl 418 naHened ¢
BbICTYMaloWEel 0BNMLIOBKON

YCTPOACTBa 1A YIPOLIEHHA NOSHLMOHHPOBHIA THAENbX 3AT0TOBOK,

N [POV3BOAUTENBHOCTb BaKYYMHOTO Hacoca

CBepnmanaﬂ roNnoBa

LnuHaenn

BepTukanbHble He3aBucyMble WNMHAEMM MO ocu X
BepTukanbHble He3aBucvMble WNMHAEMM Mo ocn Y
[IBOVHble FOPM3OHTaNbHbI€ LWMHMHFENM Mo ocn X
[IBoVHble rop13oHTaNbHbI€ WNKHREM No ocn Y
Lllar mexay WnMHEenAMI

MollHocTb fiBUraTens

YacToTa BpaLLeHuA WNUHAENER

[NbHbIE y37bl

BCTpOeHHbIiT B CBEPAMbHYIO FOM0BY
MMIbHbIiE TperaT f1A MNEHNA/Na30BaHuA

OpesepHble y3/bl

SMeKTPOLLMMHEEND C BO3AYLLHbIM
OxnaxieHnem Ha 12 kBT - narpoH HSK F63

SNeKTPOLLNMHZEND CKUAKOCTHbIM
OXMaxeHMeM C B3aUMONPOTBOTIONIONKHbIMIA
HanpaeneHnAMI BpalLeHus no ocn “C’y £ 360°
- natpoH HSK-F63.

[ToBopoTHas ocb “C”

Yy n MporpammHoe
obecneyeHne

4y c Nk

MW 316

Masterwork

Master Cabinet L1

[ybT AMCTaHLMOHHOTO YpaBNeHIA
I'Iyan AWCTAHLIMOHHOTO YNIPaBNEHMA € AUCnneem

MoHTa 1 TpaHcnopTMpoBKa
Makc. ycTaHoB/IEHHaA MOLLHOCTb*

PaBouee faBNeHIe CMCTEMBI
NMHEBMATUKN

Pacxop oxatoro Bosfyxa 3a OfiMH paboumil Lk
BepxHuit acnpalnoHHbIi naTpybok

AcnvpallnoHHble NaTpyGKI MpHBOKHOTO
TIEHTOUHOTO TPaHCMIOpTEpa

CKopoCTb BO3RYLIHOTO NOTOKA
Pacxop Bo3gylHoro notoka®
061wmid Bec*

DANE
TECHNICZNE

Ruch osi X-Y-Z

Predko$¢ maksymalna ruchu osi X-Y-Z

Stof obrobczy “TUBELESS”:
Stoliki

Przystosowanie do blokowania mechanicznego
Urzadzenia blokujace

Zderzaki posrednie

Zderzaki tylne

Zderzaki boczne

Zderzaki do paneli z wystajacymi
brzegami

Ostrza do podnoszenia panelu
Wydajnos¢ pompy prézniowej

Glowica wiercaca

Wrzeciona

Wrzeciona pionowe niezalezne w osi X
Wrzeciona pionowe niezalezne w osi Y
Wrzeciona pionowe podwdjne w osi X
Wrzeciona poziome podwajne w osi Y
Rozstaw pomiedzy wrzecionami
Mocssilnika

Predkos¢ obrotowa wrzecion

Zespoly pity tarczowej

Pita tarczowa zintegrowana z gtowica
wiercaca

Zespoly frezujace
Elektrowrzeciono 12 KW chtodzone
powietrzem - Stozek HSK-F63

Elektrowrzeciono dwukierunkowe
chtodzone ptynem z obrotem osi“C”
(index) £ 360° - Stozek HSK-F63

Obracanie osi“C" (Index)

Sterownik numeryczny i
software

Sterownik numeryczny z PC

MW 316

Masterwork

Master Cabinet L1

Sterownie na odlegtos¢

Sterownie na odlegtos¢ z wyswietlaczem

Instalowanie i transportowanie
Moc elektryczna zainstalowana*

Cidnienie robocze instalagji
pneumatycznej

Zuzycie sprezonego powietrza na cykl
Gémy kotpak odciggowy

Kotpaki odciaggowe na tasmie
transportowej

Predkos$¢ powietrza odciggowego
Zuzycie powietrza odciaggowego*
Ciezar catkowity*

TEKNIK
DETAYLAR

X-Y-Z Eksen Stroklari

X-Y-Z Eksenleri Yer Degistirme Hizlari

HORTUMSUZ tip Calisma Tablasi
Aliminyum Panel Destekl Bloklari

Ozel profillerin sabitlenmesi icin 6n hazirlik
Tutucu Sistemler

Orta Referans Stoplan

On Referans Stoplari

Yan Referans Stoplari

Paneller icin Askili Referans Stoplari

Panel Tagima Bicaklan
Vakum Pompasi Kapasitesi

Delik Unitesi

Matkaplar

Dikey X Ekseninde Matkaplar
Dikey Y Ekseninde Matkaplar
Yatay X Ekseninde Ciftli Matkalpar
Yatay Y Ekseninde Ciftli Matkalpar
Matkaplar Arasi Mesafe

Motor Giicii

Matkap Devir Hizi

Testere Unitesi
Delik Unitesi icersindeki Testere

Frezeleme Unitesi

12 kW hava sogutmali motor - HSK 63
takim tutuculu

Sivi sogutmali, iki yonld, HSK F63
tutuculu,"C" (index) + 360° freze motoru

Cekseni

Numerik Kontrol ve Yazilim

PC ile Numerik Kontrol
MW 316

Masterwork

Master Cabinet L1
Uzaktan Kumanda
Ekranli Uzaktan Kumanda

Kurulum Bilgileri
Max. Guc*

Calisma Basinci

Basingli Hava Tiiketimi
Ust Toz Emme Cikisi

Konvenydr Kayisindan cikan talas icin toz
emme cikis!

Toz Emici Hava Cikis Hizi
Toz Emici Hava Tiiketimi*
Total Agirlik*

450  450L 465  465L
3870-1900-350  5820-1900-350  3960-1815-655  5910-1815-655
mm mm mm mm
80-80-25 m/min 80-80-25 m/min
6 8 6 8
opt opt opt opt
opt opt opt opt
6 8 6 8
7 9 7 9
2dx-2sx 2dx-2sx 2dx-2sx 2dx-2sx
opt opt opt opt
4 4 4 4

100 m?/h (std) + 100 m/h (opt)

N° 19
N°7
N°7
N°2
N1

32mm

1,7 kW

4.000 rpm

@125 mm - 4000 rpm

std

opt

std
std
std
opt
opt
opt

35kVA

7+8 bar
~ 100 NI/min
@250 mm
?120mm

25+30 m/sec
4900 m*h
3.500 kg 3.800 kg

100 m?/h (std) + 100 m*/h (opt)

N°19
N°7
N°7
N°2
N1

32mm
1,7 kW
4.000 rpm

@125 mm - 4000 rpm

12KW std

std
std
std
opt
opt
opt

35kVA

7+8 bar

~ 100 NI/min
@250 mm
?120mm

25+30 m/sec
4900 m*h
3.800 kg 4200 kg

* XapaKTepucTUKa U3MEHAETCH B 3ABUCHMOCTH OT KOHOUypaLMM cTaHka / Charakterystyka zmienna w zaleznosci od konfiguracji maszyny / Makine Konfiglirasyonuna bagli olarak deggebilir ozellikler
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Via Romania, 20

47924 Rimini - Italy
Telephon +39 0544 745211
Telefax +39 0541 745350
www.masterwood.com
sales@masterwood.com

Bce pucyHK 11 faHHble, TPYBESEHHbIE B HACTOALLEM U3AAHU HOCAT WITIKOCT PATUBHbIA XapakTep.
Ilustracje i dane przedstawione w niniejszym prospekcie nie sa wigzace.
Bu brostirde yer alan resim ve veriler baglayic degildir.
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