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NESTING “KS”

OBPABATbBIBAIOLLMI LIEHTP C Uny
CENTRUM OBROBCZE STEROWANE NUMERYCZNIE
CNC COKLU ISLEM MERKEZI




NESTING KS

CAOXHOMPODUABHbBIM MATPUUHbBINA CTOA Stot obrobczy rowkowany do bloke
ANS KPEMAEHURA AeTanen AHoObIX GOpM. elementoéw o dowolnym ksztatcie.
YHUBEPCAABHOCTb U TMOKOCTb PaboThl, Wszechstronny i elastyczny oferuj
MaKCUMaAbHOE YUCAO BO3MOXHbIX zawsze maksymalng konfigurowa
KOHOUIypaLn.

ObpabaTbiBatoLWLMK LEHTP ¢ UMY Centrum obrdbcze sterowane
CO crneunanbHbIM MaTPUUYHbIM numerycznie o duzej wydajnosci
CTOAOM AAS BbIMOAHEHUS pPaboT produkcji, ze stotem rowkowanym do

Nno NPUHUMNY “HECTUHT”. obrdobki typu “nesting”.
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ywahia  Kompakt fiberden olusan oluklu
islem tablasi ¢esitli formlardaki

e farkli malzemelerin makine Uzerine

noSC.  yerlestirilip, islenmesi icindir.

Yuksek kapasiteli “Nesting’”’
islemleri icin kompakt fiberden
olusan oluklu tablali CNC Coklu
islem Merkezleri



NESTING KS

Paboune 30HbI 1 XOAblI OCEN
Pole robocze i zakresy ruchow osi
Calisma Alanlari ve Eksen Stroklari

CucteMa aBTOMaTUUYECKON GUKCALMMU U CHATUS BAOKMPOBKM AeTaAM NOCPEACTBOM
nepaAbHOTrO ynpaBAeHUA. [1ocAe TOro Kak ¢ NOMOLLBIO CNelnanbHbIX PYyUHbIX
nepekAtouatenert boiau BolibpaHbl paboune yuacTku CToAa, ANA 3arpy3Ku/pasrpy3ku
AETaAU 3T NepekatouaTenn BOAbLLE HE HyXHbI (OnL,.).

System automatycznego blokowania i odblokowania panelu za pomocg pedatu. Po
wybraniu aktywnej czesci stotu za pomoca odpowiednich przetgcznikdw recznych, nie
ma wiecej potrzeby dziatania na nie podczas operacji zatadunku/roztadunku (opcja).
Kontrol pedali vasitasiyla makine Ustlindeki galisilacak malzemenin otomatik olarak
tutulmasi ve serbest birakilmasi saglanir. Manuel olarak tabladaki islem alanlari
etkin edildikten sonra, yiikleme ve bosaltma islemleri tekrar islem alanlar aktivite
edilmeden gergeklesir. ( Opsiyonel )
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MarasnH MHCTPYMEHTa AASl aBTOMATUUECKOM CMEHbI MHCTPyMeHTa. MatpoH
ISO 30/HSK 63F.

Magazyn do automatycznej wymiany narzedzi. Uchwyty stozki ISO 30/
HSK 63F

Otomatik Takim Degistirme i¢in Takim Magazini. ISO 30/HSK 63F baglanti

aparatlari.
' ! ‘L
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CBepAUAbHAfA TOAOBA C He3aBUCEMbIMU LINUHAEAAMU AAA
BEPTUKAABHOIO CBEPAEHUS (ONLL.)

:

o

Gtowica wiercgca z wrzecionami niezaleznymi (opcja).
Dikey Delik islemleri icin Delik Grubu. (Opsiyonel)

BcnomorateabHoe pasrpy304HOe yCTPOWCTBO: MO3BOASIET BbITAAKMBATb
obpaboTaHHble AeTaau ¢ paboyero cToAa, KOTOPbI 3aTeM OUULLIAETCA
npu NOMOLLK “nibiAecoca” (OnL.)

Urzadzenie pomocnicze do roztadowania obrobionych elementéw ze
stotu maszyny i jego oczyszczenia (opcja).

Panel Bosaltma Unitesi : islenmis parcalari makine {izerinden otomatik
olarak siyrirken ayni anda calisma tablasini temizleyerek makinenin
tablasini yeni islenecek malzeme icin hazir hale getirir. (Opsiyonel)

ABTOMATUYECKOE YCTPOMCTBO AASl UBMEPEHUS AAUHDI
WHCTPYMEHTa (onu,).

Urzadzenie do automatycznego ustawiania dtugosci
narzedzia (opcja).

Otomatik Takim Boyu Olciim Cihazi (Opsiyonel)

MW 12.25KS MW 15.38KS MW 18.38KS MW 21.31KS MW 21.42KS
MMEMM  AoAMbE GyTbHt- Mv-mm godMbl dyTbt Mvemme ptodiMbl- - dyTetE mvemm ptodvb - dyTet Mvemme ploivb dyTbit-
in-cale stopy in-cale stopy in-cale stopy incale stopy in-cale stopy

X 2500 984 8 3800 1496 12 3800 149,6 12 3800 122 10 4200 1654 13
Y 1250 492 4 1550 61,0 5 1850 72,8 6 2100 82,7 7 2100 82,7 7
/7 145 57 - 145 57 > 145 57 - 145 57 - 145 57
n 8 10 12 14 14
P 12kwISO 30/HSK 63F 12 kW 1SO 30/HSK 63F 12 kW 1SO 30/HSK 63F 12 kW 1SO 30/HSK 63F 12 kW ISO 30/HSK 63F
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NESTING

Ury c MK (ctaHpapr)

® 17" UBETHOW MOHMUTOP
® onepatuBHas cuctema Windows

® KOMMYHUWKaLMOHHas naata (Cetu)
Ethernet

Sterownik numeryczny
z PC (standard)

® Monitor kolorowy 17”
® System operacyjny Windows

® Karta Ethernet do podtaczenia siecio-
wego

Numerik Kontrol

® 17 in¢ renkli video
® Windows

® Ethernet Kardi

MporpammHoe obecneyeHue - Software - Yazilim

TrEmpem S
G
=
MakeT NporpamMm AA aBTOMATUUECKO M e
ONnTMMU3aLMK pacnoAOXeHu!s
obpabatbiBaeMblX INEMEHTOB OAHOM e
Gl

AETaAU Ha pa6oqu CToAnE

Software do automatycznej optyma-
lizacji rozmieszczenia elementéw, pr-
zeznaczonych do wyciecia z jednego
panelu.

islenecek bir panel iizerinde yapilacak
islemlerde, yapilacak olan isin malze-
me ebatlar igerisine sigdinimasini
saglayan optimizasyon yazilimi paketi.
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Tpaduyeckoe nporpaMmMUpOBaH1e CBEPAEHHNS,
pe3epoBaHms, MMAEHUA 1 OMTUMU3ALIMSA LIMKAG CBEPAEHMS.
Co3aaHue napameTpUyeckux NPOGUAEH 1 YepTexedt.
HacTpoiika KoHMrypaLmm MHCTPYMeHTa (HacTpoiika CTaHka -
PeaaKtop UHCTPYMEHTOB).

Ba3oBble rpaduyeckie MakpoChl A BbINOAHEHWS MPOCTbIX U
CAOXHBIX IPOrpamMm.

[paduyeckas BU3yaAu3aLms 0bpabaTbiBaemblx MOBEPXHOCTEN.
Wmnopt ¢aiinoB ¢ pactumpeHrem DXF, co3paHHbIX Takxe
B cucteme CAD, uav Kommepueckux M0 paa npousBOACTBa
meben.

ABToMaTHuUECKOE NPeobpazoBaHIe GOAbLLMHCTBA GaiinoB DXF
B nporpammbl ISO.

Graficzne programowanie wiercenia, frezowania,
ciecia i optymalizacji cyklu wiercenia.

Realizacja profili i rysunkéw parametrycznych.
Konfigurowanie narzedzi (Uzbrajanie maszyny -
Edytor narzedzi).

Bazowe makra graficzne do obrobek podstawowy-
ch i zaawansowanych.

Wizualizacja graficzna obrabianych Scianek.
Importowanie plikdbw DXF wygenerowanych za
pomocg systeméw CAD lub komercyjnych pro-
graméw do projektowania mebli.

Automatyczna konwersja wielu plikéw DXF na pro-
gramy I1SO.

Delme, Frezeleme, Kesim islemlerinin grafik
programlamasi ile delik igsleminin optimizasyonu.
Parametrik gizimlerin ve profillerin etkinlestiriimesi
Takim Konfiglirasyonu (Makine ayarlari - Takim
Editoru).

islenecek yiizeylerin grafiksel olarak gériintiilen-
mesi.

Mobilya imalati  Siirecinde kullanilan  CAD
sistemleri ya da ticari yazilm paketleri
tarafindan olusturulan formatlari DXF formatina
donustirebilme.

ISO Editéri icine birden fazla DXF formatindaki
dosyay! otomatik dénustirme.
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HecTnHroBble peLleHns AAS AH0ObIX BUAOB pabor.
Rozwigzania “nesting” na kazdg potrzebe
Intiyac duydugunuz biitiin islemler icin Nesting ¢éziimleri

CvcTeMa pa3rpy3kv A€Taneil Mpu momowy MpusoaHoro  System roztadunku z transporterem taémowy z  Motorize Kayis Sistemi ile Panel Bosaltma Unitesi: Panel
TpaHcnopTepa: Mo3BOAAET, COBMECTHO CO BCTIoMOraTenbHbiM  hapedem. W potgczeniu z pomocniczym urzadzeniem  Bosaltma Unitesi, islenmis parcalari makine (zerinden
pa3rpy304HbIM YCTPOICTBOM, aBTOMaTMYeCKU BbiTarkuBaTb  roztadowujacym, pozwala na automatyczne wysuwanie — otomatik olarak siyrir ve makinenin arkasindaki masaya
o6pabotaHHble aneMeHTbl ¢ pabouero ctona K onepatopy, —elementow obrobionych na maszynie i zblizanie ich do  ya da konvenyorli kayisa (ops.) makinenin (zerinden
KOTOPbIN 3aTEM CKAGABIBAET MX BPYYHYIO. operatora, ktéry odktada je recznie. operatorin indirmesi igin sunar.

Teleservice on-line
Tenecepsuc B pexume on-line
Telefon ile servis imkani

BbICTpbI M HaAEXHbIM  CEpPBUC, MO3BOASAOLLMIA
TEXHUYECKOMY Cneumanmcty komnanum Masterwood
AVCTaHLMOHHO NPOU3BOAUTL AMArHOCTUKY CTaHKa.

Szybkie i bezpieczne serwisowanie, ktére pozwala
technikowi firmy MASTERWOOD na przeprowadze-
nie zdalnej analizy i natychmiastowa interwencje.

Makinelerimize servis hizmetimiz piyasanin ustun-

de bir anlayisla isinde uzman ve tecrubeli teknik
elemanlar tarafindan saglanmaktadir.
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MW 12.25KS MW 15.38KS MW 18.38KS MW 21.31KS MW 21.42KS

MMEMM  AtOAMbHN-  QyTbHt- MMemm pfodMbHR-  GyTbHt- Mv-mm prolmbHn-  dyTHt Mv-mm gtolMbHN-  yTeHt- MMM ptodMbHR- Gyt
cale stopy cale stopy cale stopy cale stopy cale stopy

A* 5170 2248 19 7010 276 23 7010 276 23 6340 2496 21 7470 2941 25
B* 3420 1346 11 3730 1469 12 3980  156,7 13 4340 1709 14 4340 1709 14
C* 2875 1132 9 2875 1132 9 2875 1132 9 2875 1132 9 2875 1132 9
D* 5000 1969 16 6300 248 21 6300 248 21 5600 2205 18 6700 2638 22
E* 3100 122 10 3380 1331 11 3630 1429 12 4000 1575 13 4000 1575 13
F* 2385 939 8 2385 939 8 2385 939 8 2385 939 8 2385 939 8

@ masteniond

woodworking fechnology

Via Romania, 20

47921 Rimini - Italy
Phone +39 0541 745211
Fax +39 0541 745351
www.masterwood.com
sales@masterwood.com
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* XapaKTepucTUK1 M3MEHSIOTCA B 3aBUCHMOCTH OT KOHOUTypaLMK CTaHka /* Charakterystyka zmienna w zaleznosci od konfiguracji maszyny/* Makinenin dzellikleri konfiglirasyona gore degisiklik gosterebilir.
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Bce pUCYHKM 1 AHHbI, NPUBEACHHBIE B HACTOALLEM M3AAHMM, HOCAT MANOCTPATUBHBIN XapaKTep.
llustracje i dane zawarte w niniejszym prospekcie nie sg wiazace.
Bu brosiirde yer alan resim ve veriler baglayic degildir.



