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PRESSE A MEMBRANA A LIQUIDO

FLUID MEMBRANE PRESSES

MEMBRANPRESSEN MIT FLUSSIG HEIZ- UND DRUCKMEDIUM
PRESSES A MEMBRANE A LIQUIDE

PRENSAS DE MEMBRANA A LIQUIDO

YXMAKOCTHBIE MEMBEPAHHBIE NPECCbI

()POSSIBILI APPLICAZIONI

1.Rivestimento su una faccia di pannelli sagomati 3D con impiallacciatura per
produrre pannelli per antine, frontali di cassetti, tops, tavoli, scrivanie, etc....

2.Rivestimento su una faccia di pannelli sagomati 3D con foglie plastiche termo-
formabili (PVC, PPE, ABS, TRANSFER FOIL. etc....) per produrre antine da cuci-
na/bagno, cassetti, tops, porte, etc.

3.Rivestimento in contemporanea su due facce di pannelli sagomati 3D con
impiallacciatura o materiali plastici per produrre bugne di porte e portoncini,
etc.

€D APPLICATIONS:

1. Two sided lamination of veneer to panels shaped or profiled on one face
and flat on the other to produce: cabinet door raised panels, drawer fronts,
desk tops, table tops, kitchen tops, etc...

2. 3-D lamination of plastic foils (PVC, PPE, ABS, Transfer foil...) to panels sha-
ped or profiled on one face to produce: cabinet doors, drawer fronts, desk
tops, table tops, kitchen tops, store fixture components, room doors, etc...

3.Two sided 3-D lamination of veneer or plastic foils to panels profiled on two
sides to produce: center panels for passage doors, etc...

@& EINSATZ MOGLICHKEITEN

1. Einseitige Veredelung von 3D Werkstlicke mit Echtholzfurnier zur Herstellung
von Mébelfronten, Schubladenfronten, Schrankfronten, Tische, Schreibtische,
UsW.

2. Einseitige Veredelung von 3D Werkstlcke mit thermoplastischen Folien (PVC,
PPE, ABS, TRANSFER FOLIEN, usw.) zur Herstellung von Bad M&bel Fronten,
Klchen Mobel Fronten, Turen, usw.

3. Gleichzeitig zweiseitige Veredelung von 3D Werkstlicke mit Furnier oder
Thermoplastischen Folien zur Herstellung von Turfullungen

(DPOSSIBLES APPLICATIONS

1.Enrobage d’une face des panneaux fagonnés 3D avec placage bois pour pro-
duire panneaux pour volets, frontaux de tiroirs, top, tables, desktop, etc...

2.Enrobage d’'une face des panneaux faconnés 3D avec feuille plastique ther-
moformable (PVC, PPE, ABS, TRANSFER FOIL. etc....) pour produire volets de
meubles de cuisine/salle de bain, tiroirs, top, portes, etc...

3.Enrobage en méme temps des deux faces des panneaux fagonnés 3D avec
placages bois ou matériaux plastiques pour produire bossages de portes, por-
tillons d’entrée, etc...

OPOSIBLES APLICACIONES

1.Revestimento sobre una cara en tableros moldurados 3D con chapa de
madera para producir plafones para puertas, frentes de cajones, encimeros,
mesas, escritorios, etc....

2.Revestimento sobre una cara en tableros moldurados 3D con folios plésticos
termoformables (PVC, PPE, ABS, TRANSFER FOIL. etc....) para producir puertas
de cocina/bano, cajones, encimeros, puertas, etc.

3.Revestimiento contemporaneo sobre dos caras en tableros moldurados 3D
con chapa de madera o materiales plasticos para producir plafones de puertas
y portones, etc.

@ OBJIACTb MPUMEHEHUSA

1. OTAenKka ofHOM NacTi penbedHbIX 3aroTOBOK LWINOHOM A/S U3rOTOBMIEHUS!
acapos, NepeaHnX NaHemnen sWyKoB, KpbILLEK, CTOMELIHUL 1 T.A4.

2. OTzenka ofHoOi NnacTv penbedHbIX 3aroToBoK TepMO(opMyeEMbIM
nnactmkom (MBX, nonMMepHble MAeHKM, akpUnoHUTPUNGYTaaANEHCTUPOSIOBLIN
NAacTuK v T.4.) ANS U3roToBMeHNs hacafoB ANs KyXOHb/BaHHbIX KOMHAT,
NepeaHUX NMaHenen sLMKoB, KpbIek, ABepeL U T.4.

3. OpgHOBpeMeHHas oTAenka AByX niacren penbedHbIX 3ar0TOBOK LUMOHOM
W NIacTUKOM AN U3roToB/IEHUSA ABEPHbIX Cbl/IJ'IeHOK nT.Aa.

Rivestimento in 3D su un lato con impiallacciatura.

Veneer on one 3-D side

Einseitige 3D Veredelung mit Echtholzfurnier.

Enrobage 3D d’'une face avec placage bois.

Revestimiento en 3D sobre un lado con chapa de madera.
OTAenka oaHOM NnacTv penibedHbIX 3aroTOBOK LIMOHOM.

Rivestimento in 3D su 2 lati con impiallacciatura.

Veneer on two 3-D sides

Zweiseitige 3D Veredelung mit Echtholzfurnier.

Enrobage 3D des deux faces avec placage bois.
Revestimiento en 3D sobre 2 lados con chapa de madera.
OTaenka 2 nnacreit penbedHbIX 3aroTOBOK LUMOHOM.

Rivestimento in 3D su un lato con PVC.

PVC on one 3-D side.

Einseitige 3D Veredelung mit PVC.

Enrobage 3D d’une face avec PVC.

Revestimiento en 3D sobre un lado con PVC.
OTaenka ofHov NnacTu penbedHbiX 3arotoBok MBX.

QD VANTAGGI DELLA TECNOLOGIA CON MEMBRANA A LIQUIDO PER RIVESTI-
MENTO IN 3-D

Grazie alla superiore capacita termica e conducibilita del liquido rispetto all’aria, & possibile man-

tenere la membrana alla temperatura di lavoro per tempi piu lunghi.

Cio consente di lavorare a temperature mediamente piu basse con i seguenti vantaggi:

- Minori shock termici ai materiali delicati (impiallacciature, pvc lucido, acrilici, etc.)

- Allungamento della vita media della membrana con sostituzioni meno frequenti

- Risparmi energetici

- Minor tempo di ripristino della temperatura membrana dopo la pressata con conseguente velo-

cizzazione dei cicli produttivi

Lutilizzo del liquido permette inoltre di lavorare a pressioni piu elevate (fino a 20 Kg/cmQ) rispet-

to alle macchine ad aria. Si possono cosi rivestire profili pil complicati con angoli piu stretti e uti-

lizzare essenze o materiali plastici piu resistenti alla piegatura.

Il fluido utilizzato ha le migliori caratteristiche tecniche e di compatibilita con le membrane impie-

gate e non presenta rischi di ebollizione fino a temperature ben oltre i 100°C.

€5 PRINCIPAL ADVANTAGES OF THE FLUID TECHNOLOGY FOR 3-D VENEERING
Compared to compressed air, thermal fluids have superior thermal capacity and conductivity.
These characteristics allow consistent transfer of heat at a constant temperature to the glue line
and materials being pressed. This consistent transfer of heat has the following advantages when
compared to presses working with compressed air:
- Less thermal shock to delicate materials (natural wood veneers, high gloss PVC, acrylics, etc.)
- Longer membrane life resulting in less frequent replacements
- Energy savings
- Improved temperature recovery times between pressing cycle resulting in faster cycle to

cycle times
Using thermal fluids as a pressure medium as compared to air permits you to safely work at higher
pressures (up to 20 Kg/cm2=284 psi). Higher laminating pressures allow you to press more com-
plicated profiles with acute angles and/or thicker / more rigid veneers and plastics that resist for-
ming.
The synthetic thermal fluid that we use is specially formulated to have superior thermal characteri-
stics, full compatibility with natural rubber membranes, and a boiling point well in excess of
100°C (212° F).

@ VORTEILE DER MEMBRAN- PRESSTECHNOLOGIE MIT FLSSUIGKEITS HEIZ- UND
DRUCKMEDIUM ZUR 3-D VEREDELUNG.

Dank der besseren thermischen Eigenschaften und der besseren Warmeleitfahigkeit

gegenuber Luft, ist es moglich die Membrane léngere Zeit auf Arbeitstemperatur zu halten.

Dies erméglicht somit mit niedrigeren Temperaturen zu Arbeiten mit folgenden Vorteile:

- Geringere Thermische-Shocks auf empfindliche Materialien (Pvc-Hochglanzfolien,
Acryl-Hochglanzfolie, Furniere,)

- Langere Lebensdauer der Membrane und geringeren Austausch der selben.

- Niedriger Energieverbrauch

- Geringere Temperatursenkungen wahrend dem Presszyklus und bezlglich kirzeste Zeiten
um die Membrane nach dem Presszyklus auf Arbeitstemperatur zu bringen mit der Folge
kirzere Takte zu ermdglichen.

Der Einsatz von Flussigkeit ermoglicht gegentiber Luftdruck- und Vakuumpressen mit héheren

Driicke zu arbeiten (bis 20 Kg/cm2) . Somit kénnen schéarfere Profile oder hartere

Thermoplastische Folien verarbeitet werden.

Die eingesetzten Flussigkeiten haben beste technische Eigenschaften und Kompatibilitdt mit den

eingesetzten Membranen. Hohe Temperaturen uber 100°C kdnnen erreicht werden ohne

Dampfbildungsgefahr.

OAVANTAGES DE LA TECHNOLOGIE DE LA MEMBRANE A LIQUIDE POUR ENRO-
BAGE 3-D

Gréce a la supérieure capacité thermique et conductibilité du liquide par rapport a I'air, il est
possible de maintenir la membrane a la température de travail pendant des périodes plus lon-
gues.
Cela consente de travailler avec des températures moyennement plus basses avec les suivants
avantages:
- Moindres shock thermiques aux matériaux délicats (placages bois, pvc brillant, acryliques,

etc.)
- Allongement de la vie moyenne de la membrane et remplacements moins fréquents
- Economies d’énergie
- Moindre tempes de remise en température de la membrane aprés le pressage et conséquente
rapidité des cycles productifs. Lutilisation du liquide permet en outre de travailler a des pres-
sions plus élevées (jusqu’a 20 Kg/cm?2) par rapport aux presses a air. Il est possible donc de revé-
tir des galbes plus complexes avec des angles plus étroits et d'utiliser des essences ou des maté-
riaux plastiques plus rebelles au pliage.
Le fluide utilisé possede les meilleures caractéristiques techniques et de compatibilité avec les
membranes utilisées et ne présente pas des risques d’ébullition jusqu’a des températures bien
outre les 100°C.

O VENTAJAS DE LA TECNOLOGIA CON MEMBRANA A LIQUIDO PARA REVESTI-
MIENTO EN 3-D

Gracias a la superior capacidad térmica y conducibilidad del liquido con respecto al aire, es posi-

ble mantener la membrana a la temperatura de trabajo por tiempos més largos. Ello permite tra-

bajar a temperaturas medianamente mas bajas con las siguientes ventajas:

- Menores shock térmicos en los materiales delicados (chapas de madera, pvc brilloso, acrilicos,

etc.)

- Se alarga la vida media de la membrana con sostituciones menos frecuentes

- Ahorros energéticos

- Menor tiempo de restablecimiento de la temperatura de la membrana luego de las prensadas

obteniendo ciclos productivos més rdpidos El empleo del liquido permite ademas trabajar con

presiones mas elevadas (hasta 20 Kg/cm2) con respecto a las maquinas a aire.

De este modo se pueden revestir perfiles mas complicados con angulos mas estrechos y utilizar

especies o materiales plasticos mas resistentes al plegado.

El fluido utilizado posee las mejores caracteristicas técnicas y de compatibilidad con las membra-

nas empleadas y no presenta riesgos de ebullicion hasta temperaturas mucho més altas de 100°C.

@ MPEMMYLLEECTBA )XMAKOCTHbIX MEMBPAHHbIX NMPECCOB
Bnaroaaps 60nbLUel TEMIOEMKOCTU M TEMIONPOBOAHOCTYM XMAKOCTM MO CPAaBHEHUIO C BO3AYXOM,
BO3MOXHO NoaAepXuBaTh pabouyto TemnepaTtypy MeMbpaHbl 6onee NpoaoHKUTENBHOE BPEMS.
370 no3BossgeT paboTaTb B cpefHeM ¢ bonee HU3KMMK TeMMepaTypamu, YTO JaeT creayroLme
npeuMyLlecTBa:

- MeHee MHTEHCUBHBIN HAarpeB AenMKaTHbIX MaTepyasioB (LUMOH, FsHLUEBbIN MBX, akpun v T.4.)
- YBenmueHne cpeaHero cpoka cnyxbbl MeMbpaHbl C COKpaLUEHNEM YacToTbl ee 3aMeHbl

- DHeprocbepexeHve

- YcKopeHue BOCCTaHOB/IEHNS TeMnepaTypbl MEMOPaHbl NOC/IE NPECCOBaHUS C, Kak CNeacTBue,
YCKOPEHWEM MPOV3BOACTBEHHBIX LIMKIOB

Vicnonb3oBaHWe XuAKOCTU B T.4. NO3BONSIET paboTaTh ¢ 6onee BbICOKMM AaBneHuneM (A0 20
Kr/CM2) N0 CPaBHEHMIO C BaKyyMHbIMW MeMbpaHHbIMK npeccaMu. Taknum 06pasoM MOXHO
061uLoBbIBaTL 6onee cnoxHble npodunu, ¢ bonee ocTpbiMU yrnamu u pabotats ¢ nopoaamm
[PEeBECUHbI U NNACTUKOM, MeHee NoAAAILWMMUCS CrbaHuMIo.

Vicnonb3yemas XuAKOCTb UMEET CaMble JlyYLUME XapaKTEPUCTUKN 1 COBMECTUMOCTb C
NPUMEHsIEMbIMI MEMBpaHaMu 1 He 3aKWUMaeT AaXe NPy 3HaUUTENbHO MpeBbiwatoLlei 100°C
Temnepartype.
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Struttura ad anello senza saldature
Weld-free ring frame

Geschlossene Stahlrahmenbauweise
ohne Schweissnahte

Structure a anneau sans soudures
Estructura de bastidores de una sola
pieza, no soldados

KonbLieBasi KOHCTPYKLMs 63 CBapHbIX
LLIBOB

Assemblaggio spalle con tiranti e distanziali
senza saldature

Weld-free frame assembly with spacers
and tyrants

Rahmenverbindung Uber Spannstangen
und Distanzstlicke ohne schweissnahte

Assemblage structures avec tirants et
entretoises sans soudures.
Ensamblado bastidores con tirantes y
distanciales sin soldaduras

C6opka CTaHWH C UCMONb30BaHNEM
CTsDKeK M BCTaBOK 6€3 cBapku

Piani in acciaio massiccio autoportanti
Self-sustaining solid steel drilled platens
Massive Stahlheizplatten

Plateaux en acier massif autoporteurs
Platos de acero macizo autoportantes
Hecylume LenbHble CTanbHble NANTbI

Impianto del vuoto per PVC (opzionale)
Vacuum system for PVC (optional)

Vakuumerzeugungsvorrichtung fur PVC
Verarbeitung (optional)

Intallation du vide pour PVC (option)
-Equipo de vacio para PVC (opcional)

BakyymHas cuctema ans pabotsi ¢ MBX (onuus)

Doppio sistema di riscaldamento per piani e
liquido membrana.

195150087

5 Bar

p 9925 ps1

09 DGC

ITALPRESSE

Touch-screen a colori per una gestione semplice e completa dei
parametri di pressata con possibilita di salvare i programmi di lavoro.

User friendly, color graphic touch screen interface for setting and
monitoring all of the cycle parameters, with the possibility to store
multiple working programs

Farb-Touch-Screen Steuerung flr eine einfachere und komplette
Verwaltung der Pressparameter mit der Mdglichkeit Arbeitsprogramme
zu speichern.

Touch-screen a couleurs pour une géstion simple et complete des
parametres de pressage, avec possibilité de sauver les programmes
de travail.

Pantalla tactil a colores para una gestion simple y completa de los
pardmetros de prensado con posibilidad de guardar los programas
de trabajo.

LIBETHOV CEHCOPHbIN AnCnNen, o6ecneynBaroLLmii MPOCTOM U MOMHBbIN
[OCTYN K NapamMeTpaM NpeccoBaHWs C BO3MOXHOCTLIO COXPaHEHUS!
nporpamMm obpaboTku.

OModeIIo Dimensioni interne cornice Lato di carico Cilindri Spinta Diametro cilindri Spinta Pressione specifica
G Model Inside frame dimensions Loading side Pressing cylinders Cylinder diameter Thrust Specific pressure
e Modell InnenmaBe Rahmen Beschickungsseite Druckzylinder Durchmesser der Zylinder Druck Spezifische Druck
OModéle Dimensions intérieures encadrement |Coté de chargement Cylindres Poussée Diametre cylindres Poussée | Pression spécifique
CModeIo Dimensiones internas marco Lado de carga Cilindros Empuje Diametro cilindros Empuje | Presion especifica
() Mop. BHyTpeHHWe pa3mepbl pambl CropoHa 3arpyskn | HaxuMHble LunuHapb! [nameTtp uMnMHapoB Yeunue |YaensHoe aaBneHue
(mm.) (mm.) (Nr.) (mm.) (ton) Kg/cm 2
FORMATIC-209/P 2000 x 900 2000 3 150 160 9
FORMATIC-2511/P 2500 x 1100 2500 4 150 220 8

Double heating system for the press platens and

the membrane fluid

Doppeltes Heizungssystem fir Heizplatten und

Membranfllssigkeit

Double systeme de chaufage pour plateaux et

liquide membrane.

Doble sistema de calentamiento para platos y

liquido de membrana.

[lBoiiHas cucTema Harpesa MauT U XKUAKOCTU

Ans MeMbpaHbl

Membrane ad alta resistenza
High strength membranes
Membrane hochresistent
Membranes a haute résistence.
Membranas de alta resistencia
BbICOKOMPOYHble MEMOpPaHbI

Doppia membrana per rivestire 2 faccie

(opzionale)

Double membranes for two sided 3-D lamination

(optional)

Doppelte Membrane um zweiseitige
Beschichtungen zu erméglichen. (optional)

Double membrane pour revétir 2 faces (option)

Doble membrana para el revestimiento
contemporaneo sobre 2 caras (opcional)

[iBoiiHasi MeMbpaHa ANt 061MLOBKM 2 nnacTeit

(onums)

Cilindri speciali su disegno Italpresse
Unique proprietary cylinder design
Spezial Zylinder mit Italpresse know how.
Cylindres spéciaux sur étude Italpresse
Cilindros especiales con disefio Italpresse
CneumanbHble LMANHAPDLI (3KCKN03MBHAs
pa3pabotka komnaHuu ITALPRESSE)




LOCK-FORM
THROUGH FEED FLUID

Il modello “LOCK-FORM THROUGH FEED FLUID” € stato pensato e disegnato per il rivestimento con impiallacciatura di alti volumi di pannelli sagomati.
¥ | affermata tecnologia “LOCK-FORM” unita a prestazioni elevate in termini di trasmisione di calore e pressione specifica (fino a 20 kg/cm?®) consente il
raggiungimento di risultati qlualltat|V| superiori. |l sistema di carico-pressatura-scarico in ciclo continuo permette notevoli risparmi di tempo e una razionaliz-
zazione dei flussi di materiali, con conseguente aumento della produttivita.

LOCK-FORM THROUGH FEED FLUID, high performance membrane press. This version of the Lock Form press has been designed and developed for high

production veneering of panels profiled on one or two sides. The long proven “LOCK FORM™ technology combined with its high performance in terms
of specific pressure and heat transfer capability, assures you a superior standard of quality in your finished product. The “through feed” configuration drama-
tically reduces the cycle time and increases the overall productivity providing a rational flow of product.

“LOCK-FORM THROUGH FEED FLUID” Hochleistungs-Membranpresse. Die “LOCK-FORM” ist eine Hochleistungs-Membranpresse im Durchlauftaktverfahren.

Sie wurde konzipiert fir die Grofserienbeschichtung von Formteilen mit Furnier und arbeitet mit einem Flussigkeitsmedium. Die hohe Leistung wird
zum einen durch einen hohen spezifischen Pressdruck sowie eine verbesserte Warmeubertraﬁqng erreicht und zum anderen ermdglicht ein neuartiges
Beschickungs-und Entleerungssystem einen enormen Effekt an Rationalisierung und Produktivitatserhohung.

Le modeéle “LOCK-FORM THROUGH FEED FLUID” a été projeté et dessiné pour le revétement avec placage d'importantes quantités de panneaux facon-

nés. La solide technologie “LOCK-FORM”, jointe aux elevées performances en termes de transmission de chaleur et pression spécifique, permet d'at-
teindre des résultats de qualité supérieurs. La séquence chargement-pressage-déchargement en cycle continu consente d’importants gains de temps et une
rationalité dans la manutention des matériaux, ce qui entraine I'augmentation de la productivité.

El modelo “LOCK-FORM THROUGH FEED FLUID” fué pensado y disefiado para el revestimiento con chapa de madera en la produccién de altos volime-

nes de tableros moldurados. La renombrada tecnologia “LOCK-FORM” conjugada a prestaciones elevadas en términos de transmision de calor y presion
especifica (hasta 20 kg/cm2) consiente alcanzar resultados cualitativos superiores. El sistema de carga-prensado-descarga en ciclo continuo permite notables
ahorros de tiempo y una racionalizacién de los flujos de materiales, con consiguiente aumento de la produccion.

6 Mopenb «LOCK-FORM THROUGH FEED FLUID» cnpoekTupoBaHa Ans OTAENKMW LUNOHOM 60/bwnx 06beMOB penbedHbIX 3aroTOBOK. YXKe OYeHb XOPOLLO
3apekoMeHzoBaBLLas cebs TexHonorns «LOCK-FORM» Ha doHe 6onee a(pPexTMBHONM TEMIoNepeaayn 1 BLICOKOro yaenbHoro AasneHus (4o 20 kr/cm2)
Mo3BOJISIET AOCTUraTb pe3y/bTaTtoB 6onee BbICOKOro kavectsa. CucteMa 6e30CTaHOBOYHOW 3arpy3Ku-npeccoBaHWS-BbIFPY3kM obecneunBaeT 3HaUUTENbHYIO

SKOHOMMIO BPEMEHU N ONTUMU3aALINIO MPOU3BOACTBEHHbIX MOTOKOB C COOTBETCTBYHOLMM MOBbILLEHNEM MPON3BOANTENIBHOCTHU.

SPECIFICHE TECNICHE-TECHNICAL DATA-TECHNISCHE DATEN-DONNEES TECNIQUES

ITALPRESSE

CARACTERISTICAS TECNICAS-TEXHUYECKME XAPAKTEPUCTUK

O Modello Dimensione Piani Lato di carico Max. temperatura Pressione specifica max Min. temperatura Max. spessore utile

@ Model Platen dimensions Loading side Max temperature Max specific pressure Min temperature Max useful thickness

& Modell Abmessung Heizplatten Beschickungsseite Max. Temperatur Max. spezifischer Druck Min. Temperatur Max. Werkstickdicke

) Modele Dimensions Plateaux | Coté de chargement Température maxi Pression spécifique maxi Température mini Epaisseur utile maxi

O  Modelo Dimensiones Platos Lado de carga Max. temperatura Presion especifica max Min. temperatura Max. espesor util

6 MO[J. PaSMepbl nnut CTOpOHa 3arpysku MakcumansHasa Temneparypa MakcumansHoe yaenbHoe faBnexHve MuHumansbHas Temneparypa MakcumanbHasa nonesHas TonwwuHa

(mm.) (mm.) 0 2 (Kg/em) 0 (mm.)
LOCK-FORM 1400 x 3300 1400 120 20 85 55

THROUGH FEED FLUID

00200860

Apertura automatica
Automatic press opening
Automatische Offnung
Ouverture automatique
Apertura automatica
AsTomaTtuyeckoe OTKpbiBaHue

Termoregolatori temperatura
Temperature controls
Temperaturregler

Thermorégulateurs température

Termoreguladores temperatura
Tepmoperynatopsl

Circuiti del liquido per membrane indipendenti
Independent liquid systems for the membranes
Unabhéngige Membran Pressfllssigkeitskreise

Circuits du liquide pour membranes indépendentes
Circuitos del liquido para membranas independientes
YKMAKOCTHOI KOHTYP HEe3aBUCUMbIX MeMBpaH

Quadro elettrico

Electric cabinet
Elektro-Schaltschrank

Armoir électrique de commande
Cuadro eléctrico
OnekTpowuT

LOCK-FORM
THROUGH FEED FLUID




ltalpresse S.p.A.
Un esteso programma di Produzione

) La costante attenzione al progresso tecnologico nel settore del legno, ha consentito ad ITALPRESSE S.p.A. di estendere nel tempo la gamma della sua
produzione, che ¢ oggi fra le piu significative e complete presenti sul mercato internazionale. La sua produzione comprende: ® Presse monovano e multi-
vano con caricamenti manuali ed automatici per la produzione di pannelli di compensato, pannelli rivestiti con tranciati, laminati plastici decorativi
e carte ® Presse per stampaggio ® Presse a membrana e Presse per curvare ® Strettoi per corpi di mobili, infissi, listellari ¢ Spalmatrici ® Dosatori mescolato-
ri per colle ¢ Incollatrici, giuntatrici ® Taglierine per impiallacciatura e Impianti automatici per listellare e Strettoi e impianti per lamellare ¢ Impianti completi
di pressatura in genere, completamente automatizzati.

@ The constant attention to the technological progress of the woodworking industry has granted ITALPRESSE S.pA. the extension of its range of products,
so that today it is one of the most significant and complete at the disposal of the international market. The production includes: ¢ Single and multidaylights
presses with manual and automatic loading for production of plywood panels, panels laminated with veneer, decorative plastic laminates and papers

* Embossing presses ® Membrane presses ® Bending presses ® Windows, cabinets and beams presses ¢ Glue spreaders ® Mixing and dosing units for glue
* Veneer stitchers ¢ Veneer guillotines ® Automatic lines for wood strips e Differents kinds of fully automatic press lines.

@ Durch sténdige Marktbeobachtung haben wir unser Herstellungsprogramm so erweitert, dass ITALPRESSE S.p.A. heute eines der bedeutendsten und
international flihrendstenen Unternehmen seiner Branche geworden ist.

Zu unserem Herstellungsprogramm zéahlen: ,Hydraulische Ein- und Mehretagenpressen, mit manueller oder automatisch Beschickung, zur Herstellung von
Sperrholz, Mobelteilen; sowie Pressen zur allgemeinen Veredelung von Plattenmaterialien mit Echtholzfurnier, Dekorpapieren und Folien, wie z.B.
Pragepressen, Membranpressen, Formpressen flir MDF, automatische Kurztakt-Massivholzpressenanlagen, Pressen fir Lamellierholz, Rahmenpressen und
Korpuspressen; ferner Leimauftragsmaschinen, Klebstoffmischanlagen, Leimdosieranlagen, Furnierscheren, u.s.w.

() Lattention constante au progrés technologique dans le domaine du bois a permis & la ITALPRESSE S.pA. d’étendre dans le temps sa gamme de pro-
duction, jusqu’a la rendre une des plus intéressantes et complétes du marché international. Sa production comprend: ¢ Presses mono et multiétage avec
chargement manuel ou automatique pour la production du contreplaqué,des panneaux revétus avec placages, laminés plastiques déco-
ratifs et papiers ® Presses a estamper ® Presses pour formage ® Presses @ membrane ® Presses pour cintrage  Cadreuses pour ménuiserie, meuble, lamel-
Ié-collé ¢ Encolleuses ® Doseurs et mélangeurs de colle ® Jointeuses ® Masssicots pour placages ¢ Installations automatiques pour le panneatage ® Cadreuses
et installations puor le lamellé-collé ¢ Toute installation de presse, en général automatique.

C La constante atencién al progreso tecnoldgico en el sector de la madera ha permitido a ITALPRESSE S.p.A. ampliar a lo largo del tiempo la gama de sus
productos, al punto de convertirla en una de las
maés significativas y completas que hoy en dia se
encuentre en el mercado internacional. Su pro-
duccién incluye: ¢ Prensas monohueco Yy
multihueco con carga manual y automaética
para la produccién de tableros de contrachapa-
dos paneles revestidos de chapa, laminados
plasticos decorativos y papeles ¢ Prensas para
estampado ¢ Prensas de membrana ¢ Prensas
para curvar madera e Bancos de armar para
cuerpos de muebles y de carpinteria e
Encoladoras e Dosificadores/mezcladores de
colas ® Encoladoras juntadoras e Cizallas para
chapas de madera ¢ Equipos automaticos para
alistonados ® Equipos completos de prensado
en general completamente automatizados.

@ HeycbinHOE BHUMAHWE K TEXHUYECKOMY
nporpeccy B 06nactu aepeBoobpaboTkm
nossonuno komnanHun UTAJIMPECCE C.n.A.
pacLUMpUTb CO BPEMEHEM raMMy BbIryCKaeMow
NpoAyKUMM [0 TaKoW CTENeHu, YTo Ha
CerofHsILLHWIA AeHb OHa SIBNSIETCS OAHO U3
CaMbIX 3HAUUTENbHbIX W MOJHbIX U3
MMEIOLLMXCS Ha MEXAYHAPOAHOM PbIHKeE.

B npou3BoACTBEHHYIO raMMy KOMMaHUW
BXOZUT:

*OHOMPOsIETHbIE Y MHOTOMPOJ/IETHBIE NMPECChI
C PYYHOW M aBTOMaTMUYECKOM 3arpy3Koit Asist
M3roToB/IEHUS haHepbl U OTAENKW LUTOBbIX
3aroTOBOK LUMOHOM, AEKOPATUBHbBIM M1aCTUKOM
1 bymaroi elleyaTHble npeccbl *MeMbpaHHble
npecchl e[M6o4HbIE NMpecchl *BaiiMbl Ans
KOpMyCHoW Mebenu, NepenneTos, CTONSIPHOIO
wuTa eKneeHaHoCsLIME YCTaHOBKU
*[103aTOpbI-CMECUTENN KIlesi *YCTaHOBKU
HaHeceHWs kes v cpalyBaHus ePe3aku
LUMOHa eABTOMaTUYeCKNE NMNHWUN ANS
CTONSIPHOTO LWMTa *[10NHOCTBIO
aBTOMAaTU3MPOBaHHbIE KOMMEKChI
npeccoBaHus.

) | dati e le immagini riportati nel presente catalogo sono puramente indicativi e possono essere modificati senza preavviso.

@ The technical data and the pictures shown in this catalogue are subject to modification without notice.

@ Anderungen der technischen Daten auch ohne Vorankiindigung vorbehalten.Abbildungen kénnen von Originalware abweichen.

() Les données et les images contenues dans le présent catalogue sont purement indicatives et peuvent étre modifiées sans préavis.

© Los datos y las imégenes contenidos en el presente catdlogo son meramente indicativos y pueden ser modificados sin preaviso.

@ [pvBeaeHHble B HACTOsILLEM KaTasiore JaHHble U OTO ABASIOTCH UCKIIOUUTENBHO 03HAKOMUTENBHBIMU U MOTYT 6bITb M3MEHEHDI.
6e3 npeaynpexaeHus.
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