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OBPABATbIBAIOLLMV LIEHTP C Uy
CENTRUM OBROBCZE STEROWANE NUMERYCZNIE
CNC COKLU iSLEM MERKEZ]
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BbicokonpowunsBoanTesnbHbIin
obpabaTbiBatoLWmin LeHTp ¢ YITY.
MpeanbHOE COOTHOLWIEHME LEHbI U
KayecTBa.

Centrum obrébcze sterowane
numerycznie o wysokich
parametrach przy matej inwestycji.
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Disuk Yatinm Maliyetli, Yiksek
Performansli CNC Coklu Islem
Merkezleri



Bbicoko-mopynbHaa KoHpuUrypaums.
Duza modutowos¢ kompozycji, dzieki systemowi zestawow.
\Cok yonlt moduiler yapisi sayesinde imalatiniza gore dizayn edilebilir.

.

BonbLwuoii BbIGOp y3M0B NO3BONAET KOMMIEKTOBATb CTAHOK COMMACHO TpeboBaHUAM
n6oro KnmeHTta. CTaHOK y»Ke B 6a30BOV KOMMIEKTALMM UMEET BCE dNEKTpUYECKmne
I MHEeBMaTMYeCKMe pa3BOAKM, Gnarojaps Yemy ero MOXHO AOYKOMIMIEKTOBbIBATb
y311amMm Kak B MOMEHT MPUOOPETeHNs, Tak U MO3JHEeE, B MPOLIECCe ero SKCryaTauum.
YCTaHOBKa Y3/10B He BbI3bIBa€T 0COObIX CIOXKHOCTEN U JOMONHUTENbHbIX 3aTparT.

Rozne zestawy dla skonfigurowania maszyny idealnie dostosowanej do potrzeb
roznych klientéw. Maszyna standardowa posiada juz WSZYSTKIE przystosowania
elektryczne i pneumatyczne. Pozwala to na zainstalowanie zestawéw w momencie za-
kupu, jak rowniez w p6zniejszym czasie, z takg sama fatwoscia i kosztami.

Kullanicinin istegine bagh olarak farkl opsiyonlari makinemize satin almadan yada
satin aldiktan sonra yerlestirilebilirsiniz.

Makinenin konstirksiyonu, opsiyonlari tzerine yerlestirmeniz icin bitin elektrik-
sel ve pnomatik girislere, hazirliklara sahiptir. Bu yapi, makineyi gelistirme ihtiyaci
duyuldugunda kullanicinin isini kolaylastirmakta, maliyetleri disiirerek ekonomiklik
saglamaktadir.
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Bonbwoii pag GUKCUPOBAHHBIX 1 HAKNOHHbIX
YIOBbIX arperaTos 3aBepLualoT KoHOUrypaumo
obpabaTbiBatoWero LeHTpa 1 AenatT ero
npeanbHbIM Ans 06paboTKn NaHenen, ABEPEN,
OKOH, NIECTHNLL, @ TaKXKe APYrnX U3RENUN.

Szeroki zestaw gtowiczek katowych statych lub
pochylanych, kompletuje konfigurowalnos¢ i
czyni to centrum obrébcze idealne dla obrébki
paneli, drzwi, okien, schoddéw i dla kazdej aplikacji
specjalnej.

Kapi, pencere ve merdiven imalatinda ihtiyac
duyulan yatay frezeleme islemlerini yapabilme-
niz icin gelistirilmis Indeks Aparatlari.Bu apa-
ratlar sabit uclu,cift ¢cikish ve acili uclu gibi farkh
konfigiirasyonlari sayesinde, makinenizin imalat

o [ NS R

MosopoTHaa ocb “C" pana
npuMeHeRNA GUKCUPOBaHHbIX MK
HaKNOHHbIX YT/I0BbIX arperaTos.

YcTaHoB/IEHHOE €O CTOPOHbI OCHOBHOTO
LUNVHAENA BEPTUKANIBHOE U3MEPUTENbHOE
YCTPOWICTBO ANSi M3MEPEHNS TOMLMHbI
06pabaTblBAEMOIA 3arOTOBKM.

TpYBOAHON NEHTOYHbII KOHBENep
7R YANEHNA CTPYXKKN 11 06pe3oK.

[lonoNHUTENbHBI  BaKKYMHbII
Hacoc Ha 100 m*/u.
CneunanbHaa  npepdycTaHoBKa

nog 3aXXMMHble yCTpOVICTBa
ONA  JIMHENHbIX 1 APOYHbIX
JJIEMEHTOB.

llepeHocHoOi nynbT ynpasnexus,
OCHALLEHHbI  KHOMKOI aBapuitHoi
0CTaHOBKM PaboThl CTaHKa, KHOMKOM
NPUOCTaHOBKN PaboTbl CTaHKa (nay3a),
KHOMKOIA 3anycka NpaBoid paboyeit 30Hb,
KHOMKOV 3anycka neBoil paboyeit 30Hb,
KHOMKOW PyYHOI PerynupoBkM YactoThl
BpaLLerva wnvHgens. Lindposoi ucnneit
(onumoHanbHo) ANA BY3yanu3aLyM faHHbIX,
noctynaiowmx ¢ UMY no Hactpoiike
paboyero ctona CornacHo BbibpaHHoN
TIporpavMe paboyero Lukna.

performansini ve Urlin cesitliliginizi arttirir.

Obroét osi C dla zastosowania
gtowiczek katowych statych lub
pochylanych.

Kopiat pionowy zamocowany z
boku elektrowrzeciona pionowe-
go do mierzenia grubosci obrabia-
nego elementu

Transporter ta{mowy z napedem do
odprowadzania widréw i odpadow

Dodatkowa pompa prézniowa
100 m*/godz

Przystosowanie stotu obrdébcze-
go do zamocowania urzadzenia
do blokowania elementow li-
niowych i fukowych

Pulpit podwieszany wyposazony
w: grzybkowy przycisk
bezpieczenstwa (pauza), start
prawy, start lewy i regulacje
predkosci obrdbki. Istnieje
réwniez wersja z wyswietlaczem
cyfrowym do wyswietlania danych
przestanych ze sterownika nume-
rycznego, dla uzbrajania stotu ma-
szyny w zaleznosci od programu
obrébki do wykonania

C eksenli motorlara baglanabilen
6zel Indeks Aparatlar .

is parcasinin kalinlhigini élg-
mek icin, freze motoru tizerine
sabitlenmis Olciim Cihazi .

imalat sirasinda olusan talaslan maki-
ne disina tastyan Talas Konvenyori .

islenecek parcalar gerektirdigi takdirde,
100 m*/saat'lik vakum pompasi ilavesi .

Acili ve masif parcalar makine tize-
rinde sabitleyebilen tutucular icin
On Hazirlik..

Tasinabilir Kontrol Unitesi
(Uzaktan Kumanda) Uzerinde;
Acil Stop Butonu, Durdurma
Butonu, Sag/Sol Bolim Start Bu-
tonu, Makine Hiz Ayar Digmesi,
alliminyum bloklarin ve vakum
kaplarini pozisyonlamak icin
kullanilan dijital ekran mevcuttur.
(Opsiyon)
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Paboune 30HbI 1 nepemelLieHre No ocam

Zakresy obrdbki i ruchy
Calisma Alanlari ve Eksen Stroklari

CTAHAAPTHAR KOMIMAEKTALIMA - STANDARD - STANDART
1165

.

CBEPNIEHVE-OPE3EPOBAHWE-MUNEHME WIERCENIE - FREZOWANIE - CIECIE  DELIK - FREZE - TESTERE
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HoBas KOHCTpyKLWs, pa3paboTaHHas B COOTBETCTBUE C TEXHOSOTVeN
METOAA KOHEUHbIX 371eMeHTOB (FEM), rapaHTUpYeT BbICOKYH TOYHOCTb
N KayecTBO 06paboTKu.

Nowa konstrukcja, zaprojektowana za pomoca techniki gotowych
elementow, jest w stanie zaoferowac wieksza precyzje i jakos¢ obrébki.

Sonlu Elemanlar Metodu Matematik Modeliyle dizayn edilmis makine
govdesi sayesinde, kullanicilarina yiksek hassasiyet ve islem kalitesi
sunmaktadir .

Ynpasnaemaa YMYy
aBToMaTMyeckasn
LeHTpONM30OBaHHanA
CMa3Ka BCex NOABUKHbIX
YyacTen CTaHKa.

Smarowanie centralne
automatyczne, sterowane
z CNC dla wszystkich ru-
chéw maszyny.

Makinenin hareketli
aksami, bilgisayar kontrollti
Otomatik Yaglama Sistemi
ile yaglanmaktadir.

Ynpasnaembin YNy
acNMpPauNnOHHDLIN
KOXYX C perynupyemoi
BbICOTOW (CTaHAAapPTHO)
N YCTAaHOBNEHHbIN Ha
UHCTpYMeHTe fednektop
ONA OTBOAA CTPYXKKKW
(onunoHanbHO) B Lenax
onTuMmsaumm paboTsol
CUCTEMbI acnypaLmnu.

Kotpak odciagowy o regu-
lowanej wysokosci (stan-
dard) i deflektor widréw na
narzedziu (opcja), sterowa-
ne z CNC dla optymalizacji
odciagu.

Kademeli ytiksekligi bilgi-
sayar kontrollii ayarlanabi-
len toz emme sistemi (std)
ve talas konveyori (opt)
sayesinde emis sistemi op-
timize edilir.
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[MepemeleHrie N0 BbICOKOKAY€CTBEHHbIM U NPeLe3noHHbIM
HanpasnAwownm. becweTtouyHble gBuraTenn m ANHeNHble
HanpaBAAlLWMe C BbICOKOKAaYeCTBEHHbIMM 1 NPeLe3NOHHbIMU
LIAPUKOBbBIMY MOALLMMHNKAMU Ha KaXgon OCH.

Przesuwy na prowadnicach liniowych o wysokiej jakosci i precyzji.
Napedy za pomoca silnikdw bezszczotkowych i prowadnic liniowych
ze $lizgami kulowo-tocznymi o wysokiej jakosci i precyzji na kazdej osi.
Kalite ve hassasiyet. Butlin eksen hareketleri yliksek kaliteli, has-
sas fircasiz motorlar ve lineer klavuzlar ile kursun yataklar Gizerinde
gerceklesmektedir .
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)J,Bepua, no3BoJiAloWan 3axoanTb 3a 3allUTHOE OrpakaeHme u
BbIMOJIHATb TEXHNYEeCKoe O6CJ'Iy>KI/IBaHI/Ie oGopy,qosava.

Bramka wejsciowa do strefy wydzielonej za pomoca ogrodzenia obwo-
dowego, dla wykonania konserwacji.

Bakim islemlerinin kolay yapilabilmesi icin Glvenlik Kapisi mevcuttur.

Mpo3payHbIf 3aLMTHBIV KOXYX, MO3BONAOLWMI OnepaTopy CNeaunTb
3a XO[0OM BCeX paboT.

Obrébka zawsze pod kontrolg, dzieki duzej powierzchni przezroczystej
ostony, zamontowanej do zespotu obrébczego.

Makinenin islem bolgesini tamamiyla cevreleyen seffaf muhafaza
calisirken operatdriin makineyi gérebilmesine olanak saglar .



BECLLSTAHTOBbIV (“TUBELESS”) TWM PABOYEMO CTOJA
YHUBEPCANbHbIVA, IETKUIN 11 ObICTPbIN B HACTPOMKE.

STOt OBROBCZY “TUBELESS”
wszechstronny, prosty i szybki do skonfigurowania.

"HORTUMSUZ"TIP CALISMA TABLASI

Cok yonlu, kolay ve hizlica ayarlanabilir. p

BakyymHasa cuctema KpenneHus
MPUCOCOK 3HAUUTENBHO COKpaLLaeT
BpeMA NOAroToBKM paboyero cTona
K paborte.

System prézniowy umozliwia
szybkie pozycjonowanie urzadzen
blokujacych, znaczaco skracajac
czas konfiguracji stotu obrébczego.

Vakum kaplarinin Havali Kilitleme
Sistemi, calisma tablasinin ayar-
lanma siresini onemli bir bicimde
azaltmaktadir.

3aXnMHble ycTponcTsa - Systemy blokowania

L Tutucu Sistemler y

MHeBMaTNYeCK MOAHMMAEMbIE 1 OMYyCKaeMble
BCMOMOraTefibHble Mofalolme ycTponcTBa
ANA YNPOLWEHNs NO3NLNOHUPOBAHUA TAXENbIX
3aroTOBOK.

Ostrza do podnoszenia panelu dla utatwienia
pozycjonowania ciezkich elementéw i zderzaki
odniesienia sterowane z CNC.

Agir parcalarin makine lGzerine kolayca
yerlestirilmesini saglayan Panel Kaydirma Plakalari .

BonbLuoi BbIGOP BaKyyMHbIX MPUCOCOK PasnyHOn
dopmbl, ycTaHaBAMBaeMbIX B 1l060M MecTe
OMOPHbIX KOHCONEW.

Stét obrébczy komponowany z przyssawkami o
roznych ksztattach, ustawianymi w dowolnym
miejscu stolika, w zaleznosci od potrzeby.

Musterilerimizin isteklerine cevap verebilecek

sekilde hazirlanmis, farkli ebat ve sekillerde Vakum
Kaplari .

MexaHnuyeckune 3axMMHble ycTponcTBa And
06paboTKM 3aroTOBOK M3 MacCWBa, ANA MHENHbIX
1 aPOYHbIX S/1IEMEHTOB.

Mechaniczne urzadzenia blokujace dla obrébki
elementéw z drewna litego, liniowych i tukowych.

Acili ve masif parcalarin kolayca islenmesini
saglayan Ozel Tutucu Sistemler .
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Hynesble ynopb! Ans Aetaneii c uim 6e3
BbICTYMatOLLEN KPOMKM.

Zderzaki bazujace dla elementéw z lub

MexaHnyeckue 3axxMmHble YyCTpONCTBa Ans 06paboTku
bez nadmiaru obrzeza.

3aroTOBOK 13 MAaCCMBa, AJ1A IHENHBIX 1 APOYHbIX 3/IEMEHTOB.

Gaga Referans Stoplari. Mechaniczne urzadzenia blokujace dla obrébki elementéw z
drewna litego, liniowych i tukowych.

Acili ve masif parcalarin islenebilmesi icin Mekanik Tespit Sistemi.

LNesting |

MaTpuuHbIn pabounii cton ana Gpukcaymm 3arotToBoK
no60i GopMbl. YHUBEPCANbHOCTb 1 TMOKOCTb PaboThl
CTaHKa No3BOMAET MOJyYUTb ONTUMANbHO BO3MOXKHbIE
pacnonoxeHus getanei.

Stét obrobcezy rowkowany do blokowania elementéw o
dowolnym ksztatcie. Wszechstronny i wygodny, zawsze za-
pewnia maksymalng konfigurowalnos¢.

Matriks Tabla sayesinde, diz islem yapilacak parcalar
kaydiriilmadan makine lzerinde sabitlenir. Tabla tizerinde
farkli ebat ve tipte plakalarla calismayi kolaylastiran bir va-
kum kanal sistemi mevcuttur. Yiksek dayanimli kompak
malzemeden imal edilen Calisma Tablasi, diizgtinligini
makine 6mri boyunca muhafaza eder.

3aroToBKa MOXET TaKKe GUKCMPOBATLCS MPY MOMOLLM BaKyyMHBbIX
MPUCOCOK, CBOGOJHO pa3MellaembiX Mo BCei MOBEPXHOCTH
pabouero cTona.

Element moze by¢ mocowany réwniez za pomoca przyssawek,
rozmieszczanych swobodnie na stole.

Makine lizerinde yapilacak isleme gore vakum kaplarinin pozisyonu
kolayca degistirilebilir .
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T
M a Ste r AT WoDALTA UFFicK

| ERX R s
“Master AT", rpaduueckoe nporpammHoe
obecneyeHue ANA ynpaBneHus
OMOPHBIMU KOHCONAMN.

Master AT’, software graficzny do obstugi
stotow.

“Master AT", tabla yonetimi igin grafik
yazilimi .

‘Master AT” arayliz programi sayesinde,
gorsel olarak makinenin referans bolgeleri
belirlenir ve islenecek programlar cagirilir.
Farkli iki programi farkli iki referans bolge-
sine ylkleyerek tek bir program altinda
uygulama imkani ve kesici takimin vakum
kaplarina carpmamasi icin vakum kabi
optimizasyonu 6zellikleri mevcuttur.”
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paduyeckoe nporpammupoBaHue
cBepneHuns, ppesepoBaHua, NuneHua
+ ONTUMU3aLNA LMKNa CBEPAEHNA.
Co3paHne napameTpuyeckux
npodunen n yeptexen. Hactpoika
KOHQUTypauum WHCTPyMeHTa
(Hactpoiika cTtaHka - Pepaktop
WHCTPYMeHTOB). ba3oBble rpaduyeckme
MaKpOChl ANA BbINONHEHNSA MPOCTHIX 1
CNOXHbIX nporpamm. Mpaduyeckas
BMU3yanu3sauus obpabaTbiBaembix
nosepxHocTteir. mMnopt ¢ainos ¢
pacwmpeHvem DXF, co3faHHbIX Takxe
B cucteme CAD nunm Kommepueckux
MO ana npousBopcTBa Mebenu.
ABToMaTnyeckoe npeobpasoBaHie
6onbwuHcTBa daiinos DXF B
nporpammbl 1SO.

“Programowanie graficzne wierce-
nia, frezowania, ciecia i optymali-
zacja cyklu wiercenia.

Realizacja profili i rysunkéw para-
metrycznych.

Konfigurowanie narzedzi (uzbraja-
nie maszyny - edytor narzedzi).
Makra graficzne standardowe, dla
przetwarzania podstawowego i
Zaawansowanego.

Wizualizacja graficzna obrabiany-
ch Scianek.

Importowanie plikéw DXF wyge-
nerowanych za pomoca systemow
CAD lub programéw komercyjny-
ch do projektowania mebli.
Automatyczna konwersja kilku pli-
kéw DXF na programy ISO”

Delme optimizasyonu ile Delme,
Frezeleme, Kesim islemlerinin grafik
programlamasi .

Parametrik ¢izimlerin ve profillerin
etkinlestiriimesi.

Takim Konfiglirasyonu ( Makine
ayarlari - Takim Editora ).

islenecek ytizeylerin grafiksel olarak
gorintilenmesi.

Mobilya imalati Siirecinde
kullanilan CAD sistemleri ya da
ticari yazilim paketleri tarafindan
olusturulan formatlari DXF
formatina donistirebilme.

ISO Editori icine birden fazla DXF
formatindaki dosyayi otomatik
donastiirme.
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Mastercabinet

MakeT NMporpamMm sl TPEXMEPHOTO
NpoeKTNpoBaHuA mebenn na goma, odpuca un

+ > T8 Hostrasnmaz sone

MarasvHa.
% Software do tréjwymiarowego projektowania me-
N bli mieszkalnych, sklepowych i biurowych.
3 Yy - Modiiler Mobilyalarin 3D projelendirilmesi icin
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NOo31NUMNOHNPOBaHNA feTanen Ha
JINCTOBOM mMaTepuane

Software do automatycznej opty-
malizacji rozmieszczenia elemen-
téw do wyciecia z jednego panelu.

islenecek  malzemelerin  sabit-
lenmesinde  kullanilan  vakum
kaplarinin yerlesimini gésteren va-
kum kabi optimizasyonu .

ABTOMaTnyeckKasa CMeHa MHCTPYMeHTa Automatyczna wymiana narzedzi
Otomatik Takim Degistirme
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TEXHUYECKUE DANE TEKNIK o
XAPAKTEPUCTUKM TECHNICZNE DETAYLAR roject
MepemeLuenue no ocam X-Y-Z Ruch osi X-Y-Z X-Y-Z EKSEN STROKLARI 3620-1865-350 mm

Makc.ckopocTb nepemettieHis o ocam X-Y-Z Predkos¢ maskymalna ruchu osi X-Y-Z X-Y-Z Eksen Yer Degistirme Hizlar 65-65-25m/min

BECLUINAHTOBBI/ (‘TUBELESS') TUM PABOYETO CTOMIA  Stét obrébezy “TUBELESS”: HORTUMSUZ tip Calisma Tablas!

OnopHble KoHCOMM Stoliki Aliiminyum Panel Destek Bloklari 6
CeepnunbHasd ronosa Glowica wiercaca Delik Unitesi

LnuHaena Wrzeciona Matkaplar N°19
MunbHble y37bl Zespoty pity tarczowej Testere Unitesi

BcTpoeHHbIi B CBEPIMTIbHYIO rONIOBY MWbHbII arperat  Pifa tarczowa zintegrowana z gowica wiercaca

ANA NUNEHs/Na3oBaHms

Delik Unitesi icersindeki Testere

@125 mm - 4000 rpm

(pe3sepHble y3nbl Zespoty frezujace Frezeleme Unitesi

Oxnaxzaemblil BO3AYXOM SNEKTPOLINMHAEND Ha 9 Elektrowrzeciono 9 kW chtodzone powietrzem Stozek 9 kW hava sogutmali motor - 150 30 std

Ker ¢ natpotom 1SO 30 15030

MoBopotHas ocb ““C Obrét osi“C” (Index) Cekseni opt
MoHTaX 1 TpaHCmopTUPOBKa Instalowanie i transportowanie Kurulum Bilgileri

Makc. ycTaHoBNEHHasA MOWHOCTL* Moc elektryczna zainstalowana* Kurulu Gii¢* 35kVA
Paboyee faBneHve cUCTEMbI HEBMATIKN Ciénienie robocze instalacji pneumatycznej Calisma Hava Basinci 7+8 bar
Pacxog cxatoro Bo3gyxa Zuzycie sprezonego powietrza na cykl Basingli Hava Tiiketimi ~ 100 NI/min
BepxHuit acnnpaLnoHHbii natpy6ok Gomy kotpak odciggowy Ust Toz Emme Gikisi @250 mm
AcnvpaLuoHHble riaTpy6ku puBoBHOro MeHTouHoro onBeiiepa  Kotpaki odciagowe na tasmie transportowej Konvenydr Kayisindan cikan talas icin Toz Emme Cikisi @120mm
CKopoCTb BO3YLUIHOrO NOTOKa Predkos¢ powietrza odciagowego Toz Emici Hava Cikis Hizi 25+30 m/sec
Pacxop Bo3aywHoro notoka* Zuzycie powietrza odciggowego* Toz Emici Hava Tiiketimi* 4900 m*h
06wymit Bec* Ciezar catkowity* Toplam Agrlik* 3.000kg

08t¢
08t¢
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Via Romania, 18/20

47921 Rimini - Italy
Telephon +39 0541 745211
Telefax +39 0541 745350
www.masterwood.com
sales@masterwood.com

* XapaKTepucTvka M3MEHAETCA B 3aBUCMOCTI OT KOHOMIypalwy cTaHka / Charakterystyka zmienna w zaleznosci od konfiguracji maszyny / Makine, Konfigiirasyonuna bagli olarak degisebilir ozellikler
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Bce prcyHKi v faHHble, MPUBEAEHHDIE B HACTOSILLEM U3JAHUM HOCAT UAMIOCTPATIABHbIV XapaKTep.
Ilustracje i dane przedstawione w niniejszym prospekcie nie s wiazace.
Bu brostirde yer alan resim ve veriler baglayici degildir.



