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NESTING “MB”

OBPABATBIBAIOLLMA LIEHTP C Yny
CENTRUM OBROBCZE STEROWANE NUMERYCZNIE
CNC GOKLU ISLEM MERKEZ]




NESTING

Pabotainte 6e3 orpaHuveHui!
Zadnych ograniczen dla twoich projektow!

Sinir yok!




MaTnoceBou
ObpabarbiBalOLLUK LIEEHTP
¢ Urly co cneunanbHbIM
MaTPUUYHbIM CTOAOM AAS
BbIMOAHEHUSA pabdoT No
NPUHUMNY “HECTUHT”.

Centrum obrdbcze 5-osiowe
o duzej wydajnosci
produkciji, ze stotem
rowkowanym do obrdbki
typu “nesting”.

Yuksek kapasiteli “Nesting”
islemleri igin kompakt
fiberden olusan oluklu
tablah 5 Eksenli CNC Goklu
Islem Merkezleri
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NESTING “M5”

BbICOKOMOAYABHAA KOH$UrypaLma
Duza modulowosc kompozycji
Performans, Esneklik, Modulerlik
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16-N03ULUMOHHbBIM arasuH “PeBOAbBEPHOTO” TUMA AAS
aBTOMAaTHYECKOM CMeHbl MHCTpyMeHTa. TaTpoH HSK FE3.

Kolowy magazyn narzedzi na 16 pozycji do automatycznej wy-
miany narzedzi. Uchwyty stozki HSK-F63.

Otomatik Takim Degistirme igin ilave 16'li Doner tip Takim Maga-
zini HSK F63 baglanti aparatlari.

C XMAKOCTHBIM OXA@XAEHWEM SAEKTPOLLMUHAEAD obecneunBaeT
MaKCUMaAbHYO YHUBEPCAABHOCTb 6es Kakux-Aubo
KOMNPOMWCCOB.

Chlodzony ciecza elektrowrzeciono zapewnia maksymalna
wszechstronnosc bez kompromisu.

g

Sivi sogutmali Elektrospindle 6din vermeden maksimum ¢ok
yonlullk saglar.

CBEPAMABHAS TOAOBA C HE3ABWUCEMBIMU LUMUHAEASIMU ANSI BEPTUKAABHOTO
cBepAeHus (onu.).

Gtowica wiercgca z wrzecionami niezaleznymi (opcja).

MW 12 25M

Dikey Delik islemleri igin Delik Grubu. (Opsiyonel)
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ABTOMAaTUUYECKOE YCTPOMCTBO AASl UBMEPEHUS AAMHBI
MHCTPYMeHTa (onu).

Urzadzenie do automatycznego ustawiania diugosci
narzedzia (opcja).

Otomatik Takim Boyu Olgim Cihazi (Opsiyonel)

BakyymHasa cuctemMa KpenAeHUs NpUcoCoK 3HaUMTEALHO
CoKpalLaeT BpeMs NOATOTOBKM paboyero ctoaa K pabote.
System prézniowy umozliwia szybkie pozycjonowanie
urzadzen blokujgcych, znaczaco skracajgc czas konfiguracji
stotu obrébczego.

Vakum Kkaplarinin, Havali Kilitleme Sistemi, ¢aligma tablasinin
ayarlanma suresini énemli bir bigimde azaltmaktadir.

CBEpPAMALHAS TOAOBKA C HE3ABUCHMbIMM LIMUHAEASIMM AAS
rOPHU3OHTAABHOMO CBEpAeHMS (onL,.)

Gtowica wiercgca z poziomy wrzecionami niezaleznymi
(opcja).
Yatay Delik iglemleri igin Delik Grubu. (Opsiyonel)

MMMABbHBIF arperaT AA NPOAOAbHBIX KaHABOK. (0N, ).

Pita urzadzenia do wzdtuznego nacinania rowkow (opcja).

Uzunlamasina kanal agma igin testere bigagl tnitesi. (Op-
siyonel)




NESTING “M5”

HecTnHroBble peLleHus AA AH0ObIX BUAOB pabor.
Rozwigzania “nesting” na kazdg potrzebe
Ihtiyac duydugunuz biitlin islemler igin Nesting ¢ozimleri
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ABTOMaTHUeCKas MoAbEMHas NAaTGopMa.
Automatyczny podnognik.

Otomatik kaldirma platformu.

MapkupoBKa yCTpOﬁCTBZ OH NevyaTaeT 3TUKETKU U NMpPpUAaeT UX
ABTOMATHMYECKK Ha NAHEAAX PACNOAOXEHEl Ha rpyaoBoﬁ I'II\aTCbOpMOIZ.

Drukowanie urzadzenia: drukuje etykiety i dotgcza je automatycznie na
panelach umieszczonych na platformy tadujgce.

Cihaz Baski: bu etiket yazdirir ve otomatik olarak yukleme platformu tze-
rinde konumlandiriimig panel Uzerindeki etiketleri ekler.

Bakyym nopobpatb M NaHeAW cUcTeMbl TOAKATEAS, UToB LI 3a6paTh NaHeAb C
NOABEMHON NMAATGOPMOM W BEIPOBHSITE MO CCBIAKE OCTAHOBKM.

Préznia podnies¢ system. Znalazto sie panel i dostosowuje jg do odnie-
sienia.

“Pick & place” sistemi. Bu sistem Ahsap panel alir ve referans olarak
hizalar.

BcnomoraTenbHOe pasrpy3ouHoe YCTPOMCTBO: NO3BOASIET BLITAAKMBATb
obpaboTaHHble pAeTanu ¢ paboyero CToAa, KOTOPLIN 3aTeM OUMLLAETCS NPH
noMoLLK “nbirecoca” (onuy,)

Urzadzenie pomocnicze do roztadowania obrobionych elementéw ze stotu
maszyny i jego oczyszczenia (opcja).

Panel Bogaltma Unitesi : islenmis pargalari makine Uzerinden otoma-
tik olarak siyrirken ayni anda g¢aligma tablasini temizleyerek makinenin
tablasini yeni iglenecek malzeme igin hazir hale getirir. (Opsiyonel)

KOTOprI;I 3aTeM CKAGABIBAET UX BRYUHYHO.

L

CucTeMa pasrpyskv AETanel Mpu momolun MpueopHoro System roztadunku z transporterem tasmowy z Motorize Kayis Sistemi ile Panel Bosaltma Unitesi: Panel
TPaHCMopTepa; NOSBOASET, COBMECTHO CO BCMOMOraTenbHbIM napedem. W potaczeniu z pomocniczym urzadzeniem Bosaltma Unitesi, islenmis parcalari makine (zerinden
pa3rpy3oUHbIM YCTPOMCTBOM, aBTOMaTHUecKW BbiTankuBaTh roztadowujgcym, pozwala na automatyczne otomatik olarak siyrir ve makinenin arkasindaki masaya
obpabotaHHble 3reMeHTHI ¢ paboyero CToAa K onepatopy, wysuwanie elementdw obrobionych na maszynie i ya da konvenydrli kayisa (ops.) makinenin Uzerinden

zblizanie ich do operatora, ktéry odktada je recznie. operatoriin indirmesi icin sunar.

odworking fechnology._ _ .. ___._.



NESTING “M5”

H=400 mm *

* XapaKTepucTUka U3MEHAETCSA B 3aBUCUMOCTH OT KOHGUIypaLum cTaHka
Charakterystyka zmienna w zaleznosci od konfiguracji maszyny
Makine Konfiglirasyonuna bagli olarak degisebilir dzellikler

MW 21.31M

ABTOMATUYECKAA KOHOUTYPALINA
AUTOMATYCZNA KONFIGURACJA
OTOMATIK YAPILANDIRMA

MW 15.38M MW 18.38M
(DXE mm) (DxE inches) (DXE mm) (DxE inches)
= 2500 x 1595 984 x62.38 2500 x 1530 984 x60.2
3100 x 1595 122 x62.8 3100 x 1530 122 x60.2
3800 x 1595 1496 x62.8 3800 x 1530 1496 x60.2
2500 x 1845 984 x726
3100 x 1845 122 x726
3800 x 1845 1496 x 726

T 1

MW 12 25M
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Paboune 30Hbl U XOAblI OCEN
Pole robocze i zakresy ruchéw osi

Calisma Alanlari ve Eksen Stroklari
A

CTAHAAPTHAA KOHOUTYPALINA y
STANDARDOWA KONFIGURACJA

m
STANDART YAPILANDIRMA
MW 12.25M MW 15.38M MW 18.38M MW 21.31M MW 21.42M MW 21.65M
(mm) (inches) (mm) (inches) (mm) (inches) (mm) (inches) (mm) (inches) (mm) (inches)
A 2500 984 3800 1496 3800 1496 3100 122 4200 165.4 6500 255.9
B 1300 51.2 1595 628 1845 726 2195 86.4 2195 86.4 2195 86.4
C C
DOUBLE HACTPOMKHW 30HbI
DOUBLE ZONE KONFIGURACII
CIFT BOLGE YAPILANDIRMA .
MW 12.25M MW 15.38M MW 18.38M MW 21.31M MW 21.42M MW 21.65M
(mm) (inches) (mm) (inches) (mm) (inches) (mm) (inches) (mm) (inches) (mm) (inches)
C 1250 492 1900 74.8 1900 74.8 1550 61 2100 827 3250 128
B 1300 51.2 1595 628 1845 726 2195 86.4 2195 86.4 2195 86.4

Pabouunii cTOA paspeneH Ha ABe 30HHI,
NO3BOASIOLWMHK HATPY3KW NAaHEAEN B OAHOW
pabouel 30HBI B TO BpeMs Kak MallUHa

Stét roboczy jest podzielony na dwie strefy
umozliwiajgce tadowanie ptyty w jednym obs-
zarze roboczym, gdy urzadzenie dziata w prze-

Galisma tablasi, makinenin ters bolgesi ¢aligirken
bir galisma bdlgesi panelleri yikleme saglayan iki
bolgeye ayrilir.

paboTaeT B NPOTMBONOAOXKHOM 30HE. ciwnym strefy.

ABTOMaTHUECKOE NMOAPA3AEAEHUE pa6ot4|/||7| CTOA B COOTBETCTBWU C pasMepamu
naHeAu AOAKHBI BbITb O6pa6OTaHbI. YUCAOBEIM MPOrpaMMHLIM yNpaBAEHUEM
KOHLEHTPATOB BaKyyM UCKAOUYNTEABLHO Ha CTOAE 3OHbI HeobXoAMMO 3axaTb
AEpeEBSHHbIE YacTU. JTOT aBTOMATH3ALIMKM NO3BOASIET AyYlle 3aXHMa KyCka AepeBa.

Automatyczny podziat stotu roboczego wedtug wymiaréw paneli by obrabia-
ne. Sterowanie numeryczne koncentratéw prézni wytgcznie na strefy tabeli
niezbednej do zacisnigcia drewniany kawatek. Ten proces pozwala na lepsze
zacisniecie elementu drewnianego.

islenecek paneli boyutlarina gbre galisma masasi otomatik olarak alt. Sayisal
kontrol ahgap parga kelepge i¢in gerekli masaya bolge Uzerinde sadece vakum
yogunlagmaktadir. Bu otomasyon daha iyi bir ahgap pargasinin sikma saglar.

MW 21.31M MW 21.42M MW 21.65M
(DXE mm) (DxE inches) (DxE mm) (DxE inches) (DxE mm) (DxE inches)
775x 10975 30.5x432 700x 1097.5 27.6x432 812.5x1097.5 32x432
b_D _D_.D b Db D D _ D _D_D__D
I | | | | [ [ | I I I I | | |
LLJ LLJ LLJ
LLJ LLJ LLJ




NESTING “M5”

[porpammHoe obecneueHune - Software - Yazilim

Urty ¢ MK (ctaHaapr)

® 17" UBETHOM MOHWTOP

Master 3D

® onepaTtrBHasa cuctema Windows

® KOMMYHWKaLKWOHHas nAata (ceTu)
Ethernet

Sterownik numeryczny
z PC (standard)

® Monitor kolorowy 17"
® System operacyjny Windows

® Karta Ethernet do podtgczenia
sieciowego
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paduueckoe nporpammuposanue  Programowanie graficzne wierce- Delme optimizasyonu ile Delme,

CBEPAEHUA, dPE3EPOBAHMSA, MUAEHHA
+ ONTUMM3ALMA  LUWKAA CBEPAEHMS.
CospaHne napameTprUeckux
npodurer U uepTexen. Hactporka
KOHOUIypaLmu MHCTPYMEHTa
(Hactpofika ctaHka -  Pepaxtop
MHCTPYMeHTOB). basoBble rpaduyeckie
MaKpoChl AN BBINOAHEHMSI MPOCTLIX
W CAOXHBIX Mporpamm. [paduueckas
BU3yaAW3aLLMA obpabaTbiBaeMbIx
noBepxHocTel. Umnopt  ¢anroB ¢
pacwwpeHrem DXF, cosaaHHbIX Takxe
B cucteMe CAD, MAM KOMMEPYECKHX
MO0 anf  Mpou3BOACTBA  Mebend.
ATomatiueckoe  npeobpasoBaHWe
GoAblUMHCTBA  ¢dainoB  DXF B
nporpaMmel 1SO.

nia, frezowania, ciecia i optymali-
zacja cyklu wiercenia.

Realizacja profili i rysunkéw para-
metrycznych.

Konfigurowanie narzedzi (uzbraja-
nie maszyny - edytor narzedzi).
Makra graficzne standardowe, dla
przetwarzania podstawowego i za-
awansowanego.

Wizualizacja graficzna obrabiany-
ch scianek.

Importowanie plikow DXF wyge-
nerowanych za pomocy systemow
CAD lub programéw komercyjnych
do projektowania mebli.
Automatyczna konwersja kilku pli-
kéw DXF na programy 1SO

Frezeleme, Kesim iglemlerinin gra-
fik programlamasi.

Parametrik gizimlerin ve profillerin
etkinlestiriimesi.

Takim Konfigurasyonu ( Makine
ayarlari - Takim Editora )

islenecek yizeylerin grafiksel ola-
rak goruntilenmesi.

Mobilya imalati  Surecinde
kullanilan CAD sistemleri ya da
ticari yazilim paketleri tarafindan
olusturulan formatlari DXF
formatina donusturebilme.

ISO Editéru igine birden fazla DXF
formatindaki  dosyayl otomatik
donusturme
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Teleservice on-line
TenecepBUc B pexunme on-line
Telefon ile servis imkani

BLICTPBIA M HAAEXHBIM CcepBMC,

NO3BOASOLLWI
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Maket nporpamMmm A ABTOMAaTUYECKON
ONTUMKU3aLUKWK  PACNOAOKEHNS O6pa6aTbIBaeMbIX
3AEMEHTOB OAHOM AETAAM Ha pa6oqe|\/| CTone

Software do automatycznej optymalizacji rozmie-
szczenia elementdw, przeznaczonych do wyciecia
z jednego panelu.

islenecek bir panel Uzerinde yapilacak islemlerde,
yapilacak olan isin malzeme ebatlar igerisine
sigdinimasini saglayan optimizasyon yazilimi pa-
keti.

TeXHUYECKOMY CneLranucTy komnaHui Masterwood
AWCTAHLUWOHHO NPOU3BOANTE AMATHOCTUKY CTaHKa.

Szybkie i bezpieczne serwisowanie, ktére pozwala
technikowi firmy MASTERWOOD na przeprowadze-
nie zdalnej analizy i natychmiastowg interwencje.

Makinelerimize servis hizmetimiz piyasanin Ustin-
de bir anlayigla isinde uzman ve tecrubeli teknik
elemanlar tarafindan saglanmaktadir.

9 misteniond

Mastercabinet

MakeT NporpamMm AAS TPEXMEPHOTO
NpoeKTUpoBaHUSA Mebean AAS AOMa, odpuca U
MarasuHa.

Software do tréjwymiarowego projektowania mebli
mieszkalnych, sklepowych i biurowych.

Moduler Mobilyalarin 3D projelendirilmesi igin
Yazilm paketi
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* XapaKTe pUCTHKI U3MEHSIOTCS B 38BUCHMOCTH OT KOHGUIYpaLlM cTaHKa /* Charakterystyka zmienna w zaleznosci od konfiguracji maszyny/* Makinenin 6zellikleri konfigiirasyona gore degisiklik gosterebilir.

Ai(
Bi(
Ci(
Di(
Ei(
Fi(

MW 12.25M

(mm-
MM)

6510
4850
2950
6510
4390
2950

(in-

AOWMbI-

cale)
256,3
1909
1161
256,3
172,8
1161

(ft-pymr-
stopy)

21
16
10
21
14
10

MW 15.38M
(mm- (in- (ft-oyms
MM)  AlWMb-  stopy)
cale)
7810 3075 26
5150 2028 17
2950 1161 10
8160 3213 27
4690 1846 15
2950 1161 10

Bce pUCYHKM W AaHHbIE, NPMBEACHHBIE B HACTOALLIEM M3AAHWH, HOCAT UAMOCTRATUBHBIN XapakTep.

MW 18.38M
- (mm- (in- (ft-dyTbE
MM)  Atoiimbl-  stopy)
cale)
7810 3075 26
5420 2134 18
2050 1161 10
8160 3213 27
4990 1965 16
2050 1161 10

MW 21.31M
(mm- (in- (ft-OymI-
MM)  AiMbl- stopy)
cale)

7350 2894 24
5790 228 19
2050 1161 10
7410 2918 24
5330 2098 17
2050 1161 10
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Via Romania, 20
47921 Rimini - Italy
Telephon +39 0544 745211
Telefax +39 0541 745351

www.masterwood.com

marketing@masterwood.com

llustracje i dane zawarte w niniejszym prospekcie nie sg wigzace.
Bu brogtirde yer alan resim ve veriler baglayici degildir.

MW 21.42M
(mm- (in- (ft-oyTbI-
MM)  AlWMb-  stopy)
cale)

8515 3352 28
5790 228 19
2950 1161 10
8510 335 28
5330 2098 17
2950 1161 10

MW 21.65M
(mm- (in- (ft-dyTbE
MM)  AiMbl-  stopy)
cale)
10815 4258 35
5790 228 19
2050 1161 10
10810 4256 35
5330 2098 17
2050 1161 10
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