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PROJECT 560

OBPABATbIBAOLLIMIA LIEHTP C Uny
CENTRUM OBROBCZE STEROWANE NUMERYCZNIE




PROJECT 560

ABEPH, OKHA, AECTHU LI, TAHEAN AU 0OpaboTka maccuBa aepeBa: Project 560 ayuwine 1e
M3roTOBAEHUSA BaLLEW NPOAYKLMUMK!

Produkcja: drzwi, okna, schody, ptyciny lub drewno lite. Project 560 jest najlepsza technol
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3-4 oceBon 06pabaThiBAOLLNIA LEHTP AAS TAKEABIX - 2'
paboT; BbICOKAs M3MEHSEMOCTb KOHCTPYKLMK, 14 . | |
XECTKOCTb M TOYHOCTb Ha BbICOYaiLLIEM YPOBHe! Tl

P

3-4 osiowe centrum do najciezszych obrébek: =T
najwyzszy poziom konfiguracji, sztywnosc i precyzja .‘ " p——
na najwyzszym poziomie! | MRS
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0gig do wykonania twojego produktu!




PROJECT 560

CneunanbHO AR Bac!
Skonstruowane specjalnie dla Ciebie!

OrpoMHbIe BO3MOXHOCTH MO3BOASIKOT pucnocobuts Project 560 K NoTpebHOCTAM Ballero NpoM3BOACTBAtD. Kak NokasaHo B AMarpaMme BHU3Y, BO3MOXHO
A06aBUTb CBEPAMABHYIO TOAOBY M/ MAM APYrOM 3/4 0CeBOM Y3eA K CTAHAGPTHOMY Gpe3epHOMY Y3AY.

Wspaniate mozliwosci konfiguracji pozwalajg dostosowaé PROJECT 560 do twoich potrzeb. Jak pokazano na rysunku, mozna dodac glowice wiertarska
jak rowniez druga 3/4 osiowa glowice frezarska, do standardowej glowicy robocze;j.
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CBepAMAbHEIE TOAOBBI (19-32 WNUHAGAEH), BOSAYLLIHOTO AW BOASIHOTO OXA@XAEHMWS ANEKTPOLMUHAEAW, MUALHBIN Y3€A, YCTAHOBAEHHbIN B CBEPAMABHOM
ronoBke (19-32 wnuHaenei), 60AbLLON BEIBOP YHUBEPCAABHBIX MArasMHOB CMEHbI MHCTPYMEHTA.

Gtowice wiertarskie (19-32 wrzecion). Elektrowrzeciona chtodzone powietrzem lub plynem. Pita zintegrowana z glowicg wiertarskg (19-32 wrzecion).
Szeroka gama magazynow narzedziowych dla maksymalnej wszechstronnosci wykorzystania, bez zadnych kompromisow.
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BbicOKOMOAYAbHaA KOHPUIYpauus
Duza modutowos¢é kompozycji, dzieki systemowi zestawow

lfoBopoTHasa ocb “C” gnAa
NpUMEHEHVA GUKCUPOBAHHBIX UK
HaKNOHHbIX YINOBbIX arperaros.

[OPU3OHTaNbHBIN HaKNOHHbIA
pe3epHbIl y3en ¢ ABYMA BbIXOAaMI
ANA BbINONHEHNA Gpe3epoBaHis
Nof 3aMOK W METAK, B TOM uncne
neTnu “aHy6a” Ynpasnaemblin Yy
NHEBMaTWYECKMI HakNoH y3na oT
0° po -6° unu ot 0° fo+6°.

MarasuH MHCTPYMEHTa TMHERHOTO
ThWNa Ha 2/4 nosnuun gna
aBTOMaTNYECKO CMEHbI MHCTPYMEHTa.

[TPMBOOHOW NEHTOUHBIA KOHBEWEP
ANA YAaNeHNA CTPYKKI 1 0BPE30K.

[ONONHUTENbHbIA BaKyyMHbINA
Hacoc Ha 100 M*/u.

CneumnanbHas npefycraHoBKa
ONA 3aXMMHBIX YCTPOWCTB Nog
JINHEVIHbBIE 11 aPOYHBIE INEMEHTBI.

llepeHocHOW MynbT ynpaBneHus,
OCHaLWEHHBIA KHOMKOW aBapUinHOK
OCTaHOBKM paboTbl CTaHKa, KHOMKO
MPUYOCTaHOBKY PaboThl CTaHKa (Maysa),
KHOMKOI 3amycka npasoii paboueit
30Hbl, KHOMKOW 3anycka neBon
pabouyell 30HbI, KHOMKON pPyuHO
perynnpoBKIM 4acToTbl BpalleHNA
wnuHpensa. Uudposoi gucnnein
(onuroHanbHo) ANA BU3yanusaLumn
AaHHbIX, nocTynatowmx ¢ YMY no
HacTpoiike paboyero cTona cornacHo
BbIGPaHHOI Nporpamme padouero
LmMKna.

Obrét osi C dla zastosowania
gtowiczek katowych statych lub
pochylanych.

Zespot frezarki poziomej, pochyla-
nej z dwoma wyjs¢ do wykonywa-
nia gniazda na zamek i frezowania
pod zawiasy. Pochylenie pneu-
matyczne od 0° do -6° lub od 0° do
+6° wykonywane ze sterowanika
numerycznego.

Liniowy magazyn narzedzi na
2/4 pozycje do automatycznej
wymiany narzedzi.

Transporter tasmowy z napedem do
odprowadzania widréw i odpadow

Dodatkowa pompa prézniowa
100 m*/godz

Przystosowanie stotu obrébcze-
go do zamocowania urzadzenia
do blokowania elementow li-
niowych i tukowych

Pulpit podwieszany wyposazony
W: grzybkowy przycisk
bezpieczenstwa, pauza, start prawy,
start lewy i regulacje predkosci
obrébki. Istnieje réwniez wersja
z wySwietlaczem cyfrowym do
wyswietlania danych przestanych
ze sterownika numerycznego,
dla uzbrajania stotu maszyny w
zaleznosci od programu obrébki do
wykonania.

C eksenli motorlara baglanabilen
6zel Indeks Aparatlar.

Cift Cikish Yatay Freze Unitesi
Kapilarin Kilit Yeri ve Mentese
yerlerini  acabilmektedir.  NC
kontrol sistemi sayesinde Yatay
Freze Motoruna +/- 6° ag verile-
bilmektedir.

Otomatik Takim Degistirme siste-
minde, Diizmagazin 2'liyada 4l
sekilde pozisyonlandiriimaktadir.

imalat sirasinda olusan talaslan ma-
kine disina tasiyan Talas Konvenyorii

islenecek parcalar gerektirdigi takdirde
100 m*/saat'lik vakum pompasi ilavesi

Acili ve masif parcalar makine tize-
rinde sabitleyebilen tutucular icin
OnHazrlik,

Tasinabilir ~ Kontrol  Unitesi
(Uzaktan Kumanda) Uzerinde;
Acil Stop Butonu, Durdurma
Butonu, Sag/Sol Bolim Start Bu-
tonu, Makine Hiz Ayar Digmesi,
aliiminyum  bloklarin  ve va-
kum kaplarinin pozisyonu icin
kullanilan dijital ekran mevcuttur.
(Opsiyon)

Bonblwoi pag GUKCUPOBAHHBIX U HAKMOHHBIX
YIMOBbIX arperatoB 3aBeplualnT KoHGUrypauuo
obpabaTbiBalollero UeHTpa U fenaioT ero
naeanbHbIM Ans o6paboTku NaHener, agepei,
OKOH, NeCTHUL, a TaKkxe ApYruX U3fenui.

Szeroki zestaw gtowiczek katowych statych lub
pochylanych, kompletuje konfigurowalnos¢ i
czyni to centrum obrébcze idealne dla obrobki
paneli, drzwi, okien, schodéw i dla kazdej aplikacji
specjalnej.

Kap1, pencere ve merdiven imalatinda ihtiyag
duyulan yatay frezeleme islemlerini yapabilme-
niz icin gelistirilmis Indeks Aparatlari. Bu apa-
ratlar sabit uclu, cift cikish ve acili uclu gibi farkh
konfiglirasyonlari sayesinde, makinenizin imalat
performansini ve Uriin cesitliliginizi arttirir.
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BECLLUTAHTOBbIN (“TUBELESS”) TUI PABOYETO CTONA
YHUBEPCANbHbIN, MPOCTON 1 ObICTPbIN B HACTPOWKE

STOt OBROBCZY “TUBELESS”
wszechstronny, prosty i szybki do skonfigurowania.

Bnaronapﬂ 60OKOBbIM yNnopam Bbl MOXeTe NO3NLUNOHNPOBAaTh OIHOBPEMEHHO HECKOJIbKO netanen
C BbICOKOW TOYHOCTBI0 1 6€3 NINLIHNX BpPeMeHHbIX 3aTpart.

Przesuwane zderzaki boczne pozwalajg na umieszczenie kilku elementéw w sposob precyzyjny i
bez straty czasu. Dociski mechaniczne.

3aXKMMHble ycTponcTsa - Systemy blokowania

BakyymMHaa cuctema KpenneHus Npucocok
3HAaUNTENbHO CoKpaLlaeT BpeMs NOAroTOBKN
pabouero ctona K pabote.

System prézniowy umozliwia szybkie pozycjono-
wanie urzgdzen blokujacych, znaczaco skracajac
czas konfiguracji stotu obrébczego.

[MTHeBMaTMyeCKN NoJHUMaemble 1 onyckaemble
BCNoMoraTtenbHble nNogakwune YCTpOI7ICTBa,
o6nerqa|om,|/|e NO3NUNOHNPOBaHNE TAXENbIX
3aroToBOK.

Ostrza do podnoszenia panelu dla utatwienia
pozycjonowania ciezkich elementéw i zderzaki
odniesienia sterowane z CNC.

Bonbluoi BEIGOP BaKyyMHBIX MPMCOCOK PaznyHON
dopmbl, ycTaHaBNMBaeMbIX B l06OM MecTe
OMNOPHBIX KOHCOMEN.

Stot obrébezy komponowany z przyssawkami o
réznych ksztattach, ustawianymi w dowolnym
miejscu stolika, w zaleznosci od potrzeby.
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MexaHnueckune 3axknmHble ycTponcTtea -Mechaniczny system blokujacy

MexaHnuecKme 3aXXnMHble YCTPOCcTBa Ans obnerueHns npouecca 06paboTku MaccuBa fiepeBa, NPAMBIX U U30THYTHIX feTaneil. 3aXmMbl 6e30NacHo 3aKpereHb
Ha paboueM cTone fobK1BaACh NPEBOCXOAHON GprUKcaLmm.

Mechaniczne urzadzenia blokujace dla obrébki elementéw z drewna litego, liniowych i tukowych. Dociski sg solidnie mocowane do stotu obrébczego, zapewniajac
bardzo sztywne blokowanie.

Paboumii CTON C aBTOMATUYECKM NO3MLMOHUPOBaHMeM - Stot obrobczy sterowany
numerycznie

Pabounii cTon ocHalleH He3aBUCUMO MOTOpU3aLKen ONOpHbIX KOHCONER 1 BaKyyMHbIX NpucocoK. bnarogaps geneHutio ctona Ha Age paboune 30HbI
NO3MLMOHNPOBaHWe CToMa NPOXOANT € SKOHOMIMEN BpeMEeHW B MasTHUKOBOM peXxume

Automatyczne konfigurowanie stotu obrébczego za pomoca stolikdw i wozkéw z niezaleznymi napedami. W przypadku stotu podzielonego na dwa pola, konfi-
gurowanie odbywa sie w czasie maskowanym.
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Top of Technology

Ynpasnsaemblit YUY acnnpaunoHHbIN KOXYX C perynupyemon
BbICOTOM (CTA.) U YCTaHOBNEHHBIA Ha MHCTPYMeHTe AedneKTop
ANA oTBOJA CTPYXKK (OML.) C Lenblo onTumMmnsaummn padoTsl
CNCTEMBI aCMMpaLni.

Kotpak odciggowy o regulowanej wysokosci (standard) i de-
flektor wiéréw na narzedziu (opcja) sterowany z CNC dla opty-
malizacji odciagu.

HoBas nopTanbHas KOHCTPYKLMS, pa3paboTaHHas B COOTBECTBUM C TEXHOMOTWEN MeToAa
KOHeYHbIX 3nemeHToB (FEM), o6ecreunBaeT BbICOKYI0 TOUHOCTb M KaUecTBO 06paboTKL.
Nowa konstrukcja bramowa, zaprojektowana za pomoca technologii gotowych elementéw,
jest w stanie zaoferowac wieksza precyzje i jako$¢ wykonania.

[Mpo3payuHbIf 3aWKUTHBIA KOXYX, MO3BONALWNA onepaTopy
CNeaiMTb 3a XO40M BCeX padoT.

Obrébki zawsze pod kontrolg dzieki duzej, przezroczystej
powierzchni ostony zespotu obrébczego.

I'IepememeHme NO BbICOKOKa4YeCTBEHHbLIM U NMpeLe3NOHHBbIM HalpaBnAoLWWM. becwetouHble
[aBuratenu n NMHerHble Hanpaenawuine ¢ BbICOKOKayeCTBeHHbIMW 1 Npele3NOoHHbIMKN
LapWUKOBbIMKX NOALWLNNHUKaMN Ha KaXKOomn ocn.

Posuwy na prowadnicach liniowych o wysokiej jakosci i precyzji. Silniki bezszczotkowe i
prowadnice liniowe ze $lizgami kulowo-tocznymi o wysokiej jakosci i precyzji, na kazdej osi.
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ABTOMaTMYECKaa CMeHa MHCTpyMeHTa - Automatyczna wymiana narzedzia

MarasunH gnsa aBToMaTUUYECKON CMeHbI NHCTPYMEHTa pacnoyioXeH Ha KapeTKke; MarasnH nog MHCTPYMeHT 60nbLINX Pa3mMepoB pacnonoXeH cnpasa Ha

CTaHWHe CTaHKa.

Magazyn do automatycznej wymiany narzedzi zamontowany na wézku i magazyn zamontowany na korpusie, dla narzedzi o duzych wymiarach.

CTAHAAPTHAA

STD KOMMAEKTALIMS
an MU flp STANDARD

OMUMOHAABHO
OPCJA

OPT

OMUIHWOHAABHO
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Master AT

“Master AT", rpaduueckoe
nporpaMmHoe obecneyeHne pAs
YNpaBAEHKS ONOPHEIMU KOHCOAIMU

Master AT", software graficzny do
obstugi stotow.

Masterwork
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[padurueckoe nporpaMMupoBaHne
cBepAeHUA, dpe3epoBaHUA,
nUAEHUA + ONTUMHUBALUSA
UMKAA cBepAeHUs. Co3paHue
napaMeTpuuyeckux npodunei
M yepTexeh. HacTpolika
KOHOUTypaLKWK MHCTPYMEHTA
(HacTpotka cTaHKka - PepakTop
MHCTPYMeHTOB). basoBble
rpaduueckre Makpochl AAS
BLIMOAHEHWS MPOCTHIX M CAOXHbBIX
nporpamMm. Tpaduueckas
BM3yanusauus obpabaTbiBaeMbIX
nosepxHocTen. UmnopT
darnoB ¢ pacwuperHnem DXF,
CO3AaHHLIX TaKXe B CUCTeMe
CAD, uAn kKoMmmMmepueckux MO
ANS TPOWBBOACTBA Mebenn.
ABTOMaTHYeckoe NpeobpasoBaHue
6oAblUMHCTBA daklnoB DXF B
nporpaMmel 1SO.

Puosino | % Frazione

CUNIFUPASIFA.

b
5/ | PPk

Programowanie graficzne wierce-
nia, frezowania, ciecia i optymali-
zacja cyklu wiercenia.

Realizacja profili i rysunkéw para-
metrycznych.

Konfigurowanie narzedzi (uzbraja-
nie maszyny - edytor narzedzi).
Makra graficzne standardowe, dla
przetwarzania podstawowego i
zaawansowanego.

Wizualizacja graficzna obrabiany-
ch $cianek.

Importowanie plikéw DXF wyge-
nerowanych za pomoca systemow
CAD lub programéw komercyjny-
ch do projektowania mebli.
Automatyczna konwersja kilku pli-
kéw DXF na programy ISO.
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Mastercabinet

MakeT NporpamMm AAS TPEXMEPHOTO
NpoeKTUpoBaHUS Mebean AAS AOMa, odpHca U
MarasuHa.

+ > T8 Hostaanimazione

Software do tréjwymiarowego projektowania me-
bli mieszkalnych, sklepowych i biurowych.

Masterwindow -3To makeT nporpamMmmHoro
obecneueHua, nossonawUWUNRN
npoekTUpoBaTb M MPOU3BOANTDL
pasfinyHble TUMbl OKOH (CTaHJapPTHBIX
N HeCcTaHJapTHBIX ¢OopM) Ha OCHOBe
npeayCcTaHOBMIEHHbIX MapaMeTpUYecKnx
Mopenei. Masterwindow - oueHb NpocTan
B UCMOSIb30BaHNM NPOrpamMma: oHa cama
m HanpaBnaeT NoNfb30BaTeNs Ha KaKAoMm

i

H

i

3eesesva

i
i

aTane NPoeKTUpoBaHNWA, OT Bbl60pa

b e $opMbI fo pa3MelLieHns Ha paboueM cTone
G 2= OTAieNIbHBIX KOMIMOHEHTOB OKHa. Mo3sonset
A0 il TakXe NPoeKTUpoBaTh U 0bpabaTbiBaTb

BCE DNEeMeHThl OKHa: OT WTannka ao
KpenexkHbIX feTaneil. Bo3MOXHOCTb Nevatn
3TUKETOK CO WTPUX-KOAOM W MPU MOMOLUK
CNeLManbHOro CYNTHIBAKLIETO YCTPONCTBA
(ckaHepa) 3a7jaBaTb BbIMOMHEHNE HYXHbIX - . ”
nporpamm. Mpn NoMoLK Nporpammsl [ Gl
Masterwindow MoXHo 3apgaBaThb :
KOHUTypaumio napameTpos nwboro
OKOHHOTO KOMMOHEHTa.

 svaos = D

Masterwindow umozliwia projektowa-
nie okien zaréwno standardowych jak i
specjalnych, wychodzac z predefiniowany-
ch modeli parametrycznych. Uzycie Ma-
sterwindow jest bardzo tatwe. Uzytkownik
jest kierowany podczas wszystkich etapow
projektowania, od wybrania ksztattu, az do
. rozmieszczenia poszczegolnych elemen-
tow okna. Umozliwia takze projektowania
i nastepnie obrébke oku¢ okna. Mozliwos¢
drukowania etykiet “kodéw kreskowych”
i za pomocg czytnika kodu kreskowe-
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Master 3D

Master 3D 3T0 MOAHOCTbIO 3aKOHYEHHOe nporpammHoe obecnedyeHue
KOTOPOE KOHTPOAMPYET NMpolecc AepeBoobpaboTku v UMY: oT U306 paxeHHs
AO PACMOAOXEHUS pAeTanei Ha cTone, 3D aHTMKOAMSMOHHOE OMOBElleHWe C
CUMYAAILIMEH, NporpamMma onTHMH3aUMK. AOCTYNHBI 3 YPOBHS

Software

Master 3D jest kompletnym oprogramowanie i steruje w zakresie 360" kazdym
aspektem obrébkii CNC: od rysunku do rozmieszczenia elementow i szablondw
na stole obrébki, poprzez kontrole kolizji z symulacja 3D, optymalizacje
trajektorii narzedzi, az do generowania programéw maszynowych.
Dostepny w trzech réznych poziomach dostepu.

Design

Machining

Ha|anaadFEin[s96cse0s IIWE [ saqri = -3

Bls e =AEE o]

Disposition

2360204 (@ 7@

Simulation
&
Generation




B MCnoAHeHWW CTaHKa ¢
eBPONEUCKOW CUCTEMONM
6esonacHocTM CE BO3ZMOXHO
MCMOAb30BaTh “BGaMnepHyto”
3aLLUMTY BMECTO CTAaHAQPTHOW.
3T0 NO3BOASET, YMEHbLW KB
CKOPOCTb ABMXEHMWS MO 0CAM
20 40 M/ MWH, 3HAYUTEABHO
COKPATUTb NAOLLAAL CTaHKa.

W konfiguracji “CE”
jest mozliwe wybranie
zabezpieczen typu “bumpers -
oston” zamiast standardowych
mat. Pozwala to na zreduko-
wanie miejsca zajmowanego
przez maszyne, predko$¢ osi
X zostaje obraniczona do 40
m/min.
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[@abapuTHble pasmepsbl
Wymiary gabarytowe

Ynop - Bumpers
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Pabouune 30Hbl U NEPEMELLIEHNSA MO OCAM
Zakresy obrobki i ruchy
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lo o °
lo o o
B

3 1700
B 1600
/
x S
S B

1200-2100L-2650XL 1200-2100L-2650XL

6
(2
i
‘ i

— _I i’iii i’iii it i I_
A o
R il o™
i | ©
o he (i
g 0 iLJi 3843 [ [ 2 (.>é
i A jil =
| } | } O o
| | | | ~ O
i it 1o9) o
TR : <
[ J e R O
1150-2050L-2600XL 1150-2050L-2600XL @
3600-5400L-6500XL

*=+10 mm (Pabounii CTOA C aBTOMATUUYECKUM NO3WULIMOHWpOBaHUEM) - ¥=+10 mm (Stot obrobczy sterowany numerycznie)

Teleservice on-line

BbICTPbIN 1 HapeXHbIA CepBUC, MO3BONALLNA
TeXHUYECKOMY CMelnanucTy KomnaHuy Ma-
sterwood AMCTaAHUMOHHO MPOW3BOAUTH
AMArHOCTUKY CTaHKa.

Szybki i pewny serwis, ktory pozwala technikowi
MASTERWOOD na zdalng analize i szybka
interwencje.




TEXHUYECKMUE
XAPAKTEPUCTUKNA

MepemelleHue no ocam X-Y-Z

MarkcuwanbHas copocTb nepenelLiets no ocmX-Y-2

“BECILNAHTOBbI” (‘TUBELESS') Tn paiovero cronia

OnopHble KoHCONM

TTpeqyCTaHoBKa AR 38KMHbIX YCTPOVICTE M0 20U Hble NEMeRTb!
3aKUMHbIE YCTpOICTRa
[pOMeEXyTOUHbIE 1 MEpEAHUE YNOpbI
3apHve HyneBble ynopbl

BokoBble Hynegble ynopbl

HyneBble ynopbl 418 naHened ¢
BbICTYMaloWel 0BNMLIOBKON

YCTPOACTBa 1A YIPOLIEHHA NOSHLMOHHPOBHIR THAENbX 3ATOTOBOK,

TpousBoaNTENbHOCTL BakyyMHOrO Hacoca (m/h)

CBepnmanaﬂ ronoBa

LUnuHaenn

BepTukanbHble He3aBUcvMble LWNMHAEMM MO ocu X
BepTukanbHble He3aucvMble WNHAEMM no ocn Y
[IBOVHble FOpM3OHTaNbHbIE LWMHMHRENM Mo ok X
[IBoiHble rop3oHTaNbHbI€ WNHHREM No ocn Y
Lllar mexay WnMHEenAMI

MollHocTb fiBUraTens

YacToTa BpaLLieHA WNUHAENER

[NbHbIE y37bl

BeTpoeHHbIi B CBEPANIbHYIO FONIOBY MUbHBIA
arperat AA nuneHns/nazosaxms

OpesepHble y3/bl
3ﬂ€KTp0LLII'IVIHJIl€J'Ib

Yy n MporpammHoe
obecrneyeHne

Yy ¢ K

MW 316

Masterwork

Master 3D

[ybT AMCTaHLMOHHOTO YPaBNeHIA

I'Iyan UCTAHLMOHHOTO YNIPaBNEHMA C AUCnNeEm

MoHTaX 11 TpaHCMOpTUPOBKa
Makc. ycTaHoB/IEHHaA MOLLHOCTb*

PaBouee faBNeHIe CMCTEMBI
MHEBMaTUKN

Pacxop oxatoro Bosfyxa 3a OfiMH paboumil Lk
BepxHuit acnpalnoHHbIi naTpybok

AcnvpaLlnoHHble NaTpyGKI MpHBOKHOTO
TIEHTOUHOTO TPaHCMIOPTEpa

CKopoCTb BO3RYLIHOTO NOTOKA
Pacxop Bo3gyluHoro notoka®
061wmid Bec*

* XapaKTepucTHKa U3MEHAETCH B 3ABUCHMOCTH OT KOHOUTypaLMM cTaHka / Charakterystyka zmienna w zaleznosci od konfiguracji maszyny

DANE

TECHNICZNE

Ruch osi X-Y-Z

Predko$¢ maksymalna ruchu osi X-Y-Z

Stét obrobezy “TUBELESS”:
Stoliki

Przystosowanie do blokowania mechanicznego
Urzadzenia blokujace

Zderzaki posrednie i przednie

Zderzaki tylne

Zderzaki boczne

Zderzaki do paneli z wystajacymi
brzegami

Ostrza do podnoszenia panelu
Wydajnos¢ pompy prézniowej (m3/h)

Gtowica wiercaca

Wrzeciona

Wrzeciona pionowe niezalezne w osi X
Wrzeciona pionowe niezalezne w osi Y
Wrzeciona pionowe podwdjne w osi X
Wrzeciona poziome podwajne w osi Y
Rozstaw pomiedzy wrzecionami
Mocssilnika

Predkos¢ obrotowa wrzecion

Zespoty pity tarczowej

Pifa tarczowa zintegrowana z glowica
wiercaca

Zespoly frezujace
Elektrowrzeciono - Stozek HSK-F63

Sterownik numeryczny i
software

Sterownik numeryczny z PC

MW 316

Masterwork

Master 3D

Sterownie na odlegtos¢

Sterownie na odlegtos¢ z wyswietlaczem

Instalowanie i transportowanie
Moc elektryczna zainstalowana*

Cidnienie robocze instalagji
pneumatycznej

Zuzycie sprezonego powietrza na cykl
Gorny kotpak odciagowy

Kotpaki odciaggowe na tasmie
transportowej

Predkos$¢ powietrza odciggowego
Zuzycie powietrza odciggowego®
Ciezar catkowity*

560

maseniond

560L 560XL

4375-2644-350 mm  6175-2644-350 mm  7275-2644-350 mm

opt
opt
616
2dx-2sx
opt
4

80-80-25 m/min

8 8
opt opt
opt opt
8+8 8+8

9 9

2dx-2sx 2dx-2sx

opt opt

4 4

100 (std) - 100+100 (opt) - 250 {opt) - 250+250 {opt)

N° 19 N° 32
Ne7 Ne 11
Ne7 Ne 11
N°e 2 N° 3
Ne1 Ne 2
32mm 32mm
1,7 kW 2x1,7 kW
4.000 rpm 4.000 rpm
0125 mm - 4000 rpm
12 kW
std std
std std
std std
opt opt
opt opt
opt opt
35kVA
7+8 bar
~ 100 NI/min
@250 mm
?120mm
25+30 m/sec
4900 m’/h
4.700 kg 5.700 kg 6.400kg

woodworking fechnology_ =77 _____.
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woodworking technology

Via Romania, 20

47921 Rimini - ltaly
Telephon +39 0541 745211
Telefax +39 0541 745351
www.masterwood.com
marketing@masterwood.com

Bce pUCYHKM W AaHHbIe, NPHBEAGHHBIE B HACTOALLEM M3AAHWW HOCAT VII\I\lOCTpaTVIBHhIVI XapaKtep.

llustracje i dane przedstawione w niniejszym prospekcie nie sq wiazace.
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