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Bbicokas npon3BoguTenbHOCTb, TMOKOCT, Wydajnos$¢, wszechstronnos¢, modutowosc

MOAYyNbHaA KOH(I)I/II'ypaLl,VIﬂ N SKOHOMNYHOCTb, H i -
- MaBHblE NpenmMyLLlecTBa o6pa6aTb|Ba|ou4ero | ekonomicznosc¢ skoncentrowane w

LieHTpa C 3-5 ocamu jednym centrum obrébczym 3-5 osiowym.
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Performans, Esneklik, Modulerlik ve
Ekonomi 3 ve 5 Eksenli CNC Coklu Islem
Merkezlerimizde bir araya geliyor.
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BbicokomopaynbHasa KoHPUrypaumsa
Duza modutowos¢ kompozycji, dzieki systemowi zestawow.
Cok yonli moduiler yapisi sayesinde imalatiniza gore dizayn edilebilir.

8 y3/10B NO3BOJIAIOT KOMMIEKTOBATb CTAaHOK COMNIAaCHO TPeboBaHNAM Il060ro KnveHTa. CTaHOK ye
B 6a30BOVI KOMM/EKTALIMKN NMEeT BCe 3NeKTpUYecKme 1 NHeBMaTUJYeCcKne pa3Boaky, 6narogaps
yemy ero MOXXHO [JOyKOMMJIEKTOBbIBATb Y3/1laMn Kak B MOMEHT NMPUoBpeTeHuns, Tak U No3gaHee, B
npovecce ero 3KCnayaTayuy. YCTaHOBKA Y3/10B He Bbi3bIBA€T 0COObIX CIOXKHOCTEN UK GOMbLUKX
3aTpar.

Osiem réznych zestawéw dla skonfigurowania maszyny idealnie dostosowanej do potrzeb
roznych klientdw. Maszyna standardowa posiada juz WSZYSTKIE przystosowania elektryczne
i pneumatyczne. Pozwala to na zainstalowanie zestawéw w momencie zakupu, jak rowniez w
pdzniejszym czasie, z takg sama tatwoscig i kosztami.

Kullanicinin istegine bagli olarak 8 farkli opsiyonu makinemize satin almadan yada satin aldiktan
sonra yerlestirilebilirsiniz.

p

Makinenin konstirksiyonu, opsiyonlari Uzerine yerlestirmeniz

icin butin elektriksel ve pnomatik girislere, hazirliklara sa-

hiptir. Bu yapr makineyi gelistirme ihtiyaci duyuldugunda
kullanicinin  isini  kolaylastirmakta,
maliyetleri dusurerek ekonomiklik
saglamaktadir.
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Bonbwoii pag GUKCUPOBAHHBIX Y HAKNOHHbIX
YINOBbIX arperaTos 3aBepLialoT KoHOUrypaumio
obpabaTbiBatoWero LeHTpa U AenatoT ero
npeanbHbIM Ans o6paboTKu NaHenem, ABEpPEN,
OKOH, NTECTHUL, @ TaKXe APpYruxX N3penui.

Szeroki zestaw gtowiczek katowych statych lub
pochylanych, kompletuje konfigurowalnos¢ i
czyni to centrum obrdbcze idealne dla obrobki
paneli, drzwi, okien, schoddéw i dla kazdej aplikacji
specjalnej.

Kapi, pencere ve merdiven imalatinda ihtiyac
duyulan yatay frezeleme islemlerini yapabilme-
niz icin gelistirilmis Indeks Aparatlari. Bu apa-
ratlar sabit uclu, cift cikish ve acil uglu gibi farkh
konfigiirasyonlari sayesinde, makinenizin imalat

L~ o alale | {6 [{e

MosopotHaa ocb “C" gna
NpYMEHEHNA GUKCUPOBAHHBIX N
HaKINOHHBIX YT/IOBbIX arperaTos.

[OpWU30HTaNbHbBIN HAaKNOHHBIN
(bpe3epHblil y3en c AByMA BbIXOAAMI
ANA BbINOJHEHVA $ppe3epoBaHns
nof 3aMoK W NeTnu, B TOM Yucne
netnu “aHy6a”. Ynpasnaembiii Yy
MHEBMaTUYECKIiA HAKNOH y3na oT
0° go -6° unu ot 0° fo+6°.

Mara3snH HCTpyMeHTa IMHENHOro
TMna Ha 2/4 no3uunu gna
ABTOMATNYECKOM CMeHbl MIHCTPYMEHTa.

Tp1BOAHOI NEHTOUHbIN KOHBElep
ANA yAaneHna CTpyKin 1 06pe3ok.

JlononHNTeNbHbLIN BaKyyMHbI
Hacoc Ha 100 m*/u.

CneyvanbHas npepycTaHoBKa
ANA 33KUMHbIX YCTPONCTB MOA
JINHENHbIE 1 APOYHbIE 3TIEMEHTbI.

[epeHoCHO NynbT ynpaBneHus,
OCHaLLEHHbI1 KHOMKOW aBapuiiHom
0OCTaHOBKM PaboThbl CTaHKa, KHOMKOI
NPUOCTaHOBKI PaboTbl CTaHKa (nay3a),
KHOMKOIA 3anycka npaBoi pabouyen
30Hbl, KHOMKOW 3anycka neBoil
paboueil 30Hbl, KHOMKOI Py4HOIt
PerynupoBKM 4acToTbl BpalyeHns
wnunpens. Undposoit ancnneit
(onuMoHanbHO) ANA BU3yanusaunm
AaHHbIX, noctynatowux ¢ YNy no
HacTpolike pabouero cTona cornacHo
BblOPaHHOM nporpamMme pabouyero
uMKna.

Obrot osi C dla zastosowania
gtowiczek katowych statych lub
pochylanych.

Zespdt frezarki poziomej, pochyla-
nej zdwoma wyjs¢ do wykonywa-
nia gniazda na zamek i frezowania
pod zawiasy. Pochylenie pneu-
matyczne od 0° do -6° lub od 0° do
+6° wykonywane ze sterowanika
numerycznego.

Liniowy magazyn narzedzi na
2/4 pozycje do automatycznej
wymiany narzedzi.

Transporter taSmowy z napedem do
odprowadzania widrow i odpadow

Dodatkowa pompa prézniowa
100 m*/godz

Przystosowanie stotu obrébcze-
go do zamocowania urzadzenia
do blokowania elementéw li-
niowych i tukowych

Pulpit podwieszany wyposazony
w: grzybkowy przycisk
bezpieczenstwa, pauza, start prawy,
start lewy i regulacje predkosci
obrébki. Istnieje réwniez wersja
z wyswietlaczem cyfrowym do
wyswietlania danych przestanych
ze  sterownika numerycznego,
dla uzbrajania stotu maszyny w
zaleznosci od programu obrobki do
wykonania.

performansini ve Urlin cesitliliginizi arttirir.

C eksenli motorlara baglanabilen
ozel Indeks Aparatlar.

Cift Cikish Yatay Freze Unitesi
Kapilarin Kilit Yeri ve Mentese
yerlerini  acabilmektedir.  NC
kontrol sistemi sayesinde Yatay
Freze Motoruna +/- 6° aci verile-
bilmektedir.

Otomatik Takim Degistirme siste-
minde, Diizmagazin 2'liya da4'lu
sekilde pozisyonlandiriimaktadir.

imalat sirasinda olusan talaslari ma-
kine disina tastyan Talas Konvenyorii

Islenecek parcalar gerektirdigi takdirde
100 m*/saat'lik vakum pompas! ilavesi

Acili ve masif parcalarl makine tize-
rinde sabitleyebilen tutucular icin
On Hazirlik.

Tasinabilir ~ Kontrol  Unitesi
(Uzaktan Kumanda) Uzerinde;
Acil Stop Butonu, Durdurma
Butonu, Sag/Sol Bolim Start Bu-
tonu, Makine Hiz Ayar Diigmesi,
aliminyum  bloklarin  ve va-
kum kaplarinin pozisyonu icin
kullanilan dijital ekran mevcuttur.
(Opsiyon)
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CBepnunbHaa ronosa,
SNeKTPOWNUHAENN C
BO3AYLWHbIM OXJTaXXAEHVEM,
dpesepHbie y3nbl, NUAbHBINA
y3€n, MHOTOMO3MLUOHHbIN
MarasuH WHCTPYMeHTa Ans
Haubonee oNTUMaNbHOroO
MCNONb30BaHUSA
obopynoBaHua

Glowica wiercaca, elektrowrze-
ciona chtodzone powietrzem,
zespoly frezujace, pita, szero-
ka gama magazyndéw narzedzi
dla zapewnienia maksymalnej
wszechstronnosci, bez kom-
promisow.

Delik Unitesi, Hava Sogutmali
Matkaplar, Frezeleme Gruplari,
Testere Bicadi, cok yonli ima-
lat icin Genis Freze Bicagi Tu-
tucu Grubu.

3931S3L- 37344 -M13A 303D - INVMOZ3YS - IINIDHIIM  IMHIUWL - IMHYE0dIETD - INHILIIED
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OpesepHbll y3en ¢
B3aVIMOMPOTUBOMONOXKHbIMY
HanpaBneHVAMU BpaLLeHns
Ans 5-ocHom 06paboTKm

Zespot frezujacy dwukie-
runkowy dla obrébek w 5
osiach.

5 eksenli isleme icin ¢ift ha-
reketli (C ve A eksenli) freze
Unitesi

3ﬂeKTpOLIJI'IVIH,EleJ'Ib C
MKNAKOCTHbIM OXNaXKaeHnem

Elektrowrzeciono chtodzone
ptynem.

Su sogutmali motor

3931S3L- 37344 -M13A D31 - INYMOZ3YS - IINIDHIIM  IMHIAUWL - INHYEO0dIETdD - INHILIIIED
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BECLLTAHIOBbIN (“TUBELESS”) TN PABOYETO CTONA
YHUBEPCANbHbIN, MPOCTON 1 ObICTPbIN B HACTPONKE

STOt. OBROBCZY “TUBELESS”
wszechstronny, prosty i szybki do skonfigurowania.

“HORTUMSUZ"TIP CALISMA TABLASI
Cok yonlu, kolay ve hizlica ayarlanabilir

Bnaro,qapﬂ 60KOBbIM ynopam Bbl MOXeTe MNO3NLNOHNPOBaTb OAHOBPEMEHHO HECKOJIbKO petanen
C BbICOKOW TOYHOCTbIO 11 6€3 JINLIHNX BpPeMeHHbIX 3aTpart.

Przesuwane zderzaki boczne pozwalajg na umieszczenie kilku elementéw w sposéb precyzyjny i
bez straty czasu. Dociski mechaniczne.

Yanlarda bulunan referans stoplari birden fazla parcayi calisma alani Gzerine yerlestirmeyi
saglayarak zaman kaybini dnlemektedir.

3aXMMHble ycTponcTea - Systemy blokowania
Tutucu Sistemler

BakyymHas cucTema KpenneHus Nprucocok
3HauYNTeNbHO COKpalyaeT BPeMs NOATOTOBKM
paboyero cTona K pabore.

System prdzniowy umozliwia szybkie pozycjono-
wanie urzadzen blokujacych, znaczaco skracajac
czas konfiguracji stotu obrébczego.

Vakum kaplarinin, Havali Kilitleme Sistemi, calisma
tablasinin ayarlanma stiresini dnemli bir bicimde
azaltmaktadir.

[THeBMaTMYeCKN NOAHMMAEMbIE 1 OMNYyCKaeMble
BCOMOraTesibHble Nojalolne yCTPONCTBa,
obneryatowne NO3NLNOHNPOBAHMNE TAXKENbIX
3aroTOBOK.

Ostrza do podnoszenia panelu dla utatwienia
pozycjonowania ciezkich elementéw i zderzaki
odniesienia sterowane z CNC.

Agir Parcalarin makine tzerine kolayca
yerlestirilmesini saglayan icin Panel Kaydirma
Plakalari.

BonbLuoil BbIGOp BaKyyMHbIX MPUCOCOK PasinyHON
bopmbl, ycTaHaBAMBaeMbIx B Nlo6OM MecTe
OMOPHbIX KOHCONEeN.

Stot obrébczy komponowany z przyssawkami o
réznych ksztattach, ustawianymi w dowolnym
miejscu stolika, w zaleznosci od potrzeby.

Musterilerimizin isteklerine cevap verebilecek
sekilde hazirlanmis, farkli ebat ve sekillerde Vakum
Kaplari.
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[MpeaycTaHOBKa A5 3aXKUMHbIX YCTPOWCTB MO/ apOYHbIE /IEMEHTDI
Zestaw przystosowania do tukéw
Vakum Kaplari

MexaHunueckre 3aXXMMHble YyCTPOICTBa AnA 06paboTku
3aroTOBOK M3 MaccuBa, ANA NNHENHbIX N apOYHbIX
3/1eMEHTOB

MpepycTaHoBKa ANA 3aXMMHbIX
YCTPOWCTB MOJ apOyYHble IeMeHTbl
MOXET ObITb MOCTABNIEHA JaXe Nnocne
NMOKYMKK CTaHKa B npouecce ero
[anbHeliLen aKcnyaTaLmn. YcTaHoBKa
YCTPOWCTBa He Bbi3blBaeT HUKaKMX
CNOXHOCTEN.

Zestaw przystosowania do tukéw
moze by¢ dostarczony réwniez w
pbzniejszym czasie, po zakupie ma-
szyny i zamontowany w bardzo tatwy
sposob.

Makinenizi satin aldiktan sonra dahi
istenen o6lcilerde vakum kaplarini
yerlestirebilirsiniz.

Mechaniczne urzadzenia blokujace dla obrébki elementéw
z drewna litego, liniowych i tukowych.

Acili ve masif parcalarin kolayca islenmesini saglayan Ozel
Tutucu Sistemler.

Pabounin cTon ¢ aBTOMaTUYECKMM NO3NLMOHNPOBAHNEM
Stot obrébcezy sterowany numerycznie - Otomatik Ayarli Calisma Tablasi

Pabounit cTON OCHaLYEH HE3aBMCMMOI MOTOpU3aLMell OMOPHbIX KOHCOMEN 1 BaKYYMHbIX MPUCOCOK. bnarofapa aeneHunio ctona Ha ABe paboune 30HbI
NO3NLMOHNPOBaHME CTOMNA MPOXOAUT C IKOHOMUEN BPEMEHMN B MaSTHUKOBOM pexnme

Automatyczne konfigurowanie stotu obrébczego za pomoca stolikow i wozkéw z niezaleznymi napedami. W przypadku stotu podzielonego na dwa pola, konfi-
gurowanie odbywa sie w czasie maskowanym.

Calisma tablasinin ve vakum kaplarinin otomatik pozisyonlamalarn birbirinden bagimsiz tinitelerle saglanmaktadir. iki calisma bélgesi kullanildiginda, pozisyon-
lama islemi zaman kaybetmeden yapilmaktadir.

oodworking technology. .~ _.....
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Top of Technology

HoBas KOHCTPYKLWA, pa3paboTaHHas B COOTBECTBUM C TEXHONOMMEN METOAA
KOHeuYHbIX anemeHToB (FEM), 06ecneurBaeT BbICOKY TOUHOCTb 1 KauecTBO

06paboTKu.

Nowa konstrukcja, zaprojektowana za pomoca technologii gotowych ele-
mentdw, jest w stanie zaoferowac wieksza precyzje i jako$¢ wykonania.

Sonlu Elemanlar Metodu Matematik Modeliyle dizayn edilmis makine gévdesi
sayesinde, kullanicilarina yliksek hassasiyet ve islem kalitesi sunmaktadir.

Ynpasnaemana YNy
aBTomMaTMuyeckasn
LEeHTPONM30OBaHHARA
CMa3Ka BCex NoABUKHbIX
YyacTen CTaHKa.

Smarowanie centralne au-
tomatyczne, kontrolowane
przez CNC na wszystkich
ruchach maszyny.

Makinenin hareketli
aksami, bilgisayar kontrollti
otomatik yaglama sistemi
ile yaglanmaktadir.

Ynpasnaembin YNy
aCNMpPaLMOHHBIN KOXYX C
perynupyemoi BbiCOTOMN
(cTA.) M yCTaHOBNEHHbIN Ha
WNHCTpYyMeHTe aedneKkTop
[J17 OTBOAA CTPYKKM (o)
C Uenblo oNTUMM3aumum
paboTbl cUcCTEMDI
acnupauumn.

Kotpak odciagowy o regu-
lowanej wysokosci (stan-
dard) i deflektor wiérow
na narzedziu (opcja) stero-
wany z CNC dla optymali-
zacji odciagu.

Kademeli, ylksekligi bil-
gisayar tarafindan islenen
parca kalinligina gore
ayarlanabilen toz emme
sistemi (standart) ve talas
konveydri (opsiyon) saye-
sinde emis sistemi optimi-
ze edilir.

MepemelyeHre No BbICOKOKAYECTBEHHBIM U NMPeLe3noHHbIM
HanpaBnAwwWwNM. beclweTouHble ABUraTenn v NUHeNHbIE
HanpasnAwLMe C BbICOKOKaYeCTBEHHBIMU U MpPeLe3NoHHbIMM
LIAPUKOBBIMU MOAWMIMHNKAMU Ha KaXgon OCH.

Posuwy na prowadnicach liniowych o wysokiej jakosci i precyzji. Silniki
bezszczotkowe i prowadnice liniowe ze $lizgami kulowo-tocznymi o
wysokiej jakosci i precyzji, na kazdej osi.

Kalite ve hassasiyet . Bitiin eksen hareketleri yiksek kaliteli, has-
sas fircasiz motorlar ve lineer klavuzlar ile kursun yataklar Gizerinde
olmaktadir.

[iBepua, no3BonALan 3ax0AUTb 3a 3alNTHOE OrpaxKAeHune u
BbINOJHATbL TEXHUYECKOE 06CNY IBaHVe 060py[OBaHNA.

Bramka wejsciowa do obszaru wewnatrz ogrodzenia dla tatwej kon-
serwagji.

Bakim islemlerinin kolay yapilabilmesi icin Glvenlik Kapisi mevcuttur.
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[po3payHbIf 3aLMTHBIV KOXKYX, MO3BONALWMI OnepaTopy CNeaunTb
3a XO[0OM BCeX paboT.

Obrébki zawsze pod kontrola dzieki duzej, przezroczystej powierzchni
ostony zespotu obrébczego.

Makinenin islem bolgesini tamamiyla cevreleyen seffaf muhafaza
calisirken operatdriin makineyi gérebilmesine olanak saglar.
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ABTOMaTMUECKan CMeHa MHCTpyMeHTa - Automatyczna wymiana narzedzia

Otomatik Takim Degistirici

PROJECT 470

OMNUMOHAABHO
OPCJA
OPSIYONEL

CTAHAAPTHAA
KOMNAEKTALINA

STANDARD
STANDART

&

HSK-F63

PROJECT 485

@ 250

Linpokwnit BbIGOP MarasnHoOB 1A aBTOMATUYECKON CMEHbl MHCTPYMeHTa
MO3BOMAET TaKKe pa3meLyaTb UHCTPYMEHT 6OMbLUNX AUAaMETPOB".

Szeroka gama automatycznych magazynkéw narzedzi pozwala réwniez na
stosowanie narzedzi o duzych srednicach.

Cok kapsamli otomatik magazin aletleri daha biyk capta aletlerin kullanimini
saglar.

woodworking fechnology. -7 0. .. ...
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Master AT

“Master AT”, rpadéuyeckoe
nporpaMmMHoe obecneyeHue AAS
ynpaBAEHWUSt ONOPHBIMU KOHCOASIMHU

Master AT”, software graficzny do
obstugi stotow.

"Master AT”, tabla yonetimi icin grafik yazilimi.
‘Master AT" arayiliz programi sayesinde,
gorsel olarak makinenin referans bolgeleri
belirlenir ve islenecek programlar cagirilir.
Farkli iki programi farkl iki referans bol-
gesine yUkleyerek tek bir program altinda
uygulama imkani mevcuttur. Ayrica kesici
takimin vakum kaplarina carpmamasi igin
Ui boyutlu kontrol imkanini saglayan vakum
kabi optimizasyonu mevcuttur.

Masterwork

Hew®

Software
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- System operacyjny Windows

- Karta ethernet do podtaczenia do sieci
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[paduueckoe nporpamMmupoBaHue
CBepAeHuUA, dpesepoBaHusa,
nUAeHWs + onTuMu3auuna
LMKAa cBepAaeHus. Co3paHue
napameTpuyeckux npodunen
M uepTtexeln. HacTtpoika
KOHOUTypaLuum MHCTPyMEHTa
(HacTpoiika cTaHKka - PepakTop
MHCTPYMeHTOB). basoBble
rpapuueckue Makpochbl AAA
BbIMOAHEHWSA NPOCTbIX U CAOXKHbIX
nporpamm. padurueckasn
BU3yann3aLusi obpabaTbiBaeMbIx
noBepxHocTewn. UmnoprT
¢dannoB ¢ pacwmpeHnem DXF,
CO3Aa@HHbIX TAKXe B cUCTEME
CAD, uan Kommepueckux MO
AAS MPOU3BOACTBA MebeAu.
ABTOMaTHyecKoe npeobpasoBaHue
6oAbwMHCTBA dannoB DXF B
nporpammsi I1SO.

+ Windows isletim sistemi
- Ethernet Karti

Programowanie graficzne wierce-
nia, frezowania, ciecia i optymali-
zacja cyklu wiercenia.

Realizacja profili i rysunkéw para-
metrycznych.

Konfigurowanie narzedzi (uzbraja-
nie maszyny - edytor narzedzi).
Makra graficzne standardowe, dla
przetwarzania podstawowego i
Zaawansowanego.

Wizualizacja graficzna obrabiany-
ch scianek.

Importowanie plikéw DXF wyge-
nerowanych za pomocg systemow
CAD lub programéw komercyjny-
ch do projektowania mebli.
Automatyczna konwersja
plikéw DXF na programy ISO.

kilku

Delme optimizasyonu ile Delme,
Frezeleme, Kesim islemlerinin grafik
programlamasi.

Parametrik gizimlerin ve profillerin
etkinlestiriimesi.

Takim Konfigtirasyonu ( Makine
ayarlari - Takim Editor ).

islenecek yiizeylerin grafiksel olarak
goriuntilenmesi.

Mobilya imalati Siirecinde
kullanilan CAD sistemleri ya da
ticari yazilim paketleri tarafindan
olusturulan formatlari DXF
formatina dénistirebilme.

ISO Editori icine birden fazla DXF
formatindaki dosyayr otomatik
dondstiirme.
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Master 3D
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Masterwindow -3T0 nakeT NporpamMmmMHoro
obecrneyeHUs, MO3BONAWMNN
nNpoeKTMPOBAaTb U MPOMU3BOAUTDL
pa3nnyHbie TUMbl OKOH (CTaHAAPTHbBIX

o - :
| [ﬁ-‘ M HecTaHAapTHbIX GOPM) Ha OCHOBE
il A i A gf*% npeaycTaHOBEHHbIX NapameTpryeckmnx
e ik il mogeneii. Masterwindow - oueHb npocTas

B MCMOJb30BaHUM NPOrpamMmma: oHa cama
HanpasnAeT Nofb30BaTena Ha KaXAoM
3Tane NpoeKTupoBaHus, oT Bbibopa
S dopMmbl Ao pasmelLieHs Ha paboyem cTone
.
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= mg = BCe 3MeMEHTbl OKHa: OT WTanuKka go MaChlnlng
i | 4 | KpenexHbIX AeTaneit. BO3MOXHOCTb neyaty

STUKETOK CO LUTPUX-KOZOM 11 [P MOMOLLA

CMeLManbHOrO CYUTHIBAIOLLETO YCTPONCTBA
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§ Masterwindow MOXHO 3apaBaTb
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o 3 KoHbUTypayno napameTpos n6oro
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OKOHHOIo KOMMNOHeHTa.

Masterwindow umozliwia projektowa-
nie okien zaréwno standardowych jak i
specjalnych, wychodzac z predefiniowany-
ch modeli parametrycznych. Uzycie Ma-
N sterwindow jest bardzo tatwe. Uzytkownik
. jest kierowany podczas wszystkich etapéw
projektowania, od wybrania ksztattu, az
— do rozmieszczenia poszczegdlnych ele-
Do mentow okna. Umozliwia takze projekto-
EENIEEEEET GRS iy wania i nastepnie obrobke oku¢ okna.

Dosetons e tan Freme 1 Mozliwos¢ drukowania etykiet “kodéw
G eame A0 kreskowych” i za pomocg czytnika kodu
Telaio kreskowego,  przesytanie  programoéw
5 do wykonania. Za pomoca Masterwin- .o
dow mozna konfigurowad parametry et ot e e = T
wszystkich elementéw, ktére tworza dane " M WA
& okno. ‘

ovor. RN

]

Masterwindow dizayn ve isleme icin dnce- : o —

] den tanimlanmis parametrik modellerden e ———

1110.00 . . .

X olusan bir yazilm programidir. Master- —

ell elemenio P2 - ronshets window’un kullanimi gayet basittir : Pro- = :
M ﬂ gram interaktif olarak pencere tipinden
119239 L wneo baslayarak pencere Uzerinde kullanilacak
L 2 liorgrer|spossor] o | imi -
o e —— olan aksesuarlarin secimine kadar ope-
PR - ] ] P ratori yonlendirmektedir. Barkod sistemi
A, — Grozzo TEBT TR WAT WO T ile islenecek olan pencere programinin

otomatik yliklenmesini saglamaktadir. Ma-

sterwindow ile her bir Unite parametrik ola- S I mu | a tl on & G enera t| on

rak ayarlanabilmektedir.
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Teleservice on-line
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i i i i i & BbICTpbI U HafeXHbI CePBUC, NO3BONAOLW NI
S | i u il © TEXHUYECKOMY CrieLnanucTy Komnanum Masterwood
3 ﬂ ‘ H i“ AVCTaHLMOHHO MPOV3BOAUTb ANATHOCTHKY CTaHKa.
i i i i i Szybkii pewny serwis, ktéry pozwala technikowi MA-
P T STERWOOD na zdalna analize i szybka interwendje.

[ T =

Makinelerimize, teknisyenlerimiz, uzaktan baglanarak
dogru, guivenilir ve hizli analizlerle servis verebil-
mektedir.
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TEXHUYECKUE
XAPAKTEPUCTUKIA

MepemelueHue no ocam X-Y-Z

MakcumansHa ckopocTb nepemelLeita no ocam X-Y-Z

*BECLLINAHTOBbI" (‘TUBELESS') 1vn paboyero ctona

OnopHble KoHconn

TpenycTaHoBKa AnA 3aXVIMHbIX YCTPOVICTB N0 APOUHbIE 3NeMEHTbI
3aXMMHble yCTPOIACTBa
TpOMeXyTOUHbIe HyeBble yropbl
3afHue HyneBble ynopbl

BokoBble Hynesble ynopbl

Hynesble ynopbl 4ns naHenei ¢
BbICTYNaloLLEl! 06MMLOBKON

YCTPO/ACTB 1A YMPOLLEHR NOSULYIOHMPOBAHHA TRKEMbIX 3370TOBOK.

Tpon3BoaUTeNbHOCTL BaKyyYMHOr0 Hacoca

CBepﬂW‘IbHaFI ronoesa

LUnuHaenn

BepTuKanbHble He3aBiCHMble LUMMHAEN N0 ock X
BepTMKaﬂbele He3aBUCUMbIE WNUHAENN MO OCK Y
[1BOIHble rOpU30HTaNbHbIE WNKHAEAM N0 ock X
[IBOViHble rop130HTanbHbIe WhKHAeN no ock Y
Lllar mexgy wnnHAenamm

MowHocTb fBuratena

Yacrora BpaLeHns WwnuHaenei

MunbHble y37bl
BCTpoeHHbli B CBEPAINNBHYHO FONI0BY MUAbHIN
arperat AnA NiNeHa/nasoBaHna

(Dpe3epr|e y3nbl
INEKTPOLUNMHAEND C BO3LYLIHBIM
oxnaxzeHvem Ha 12 kB - natpo HSK F63
3ﬂeKTp0LI.II'IVIHﬂeJ'Ib CXWAKOCTHBIM OXNaxaeHrem
€ B3aVIMOMPOTUBONONOXHbIMM HAMPABNEHUAMMA
Bpalera no ocv“C’, +360° - natpoH HSK-F63.

MoBopotHas ocb “C"

Yry n MporpammHoe
obecneyeHe

yny cnK

MW 316

Masterwork

Master Cabinet L1

TTyNbT AUCTAHLMOHHOTO YNpaBneHIs
[ynbT AMCTAHLIMORHOTO ynpaBnexya ¢ gucnneem

MoHTaxX 1 TpaHCMOpTMPOBKa
Makc. ycTaHoBREeHHaA MOLHOCTL

Pabouee [aBneHNe CMCTeMbI
MHEBMATNKN

Pacxop cxatoro Bo3ayxa 3a OAUH pabouwit Lukn
BepxHuit acnvpaLnoHHblil natpybok

AcnnpaLuoHHbie natpy6Kin MPUBOAHOTO
NEHTOYHOrO TPAHCMopTepa

CKopoCTb BO3/YLUIHOrO NOTOKa
Pacxop Bo3aylwHoro notoka*
O6uwit Bec*

DANE
TECHNICZNE

Ruch osi X-Y-Z

Predkos¢ maksymalna ruchu osi X-Y-Z

Stot obrobczy “TUBELESS™:
Stoliki

Przystosowanie do blokowania mechanicznego
Urzadzenia blokujace

Zderzaki poSrednie

Zderzaki tylne

Zderzaki boczne

Zderzaki do paneli z wystajacymi
brzegami

Ostrza do podnoszenia panelu
Wydajnos¢ pompy prozniowej

Glowica wiercaca

Wrzeciona

Wrzeciona pionowe niezalezne w osi X
Wrzeciona pionowe niezalezne w osi Y
Wrzeciona pionowe podwojne w osi X
Wrzeciona poziome podwdjne w osi Y
Rozstaw pomiedzy wrzecionami

Moc silnika

Predkosc¢ obrotowa wrzecion

Zespoty pity tarczowej
Pita tarczowa zintegrowana z gtowica
wiercaca

Zespoly frezujace
Elektrowrzeciono 12 kW chtodzone
powietrzem - Stozek HSK-F63

Elektrowrzeciono dwukierunkowe
chtodzone ptynem z obrotem osi“C”
(index) £ 360° - Stozek HSK-F63

Obracanie osi“C" (Index)

Sterownik numeryczny i
software

Sterownik numeryczny z PC

MW 316

Masterwork

Master Cabinet L1

Sterownie na odlegtos¢

Sterownie na odlegtos¢ z wyswietlaczem

Instalowanie i transportowanie
Moc elektryczna zainstalowana*

Ciénienie robocze instalacji
pneumatycznej

Zuzycie sprezonego powietrza na cyk|
Gorny kotpak odciagowy

Kotpaki odciaggowe na tasmie
transportowej

Predkos¢ powietrza odciaggowego
Zuzycie powietrza odciggowego®
Ciezar catkowity*

TEKNIK
DETAYLAR

X-Y-Z Eksen Stroklar

X-Y-Z Eksenleri Yer Degistirme Hizlari

HORTUMSUZ tip Calisma Tablasi
Aliminyum Panel Destek Bloklan

Ozel profillerin sabitlenmesi icin 6n hazirlik
Tutucu Sistemler

Orta Referans Stoplari

On Referans Stoplari

Yan Referans Stoplari

Paneller iin Askili Referans Stoplan

Panel Tasima Bicaklan
Vakum Pompas Kapasitesi

Delik Unitesi

Matkaplar

Dikey X Ekseninde Matkaplar
Dikey Y Ekseninde Matkaplar
Yatay X Ekseninde Ciftli Matkalpar
Yatay Y Ekseninde Ciftli Matkalpar
Matkaplar Arasi Mesafe

Motor Giicii

Matkap Devir Hizi

Testere Unitesi
Delik Unitesi icersindeki Testere

Frezeleme Unitesi

12 kW hava sogutmal motor - HSK 63
takim tutuculu

Sivi sogutmali, iki yonli, HSK F63
tutuculu,“C" (index) £ 360° freze motoru

Cekseni

Numerik Kontrol ve Yazilim

PCile Numerik Kontrol
MW 316

Masterwork

Master Cabinet L1
Uzaktan Kumanda
Ekranli Uzaktan Kumanda

Kurulum Bilgileri
Max. Gti

Calisma Basinci

Basingli Hava Tiiketimi
Ust Toz Emme Cikisi

Konvenyor Kayisindan ¢ikan talas icin toz

emme ¢ikisi
Toz Emici Hava Cikis Hiz
Toz Emici Hava Tiiketimi
Total Agirlik

100 m*/h (std) + 100 m*h (opt)

N°19
N°7
N°7
N°2
N°1

32mm
1,7 kW
4.000 rpm

@125 mm - 4000 rpm

std

opt

std
std
std
opt
opt
opt

35kVA

7+8 bar
~ 100 NI/min
@250 mm
@120mm

25+30 m/sec
4,900 m¥h
3,500 kg 3,800 kg

woodworking fechnology

470 470L 485 485L
4000-1894-350  5950-1894-350  3950-2145-555  5900-2145-555
mm mm mm mm
40-40-25 m/min 40-40-25 m/min
6 8 6 8
opt opt opt opt
opt opt opt opt
6 8 6 8
7 9 7 9
2dx-2sx 2dx-2sx 2dx-2sx 2dx-2sx
opt opt opt opt
4 4 4 4

100 m*/h (std) + 100 m*h (opt)

N°19
N°7
N°7
N°2
N° 1

32mm
1,7 kW
4.000 rpm

@125 mm - 4000 rpm

12 KW std
16 kW opt

std
std
std
opt
opt
opt

35kVA

7+8 bar
~ 100 NI/min
0250 mm
2120 mm

25+30 m/sec
4900m’h
3.800kg 4,200kg

* XapaKTepucTvka M3MEHAETCA B 3aBUCMMOCTH OT KOHMrypaLuu cTanka / Charakterystyka zmienna w zaleznosci od konfiguracji maszyny / Makine Konfigiirasyonuna bagli olarak degisebilir ozellikler

/4 masteniood



Ynop - Bumpers
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fabapuTtHble pasmepbl - Wymiary gabarytowe - Genel Olcliler

B MCnoAHEHUM cTaHKa ¢ eBponenckon cuctemon 6esonacHocT CE BO3MOXHO MCMOAb30BaTh “HaMnepHyto” 3aLimMTy BMECTO CTaHAAPTHOW. 310
NO3BOASIET, YMEHBLLIWB CKOPOCTb ABUXEHUS M0 0cAM A0 40 M/ MWUH, 3HAUMTEABHO COKPATMTb NAOLLIAAb CTaHKa.

W konfiguracji “CE” jest mozliwe wybranie zabezpieczen typu “bumpers - oston” zamiast standardowych mat. Pozwala to na zredukowanie miejsca
zajmowanego przez maszyne, predkoS¢ osi X zostaje obraniczona do 40 m/min.

Via Romania, 20

47921 Rimini - Italy
Telephon +39 0541 745211
Telefax +39 0541 745351

www.masterwood.com
woodworking fechnology  sales@masterwood.com

Bce prCyHKM 1 AaHHbIE, NPUBEAEHHDIE B HACTOALLEM M3AGHWN HOCAT MANOCTPATUBHBI XapaKTep.
llustracje i dane przedstawione w niniejszym prospekcie nie sa wiazace.
Bu brosiirde yer alan resim ve veriler baglayici degildir.
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