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CONTOURAMAT

Sistema di avanzamento e cingolo pressore superiore in gomma Caricatore verticale

La nuova generazione completamente ridisegnata
nella struttura enel sistemadi avanzamento per
raggiungere ilmassimodella robustezza eprecisione.

Principali caratteristiche:

▪Impiega un solo operatore.
▪Limita la necessità di spazio grazie alla compattezza
delle dimensioni.
▪Permette il cambiodi profilocon un tempodi
settaggio ridotto.
▪Garantisce precisione e alta qualità di profilatura
in assenza totale di scheggiatura.
▪È componibileanche con unitàdi foraturadi testa,
verticali e frontali.
▪Può eseguire tagli inclinati a 45° (sull̓ asseverticale).

DESCRIZIONE

ESEMPIO DI CONFIGURAZIONE

FACILE,COMPATTAED ESTREMAMENTE PRODUTTVA UNO
DEI PRODOTTIPIÙ VENDUTO DI SEMPRE

UNITÀ 3

UNITÀ 2

UNITÀ 1

UNITÀ 3

UNITÀ 2

UNITÀ 1

Système dʼentraînement à chaîne avec taquets et chenille presseuse Chargeurvertical

La nouvelle génération complètement projetée
à nouveau dans sa structure et dans son système
dʼentraînement pour obtenir la plus grande robustesse
et précision.

Caractéristiques principales:

▪Emploie un seul opérateur.
▪Réalise n i̓mporte quel type deprofil.
▪Dimensions compactes qui réduisent la nécessité
dʼespace dans votre usine.
▪Tempsminimumdeconfiguration pour changer du
profil.
▪Garantit précision et fraisage dʼhaute qualité sans
éclats.
▪On peut la composer aussiavec unités de perçage en
bout,verticales et frontales.
▪Peut exécuter coupes inclinés à 45° (sur l̓ axevertical).

Sistemade avance y correa compressora superior de goma Cargadorvertical

La nueva generación completamente renovada
en la estructura y en el sistema de avance para
alcanzar el máximogradode solidez y deprecisión.

Características principales:

▪Emplea tan sólo un operador.
▪Reduce la necesidad de espacio por sus compactas
dimensiones.
▪Tiempo dearreglo para el cambiode perfilmuy
reducido.
▪Garantiza precisión y alta calidad de acabado sin nigún
tipo de astillado.
▪Es componible también con unidades de taladro de
cabeza,verticales y frontales.
▪Puede efectuar cortes inclinadosa 45° (sobre el eje
vertical).
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CONTOURAMAT-PLUS

CONTOURAMAT-PLUS è l̓ evoluzionedel prodotto
CONTOURAMAT basatosull̓ esperienzae sulfeedback
della nostra clientela negli ultimi anni. Il rivoluzionario
sistemadi traino permette di ampliare le unità di lavoro
installabili mantenendo invariata lafilosofia di lavoro
che ha resola CONTOURAMAT una dellemacchinedi
maggiorsuccesso dellafamigliaFRIULMAC.

Principali caratteristiche:

▪Lʼunicamacchina della sua categoria che permette di
integrare due diverse filosofiedi lavoro: lavorazione a
“pezzopassante” e lavorazione a “pezzo fermo”.
▪Può impiegareun solo operatore.
▪Limita la necessità di spazio grazie alla compattezza
delle dimensioni.
▪Permette il cambio di profilo con un tempo di settag-
gio ridotto.
▪Garantisce precisione e alta qualità di profilatura in
assenza totale di scheggiatura.
▪È componibileanche con unitàdi foraturadi testa,
verticali e frontali.
▪Può eseguire tagli inclinati a 45° (sull̓ asseverticale).

DESCRIZIONE

ESEMPIO DI CONFIGURAZIONE

TUTTALA ROBUSTEZZA E LA SOLIDITÀ
DI UNA CONTOURAMATCON UNA MAGGIORE VERSATILITÀ

Sistema di avanzamento e cingolo pressore superiore in gomma Pressore superiore pneumatico per evitare vibrazioni durante le fase di lavorazione

UNITÀ 3

UNITÀ 2UNITÀ 1

UNITÀ 4

UNITÀ 3 UNITÀ 4

UNITÀ 2UNITÀ 1

CONTOURAMAT-PLUS représentelʼévolution
du produitCONTOURAMAT grâceà notre expérience
et au feedback de nos clientes au cours des dernières
années. Le systèmedʼentraînement révolutionnaire
permit dʼétendre le numéro des unités de travail que se
peuvent installer sansmodifier la philosophie de travail
qui a fait de la CONTOURAMAT une desmachinesde
la familleFRIULMAC de plusgrandsuccès.

Caractéristiques principales:

▪La seulemachine, dans sa catégorie, qui permet
d i̓ntégrer deuxdifférentes philosophies de travail:
l̓ usinage à “pièce passante” et l̓ usinage à “pièce
arrêtée”.
▪Peut employer un seulopérateur.
▪Réalise n i̓mporte quel type deprofil.
▪Dimensions compactes, qui réduisent la nécessité
dʼespace dans votre usine.
▪Tempsminimumdeconfiguration pour changer du
profil.
▪Garantit précision et fraisage dʼhaute qualité sans
éclats.
▪On peut la composer aussiavec unités de perçage en
bout,verticales et frontales.
▪Peut exécuter coupes inclinés à 45° (sur l̓ axevertical).

Système dʼentraînement à chaîne avec taquets et chenille presseuse Presseur supérieur pneumatique pour éviter les vibrations pendant l̓ usinage

CONTOURAMAT-PLUS es laevolucióndel
productoCONTOURAMAT basadoen la experienciay
en la respuesta de nuestros clientes en los útimos años.
El revolucionario sistema de avance permite de ampliar
las unidades de trabajo instalables sin variar la filosofía
de trabajoque hahecho de laCONTOURAMAT una de
lasmáquinasde la famillaFRIULMAC que ha tenido un
granéxito.

Características principales:

▪La únicamáquina de su categoría que permite
de integrar dosfilosofías de trabajo diferentes:
mecanizado con piezaquepasa por la máquina y
mecanizadocon “piezaparada”.
▪Emplea tan sólo un operador.
▪Reduce la necesidad de espacio por sus compactas
dimensiones.
▪Tiempo dearreglo para el cambiode perfilmuy
reducido.
▪Garantiza precisión y alta calidad de acabado sin nigún
tipo de astillado.
▪Es componible también con unidades de taladro de
cabeza,verticales y frontales.
▪Puede efectuar cortes inclinadosa 45° (sobre el eje
vertical).

Sistemade avance y correa compressora superior de goma Prensor superior neumático para evitar las vibraciones durante el trabajado
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CONTOURAMAT
con ponte orizzontale
equipaggiato conunità di
foratura

CONTOURAMAT PLUS
con unità di inserimento colla-spinae ponte
orizzontale& verticale equipaggiatocon
unità CNC per la realizzazionedi forature e
mortasature

CONTOURAMAT
con ponte orizzontale& verticale
equipaggiatocon unità di foratura

ESEMPI CONFIGURAZIONE
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IDRAMAT
LʼESPRESSIONE PIÙ COMPLETA DELLA NOSTRA

FILOSOFIA IN GRADO DI MIGLIORARE LAVOSTRA
QUALITÀE PRODUTTIVITÀ

DESCRIZIONE
Una robusta struttura modulare e suddivisa in

stazioni opportunamente selezionate per risolvere
specifiche problematiche produttive.
Squadratura, profilatura, fresature CNC, tenonatura,
foratura di qualsiasi tipo, iniezione colla ed inserimento
spine, mortasatura…una infinità di combinazioni!

Principali caratteristiche:

▪Sistema di traino specifico sia per elementi in legno
massiccio siaper elementi verniciati/delicati.
▪In ogni stazione di lavoro, l̓ elemento viene bloccato e
posizionato da battute a scomparsa che garantiscono
unʼestremaqualità della lavorazione finale.
▪Avanzamento gestito da servomotore brushless.
▪Sistemapressore con cingoli gommatiche garantiscono
la tenuta del pezzodurante la fase di traslazioneda una
stazione alla successiva.
▪Magazzinoverticale e ritorno pezziall̓ operatore,anche
le configurazioni più complesse possonoessere gestite
da un unico operatore.
▪Elevato numero di unità di lavoro disponibili.
▪Possibilità di esguire lavorazioni su diverse angolazioni
(esempio:90°, 45°).

IDRAMAT l̓ ultimaevoluzionedella vostra catena
produttiva!

Sistema di avanzamentoper pezziverniciati (sx)e legno massiccio (dx) Magazzinoverticale e sistema ritorno pezzicon acatastatore

Sistemadi traino con pressore superiore

Sistema di pareggiamento e tenuta pezzo

Une structure modulaire solide répartie en stations
de travail sélectionnées de façon opportune pour
résoudre toutes les difficultés productives.
Equerrage, profilage, fraisage CNC, tenonnage,
perçage de n i̓mporte quel type, injection de la colle et
introduction des tourillons, mortaisage….une infinité de
combinaisons!

Caractéristiques principales:

▪Système dʼentrainement spécifique soit pour éléments
en boismassif soit pour éléments vernis/délicats.
▪En chaque station de travail l̓ élément est bloqué et
positionné par desbutées à disparition quigarantissent
une extrême qualité de la réalisation finale.
▪Avancement géré par servomoteur brushless.
▪Système presseur avec chenilles gommées qui
garantissent la tenue de la pièce pendant le
déplacement dʼune station de travail à la suivante.
▪Avec un magasin vertical et un système de retour
pièces à l̓ opérateur aussi les configurations les plus
complexes peuvent être gérées par un opérateur
seulement.
▪Ample gammedʼunités de travail disponibles.
▪Possibilité dʼusiner sur différents angles (par
exemple:90°, 45°).

IDRAMAT, la dernièreévolution de votre chaîne
productive! Système dʼavancement pour pièces vernies (g) et boismassif (d) Magasin vertical et système de retour pièces avec empileur

Système dʼentraînement avec presseur supérieur

Système égalisateur et de tenue pièce

Una estructura modularrobusta, repartida en
estaciones de trabajo adecuadamente seleccionadas
para resolver precisas problemáticas productivas.
İEscuadrar, perfilar, fresado CNC, espigar, taladros de
cualquier tipo, inyección cola e introducción clavijas,
mortajar….unainnumerable cantidad de combinaciones!

Características principales:

▪Sistema de arrastre especifico sea para elementos
demaderamaciza seapara elementos barnizados/
delicados.
▪En cada estación de trabajo la pieza va a ser
bloqueada y posicionada por topes retráctiles que
garantizan una calidamuy alta del acabado.
▪Avance por servomotor brushless.
▪Sistema prensor con correas de gomaquegarantizan
el agarre de la pieza durante el desplazamiento de una
estación a la siguiente.
▪Gracias al almacénvertical y al retorno piezas al
operador también las configuraciones máscomplejas
pueden ser conducidas por tan sólo un operador.
▪Gran cantidad de unidades de trabajo disponibles.
▪Posibilidad de ejecutar trabajos con diferentes ángulos
de inclinación (por ejemplo: 90°, 45°).

IDRAMAT, la últimaevolución de vuestra cadena
de producción!

Sistema de avance para piezasbarnizadas (izda) ymaderamaciza (dcha) Almacen vertical y sistema de retorno piezascon apilador

Sistema de arrastre con prensor superior

Sistema igualador y sujeción pieza
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DESCRIZIONE
I PONTI possono essere inseriti nelle configurazioni

CONTOURAMAT,CONTOURAMAT-PLUS e IDRAMAT.
Sono composti da robuste strutture in carpenteria
elettrosaldata, e legate direttamente al basamento della
macchina.
La strutture di supporto delle unità di lavoro è
corredata da guide lineari di precisione per consentire il
posizionamentosiamanualeche automatico delle stesse.
Dotati di una base in acciaio per il sostegno dei pezzi
e di una serie di battute di riferimento e di pressori
pneumatici per il loro corretto bloccaggio.
Le diverse configurazioni possono essere collegate al
sistema ritorno pezzidellamacchina a cui sono collegate
o consentire l̓ evacuazione tramite tappeto trasportatore
longitudinale.

Esempio di configurazione che
permette la lavorazione superiore e
frontale esterna

Esempio di configurazione che
permette la lavorazione superiore
ed inferiore

Esempio di configurazione che
permette la lavorazione sui 4 lati

Esempio di configurazione che
divide la lavorazione in due fasi. Il
primoponte permette la lavorazione
frontale-interna e superiore. Il
secondo ponte consente la foratura
frontale-esterna e superiore

SVILUPPATIPER ESSERE INTEGRATINELLE IDRAMATE
CONTOURAMAT,ARRICCHISCONO LATUA PRODUZIONEPONTI

Les PONTS peuvent être insérés dans les configu-
rationsCONTOURAMAT, CONTOURAMAT-PLUS et
IDRAMAT.
Ils se composent de solides structures en charpente
électrosoudée directement liés au bâti de lamachine.
La structure du support unité de travail est équipée de
guides linéaires deprécision pour permettre le position-
nement des unités soitmanuel soit automatique.
Les ponts sont équipés dʼune base en acier pour sou-
tenir les pièces et dʼune série de butées de référence
et des presseurs pneumatiques pour le blocage correct
des pièces.
La pièce, après l̓ usinagesur le pont, peut être évacuée
latéralement par un tapis transporteur longitudinal ou
être évacuée par le système de retour pièces à l̓ opérat-
eur branché à lamachine.

Example de configuration
permettant l̓ usinagedes 4côtés

Exemple de configuration qui
divise l̓ usinage endeux étapes. Le
premier pont permet l̓ usinagedu
frontal-intérieur et du supérieur. Le
deuxièmepont permet le perçage
frontal-extérieur et supérieur

Example de configuration
permettant l̓ usinage supérieur et
inférieur de la pièce

Example de configuration
permettant l̓ usinage supérieur et
lateral de la pièce

LosPUENTES puedenser introducidosen las
configuracionesde lasmáquinasCONTOURAMAT,
CONTOURAMAT-PLUS e IDRAMAT.
Se componen de robustasestructuras de carpintería
electrosoldada y son atados directamente al bastidor de
lamáquina.
La estructura de soporte unidades de trabajo es
equipada de guías lineales de precisión para alcanzar el
positionamiento de las unidades seamanualmente sea
automatiquamente.
Los puentes son dotados de una base de acero para
sostener las piezasy de una serie de topes de referencia
y prensores neumáticos para el bloqueo correcto de las
piezas.
La pieza, despuès elmecanizado en el puente, puede
ser evacuada lateralmente por una cinta trasportadora
longitudinal o puede ser evacuada por un sistemade
retorno piezas al operador conectado a lamáquina.

Ejemplo de configuración que
permite el mecanizadode los 4
lados

Ejemplo de configuración que
divide el proceso de trabajado
en dos etapas. El primer puente
permite el trabajado de la parte
frontal-interiory superior. El
segundo puente permite el
taladrado de la parte frontal-
exterior y la parte superior

Ejemplo de configuración que
permite el mecanizado superior e
inferior de la pieza

Ejemplo de configuración que
permite el mecanizado superior y
lateral de la pieza
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Incisore e taglio

UNITÀ DI
INCISIONE E
TAGLIO

Incisore e taglio 90°-45° Taglioverticale dall̓ alto Taglioverticale dall̓ alto 90°-45°

Fresa automatica

UNITÀ DI
FRESATURA

Fresa automatica 45°

UNITÀ DI
FORATURA

Foratura di testa Foratura di testa 45°

Foratura di testa dall̓ alto Foratura di testa dal basso

Tenonatura di testa

UNITÀ
CONTROLLATE
CNC

Pantografatura dall̓ altoIncisore e taglio 90°-45°

Fresaverticale

Tenonaturadi testa 45°

UNITÀ
COLLA E
SPINA Inserimento colla e spina di testa Inserimento colla e spina di testa 45°

ESEMPI DI APPLICAZIONI DEDICATE

Foratura su testa e laterale a 90° o 45°

Unità CNC permortasaturafrontale

Fresa su ponte e foratura dal basso

Unità CNC permortasaturafrontale e laterale

UNITÀ DI LAVORO
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ESEMPI DI CONFIGURAZIONE

UNITÀ 1 UNITÀ 1

UNITÀ 1UNITÀ 1

UNITÀ 2 UNITÀ 2

UNITÀ 2UNITÀ 2

UNITÀ 3 UNITÀ 3

UNITÀ 3UNITÀ 3

UNITÀ 4 UNITÀ 4

UNITÀ 4

UNITÀ 5 UNITÀ 5

UNITÀ 5

UNITÀ 6
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RANDOMAT-E

DESCRIZIONE

Sistema di trasporto centrale

Battuta frontale, pianodi riferimento

Un modesto investimento con garanzia di qualità,
redditività e sicurezza operativa. Una tecnologia
innovativa che consente la lavorazione di ogni tipo di
profilo sulleestremità di elementi con lunghezzavariabile.

Principali caratteristiche:

▪Non più perdite di tempoper lamessaa punto; non più
bassa produttività e scarsa qualità.
▪Con un modesto investimento, RANDOMAT-E
consente una produzione in continuo di pezzi con
lunghezzavariabile ed ogni tipo di profilo.
▪Possibilità di lavorare elementi anche a misura fissa
grazie all̓ aggiunta di una battuta di riferimento sul
tappeto dʼuscita.
▪Ridottissimo tempo di settaggio per il cambiodi profilo.
▪Compattezza nelle dimensioni che limita la necessità
di spazio.
▪Ampiagammadi accessori e opzioni.
▪Design originale emoderno.

LA SOLUZIONE PIÙ COMPATTAE VERSATILE PER LA
LAVORAZIONEDELLE ESTREMITÀDI COMPONENTI DI MOBILI

UNITÀ 1 UNITÀ 1 UNITÀ 2 UNITÀ 1 UNITÀ 2

ESEMPIO DI CONFIGURAZIONE

Système convoyeur central

Butée frontale et plande référence

Un investissementmodeste avec garantie de qualité,
rentabilité et sécurité opérative. Une technologie
innovatrice qui permet l̓ usinage en bout de n i̓mporte
quel type de profil des éléments ayant longueurs
variables.

Caractéristiques principales:

▪Ne plus perte de temps pour la mise au point; ne plus
basse productivité et peu de qualité .
▪Par uninvestissementmodesteRANDOMAT-E permet
une production en continu des pièces ayant longueurs
variables et n i̓mporte quel type deprofil.
▪Possibilité dʼusiner aussi éléments ayant longueur fixe
grâce à la butée de référence sur le tapis de sortie.
▪Temps minimum de configuration pour changer du
profil.
▪Dimensions compactes qui réduisent la nécessité
dʼespace dans votre usine.
▪Ample gammedʼaccessoires et équipements spéciaux
disponibles.
▪Design original et moderne.

Sistema de transporte central

Topefrontal y plano de referencia

Una inversión modesta con garantía de calidad,
rentabilidad y seguridad operativa. Una tecnología
inovadora que permite el mecanizado de cualquier
tipo de perfil en las cabezas de elementos de longitud
variable (largo corrido).

Características principales:

▪No másgastos de tiempopara la puesta en servizio; no
más bajaproductividad y falta de calidad!
▪Con una modesta inversión RANDOMAT-E permite
una producción en continuo de piezas de longitudes
variables (largo corrido) y de todo tipo deperfiles.
▪Posibilidad de trabajar piezas de medidas fijas gracias
al tope de referencia a instalar sobre la cinta de salida.
▪Tiempode ajuste para el cambiodeperfilmuyreducido.
▪Dimensiones compactas que limitan la necesidad de
espacio.
▪Amplia gamade accesorios y equipos opcionales.
▪Design original ymoderno.
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MULTIMAT

MULTIMAT rappresentalasoluzioneFRIULMAC per
la lavorazione delle estremità di componenti nel settore
del mobile. La struttura estremamente solida unita ad
un tecnologia all̓ avanguardia garantisce una lavorazione
precisa, rapida e di alta qualità.
I posizionamentidelle unitàdilavorosonocompletamente
controllati; in questo modo potrete lavorare sia in
modalità stand-alone che in linea rispettando la filosofia
di lavoro “Random” o “Just in Time”.

Principali caratteristiche:

▪Struttura modulare in gradodi alloggiare unità di
incisione/trucciolatura e fresatura.
▪Unità di fresatura multi-stacko con cambio rapido
HSK.
▪Garanzia di precisione sulla lunghezzanella lavorazio-
ne grazie alla battuta di riferimento controllata CNC.
▪Sistema pressori per la gestione di elementi arcuati o
falcati.
▪Possibilità di inserire lamacchina in una linea automa-
tica di produzione.
▪Alta capacità produttiva grazie all̓ utilizzodimotori ed
elettronica di ultima generazione.
▪Interfaccia utente chiara e di semplice utilizzo.
▪Possibilità di lavorare elementi singolioppure accop-
piati.
▪Ridotto tempo di settaggio per il cambio profilo.

DESCRIZIONE

CONFIGURAZIONE DISPONIBILI

SOLUZIONE AVANZATAPER LA LAVORAZIONE DELLE ESTREMITÀ DI
COMPONENTI DI MOBILI A LUNGHEZZA VARIABILEO FISSA

MULTIMAT1WS
▪unità di fresatura fissa

MULTIMAT2WS
▪unità di fresatura fissa
▪unità di fresatura a tempo

MULTIMAT2WS
▪doppio incisore/truciolatore
▪unità di fresatura fissa

MULTIMAT3WS
▪doppio incisore/truciolatore
▪unità di fresatura fissa
▪unità di fresatura a tempo

MULTIMAT3WS
▪doppio incisore/truciolatore
▪unità di foratura
▪unità di fresatura fissa

MULTIMAT4WS
▪doppio incisore/truciolatore
▪unità di foratura
▪unità di fresatura fissa
▪unità di fresatura a tempo

Regolazione automatica sistema controsagoma

Battuta frontale e sistema pressori tenuta pezzo

Sistema di avanzamento carro porta unità di lavoro amezzocremagliera
e pignone collegato a unmotore brushless

*Cabina di sicurezza trasparente solo a scopo dimarketing

MULTIMAT représente la solution FRIULMAC
pour l̓ usinage en bout de composants de l̓ industrie du
meuble. Sa structure extrêmement solide unie à une
technologie à l̓ avant-garde garantit un usinage précis,
rapide et de qualité élevée.
Les positionnements des unités de travail sont
complètement contrôlés; de cette façon vous pouvez
usiner soit en modalité stand-alone soit en modalité en
ligne, en respectant la philosophie dʼusinage “Random”
ou “Just in Time”.

Caractéristiques principales:

▪Structure modulairecapable de loger unités déroul-
eurs, de perçage et fraisage.
▪Unité de fraisagemulti-fraisesou avec changement
rapideHSK.
▪Garantie de précision sur la largeur pendant l̓ usinage
àmesure fixegrâce à la butée de référence contrôlée
CNC.
▪Système presseurs pour gérer éléments arqués ou
courbés.
▪Possibilité d i̓nsérer lamachine dans une ligne de
production automatique.
▪Capacité productive élevée grâce à l̓ utilisationde
moteurs et électronique de dernière génération.
▪Ample et complète gammede accessoirs: bar-code,
télémaintenance par Internet, etc.
▪Interface claire et simple à utiliser.
▪Possibilité dʼusineréléments individuels ou accouplés.
▪Tempsminimumdeconfiguration pour changer du
profil.

Butée frontale et système presseurpièce

Système dʼavancement chariot porte unité de travail par crémaillèreet
pignon, branché à un moteur brushless

Reglage automatique système contregabarit

MULTIMAT representala solucciónFRIULMAC para
elmecanizado de cabeza de elementos en la industria
delmueble. La estructura sumamente sólida junta a una
tecnología en vanguardia garantizanunmecanizado
muypreciso, rapido y de alta calidad.
Los posicionamientos de las unidades de trabajo son
completamente controlados; de ésta manera podéis
trabajar sea enmodalidad stand-aloneque en línea
respectando la filosofía de trabajo “Random”o “Just in
Time”.

Características principales:

▪Estructura modularcapaz de alojar unidades triturado-
ras, de taladro y de fresado.
▪Unidad de fresado multi-stacko con cambio rápido
HSK.
▪Garantía de precisión todo lo largo durante elme-
canizadoamedida fija gracias al tope de referencia
controdadoCNC.
▪Sistema prensores para tratar piezas curvadas o
falcadas.
▪Posibilidad de insertar lamáquina en una línea au-
tomática de producción.
▪Alta capacidad productiva gracias al uso demotores y
electrónica de última generación.
▪Interfaz usuario clara y de simple utilizo.
▪Posibilidad de trabajar elementos individuales o
acoplados.
▪Tiempo deajuste para el cambiode perfilmuy
reducido.

Ajuste automático sistema contrasagoma

Tope frontal y sistemaprensor piezas

Sistemade avance carro porta-unidadde trabajo por cremallera y piñón
conectado a unmotor brushless
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Esempio di configurazione che
permette la lavorazione laterale

Esempio di configurazione che
permette la lavorazione su entrambi
i lati

Esempio di configurazione che
permette la lavorazione superiore e
su entrambi i lati

DESCRIZIONE
Una struttura in carpenteria dʼacciaio elettrosaldata

opportunamente dimensionata per sopportare i carichi
di lavoro più intensi.
La strutture di supporto delle unità di lavoro è
corredata da guide lineari di precisione per consentire
il posizionamento siamanuale che automatico delle
stesse.
Il sistemadi avanzamento a tappeto o a doppia cinghia
garantisce un trasporto veloce e preciso attraverso la
macchina.
La lavorazione avviene a pezzofermo con sistemadi
posizionamento e raddrizzatura pezzitramite cilindri
pneumatici.

COMPLETA LATUA PRODUZIONE UNENDO VERSATILITÀE
PERFORMANCE CON LE LAVORAZIONILONGITUDINALI

Sistema di trasporto a tappeto Sistemadi trasporto a doppia cinghia

Example de configuration
permettant l̓ usinage lateral de la
pièce

Example de configuration
permettant l̓ usinagedes deuxcôtés
de la pièce

Example de configuration
permettant l̓ usinage supérieur et
des deux côtés de la pièce

Structure en charpente dʼacier électrosoudée
spécifiquement proportionné à supporter des charges
de travail très intenses.
La structure du support unité de travail est équipée de
guides linéaires deprécision pour permettre le position-
nement des unités soitmanuel soit automatique.
Le systèmedʼavancement à tapis ou à double courroie
garantit un transport rapide et précis à travers toute la
machine.
Lʼusinagesʼeffectue sur pièce arrêtée avec système
de positionnement et blocage pièces par cylindres
pneumatiques.

Système dʼentraînement par tapis Système dʼentraînement par double courroie

Ejemplo de configuración que
permite el trabajado lateral de la
pieza

Ejemplo de configuración que
permite el trabajado de ambos los
ladosde la pieza

Ejemplo de configuración que
permite el trabajado superior y de
los ladosde la pieza

Estructura de carpintería de acero electrosoldada y
oportunamente dimensionada para sostener cargas de
trabajomuy intensas.
La estructura de soporte unidades de trabajo es
equipada de guías lineales de precisión para alcanzar el
positionamiento de las unidades seamanualmente sea
automatiquamente.
El sistema de avance de cinta o doble correa garantiza
el transporte rápido y preciso a todo lo largo de la
máquina.
El trabajado se realiza conpieza prada con sistema
de posicionamiento y bloqueopiezas por cilindros
neumáticos.

Sistema de arrastre por cinta Sistema de arrastre por doble correa
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FRIULMAC S.p.A.
via della Tecnologia,3 -Z.I.U.
33050Pavia di Udine (UD) Italy

Phone +390432 65 50 07
Fax +390432 65 51 07
e-Mail friulmac@friulmac.it
Web www.friulmac.it

Machine are awarder the CE certification. A signof safety. Statements and illustrations in this brochuremay include optional equipment .As our policy is to
constantly improvedesign, the details given in this leaflet shouldnot be regardedasbinding.


