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centra obrobcze sterowane numerycznie
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Dlaczego warto wybrac
maszyne Winner 7

Nowa monolityczna Automatyczne Nowa podstawa z
konstrukcja, ktéra smarowanie mozliwosciq obrébki
zapewnia maksymalng zarzqdzane przez bardzo dtugich
stabilnos¢ i najwyzszq CN: eliminuje elementéw w jednym
jakos¢ obrobki reczne czynnosci zamocowaniu,
wszystkich zespotéw konserwacyjne gwarantujqc

roboczych. maszyny. maksymalnq precyzje.




Winner
Centra obrobcze

sterowane
numerycznie

NOWA seria Winner zostata zaprojektowana, aby spetni¢ wszystkie potrzeby
matych, srednich i duzych firm. Oferuje najlepsze rozwiqzania techniczne
dostepne na rynku.

Centra obrébcze Winner powstaty na bazie doswiadczenia serii Project i oferujq
elastycznosc¢ uzytkowania, niezawodnosé i wysokqg wydajnosé produkciji.

Projekt techniczny Najwyzsza jakosé Zawsze gotowa do
opracowany na bazie wszystkich uzycia dla produkcji
doswiadczenia ze zastosowanych paneli, drzwi
specjalnych aplikacji podzespotéw i szeroki lub do produkcji
skonsolidowanych w asortyment przyssawek elementéw okiennych
serii Project. lub zaciskoéw, ktére z dedykowanym
czyniq maszyng wysoce oprogramowaniem.

wszechstronng.




VVISNISNER 4855
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Gtéwny zespodt roboczy 5-cio osiowy
Dzieki nowej konstrukgji, silnik 5-cio
osiowy dosiggnie kazdq pozycje roboczq,
zapewniajqc maksymalng sztywnosc¢
podczas obrdbek i uzyskania doskonatego
wykonczenia.

Automatyczny kotpak odciqgowy o
zmiennej wysokosci dla kompletnego
odciqgu widréow.

Mozliwosé wyposazenia silnika w narzedzia
z deflektorem zarzqdzanym przez CN.
Predefiniowane ustawienia narzedzia i
kopiatu pionowego dla kontroli grubosci
elementu uzupetniajq ten zespot.

Zespot wiertarski z niezaleznymi
wrzecionami do wiercenia
wielopunktowego lub pojedynczego.

Na tym zespole jest takze obecna pitq,
ktore wykonuje obrébki cigcia. Zespét jest
produkowany catkowicie w Masterwood.



Winner 385 - 485

tatwosc¢ obstugi ruchomej konsoli,
wyposazonej w czytnik kodéw
kreskowych i duzy ekran PC.

Stoty Schmaltza z dwoma kanatami Obszar roboczy uzupetniajq ograniczniki
préozniowymi i zaworami magnetycznymi,  odniesienia boczne, tylne i posrednie
ktdére uruchamiajq si¢ w momencie wyposazone w czujniki obecnosci dla
pozycjonowania przyssawek. bezpiecznego uzytkowania maszyny.

Stoty robocze sq wyposazone w urzqdzenia  Szeroki wybor systemoéw blokowania,
do podnoszenia paneli, ktére utatwiajq dzigki réznym typom przyssawek i
zatadunek/roztadunek cigzkich elementéw zaciskéw.

oraz odniesienia do ustawiania zaciskow.

Szeroki wybdr narzedzi zapewniony przez
automatyczng wymianq narzedzi i boczny
magazyn narzedzi.



Winner 385 - 485

Winner 385 i Winner 485 zostaty zaprojektowane na dwéch nowych
konstrukcjach, aby zaoferowaé maksymalnq elastycznosc¢ dla naszych
klientdw. Nowe konstrukcje zapewniajq wykonczenie na najwyzszym
poziomie, zaréwno w sektorze ptyty jak i sektorze elementéw do okien.
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Winner 250

Nowy Winner 250 dedykowany dla tych, ktérzy chcq uzyskaé¢ maksymalng
wydajnos¢ i elastycznosé¢ na bardzo matych przestrzeniach.

Zespot obrobezy zawiera: O$ C do obrébek z

elektrowrzeciono 13 kW HSK, gtowiczkami kqtowymi
gtowice wiertarskq statymi, nachylanymi i

19 wrzecion i frezarke zarzqdzaniem leﬁektoréw

Automatyczna wymiana

narzedzia

poziomq

Stét roboczy jest kompletny i gotowy
do wykonywania obrébek przy uzyciu
przyssawek lub zaciskéow.

WINNER 250
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Zespot specjalistéw zajmujqcych sie ciggtym
wspieraniem zaréwno naszych technikéw w
terenie, jak i klientéw, poprzez zdalnqg diagnostyke
i oceniajqgc charakter interwencji po wnikliwej
analizie. Potqczenie przez Internet pozwala
technikowi oceni¢ stan maszyny, wykry¢ btedy,
problemy i ewentualnie je rozwigzac.

Zadzwon na numer +39 (0) 541 745211,
ustuga od poniedziatku do pigtku (8-12 i14-17.30)




Software
do zarzqgdzania

procesem

Masterwork

Program do projektowania z graficznym
podglgqdem wyglqdu elementu, tqczqcy wysokq
wydajnos¢ i nadzwyczajnq tatwosé obstugi.
Zaprojektowany aby byt wydajnym narzedziem
nie tylko dla zaawansowanych uzytkownikéw, ale
réwniez dla tych, ktérzy nie majq doswiadczenia
z CNC. Oprogramowanie kontroluje kazdy aspekt
obrébki, réwniez pozycjonowanie przyssawek.
Wersja biurowa, dostarczana standardowo z
maszyngq, pozwala klientowi uzywac go takze

w biurze na komputerze projektanta i stanowi
baze do programowania wspdlnq dla wszystkich
maszyn CNC Masterwooda.

Master AT

Master AT jest interfejsem operacyjnym dla %
maszyn Masterwood i pozwala na tréjwymiarowy ¥

widok elementu i stotu roboczego utatwiajqc E
uzbrajanie oraz pomaga operatorowi ‘ =t
w identyfikacji ewentualnych btedéw = "‘ w
pozycjonowania. W prosty i natychmiastowy ; ’ wﬂ_w

sposdéb mozna zarzqdzaé pozycjonowaniem AT :
zaciskow lub przyssawek. Oprogramowanie L

pozwala réwniez na wielokrotne rozmieszczenie
elementéw optymalizujqc $ciezki narzedzi i
znacznie skracajqc czas wykonania pojedynczego
elementu.
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Master
Window

Oprogramowanie w catosci przeznaczone do
obrébki okien. Za pomocq Master Window mozna
skonfigurowac¢ parametry wszystkich elementéw,
ktére tworzq okno: skrzydta, rame, poprzeczki,
stupki, szyby, ptyciny, rodzaje potqczen, rodzaje
oku¢ i opaske maskujgcq. Interfejs bardzo
intuicyjny. Uzytkownik jest kierowany na wszystkich L= ..o iy
etapach projektowania, od wybory ksztattu, az do - o Lamd
rozmieszczenia elementdow tuku, z utworzeniem
wykazu cie¢ i wygenerowaniu programéw do 1
obrébki elementéw na maszynie

Master
Cabinet

Tworzenie mebli szybko i intuicyjnie dzieki temu
oprogramowaniu do projektowania. Interfejs 3D
z projektowaniem parametrycznym umozliwia
modelowanie i montaz mebla, biorqc pod uwage
rodzaj tqczenia i dysponujqc obszernq bibliotekg.

Master 3d

Kompleksowe oprogramowanie CAD/CAM, ktére
obstuguje kazdy aspekt obrébki CNC, od rysunku
do rozmieszczenia elementéw i szablonédw na stole
roboczym, przez kontrole kolizji z symulacjq 3D,

do optymalizacji éciezek obrébki narzedzi, az do
wygenerowania programoéw maszynowych. Master
3D to skalowalne oprogramowanie z wieloma
dostepnymi modutami i aplikacjami.




Lata 60

W Rimini powstaty dwie
historyczne wioskie firmy
zajmujqce sig produkcjq
maszyn do obrébki drewna:
F.1Ili Muti, lider w produkgji
dtutarek i maszyn do
gniazd oraz Zangheri &
Boschetti, specjalizujqca
si¢ w produkgji
automatycznych wiertarek
wielowrzecionowych.

Masterwood

1990

Masterwood powstaje

w wyniku fuzji tych
dwéch firm. Potqczenie
doswiadczenia i
specjalistycznej wiedzy

od poczqtku dziatalnosci
sprawito, ze firma byta
punktem odniesienia wsréd
producentéw centréow
sterowanych numerycznie
zaréwno dla paneli, jak i
litego drewna.

2003/04

Masterwood przejmuje
Tecnos GA srl., producenta
sprzetu i oprogramowania
do automatyki
przemystowe;.

2014

Nowy plan przemystowy
skupiony na sieci sprzedazy
i serwisie. W ciggu tych
trzech lat Masterwood
inwestuje znaczne srodki
dla wzmocnienie sity
handlowej i polepszenia
ustug posprzedaznych.

2019

Masterwood dotqcza do
chinsko-koreanskiej grupy
KDT Machinery, ktora jest
azjatyckim gigantem w
produkcji maszyn do mebli
skrzyniowych.

2020-....

Stopniowe rozszerzanie

i wdrazanie nowej

gamy maszyn na rynku
Swiatowym. Uzupetnienie
gamy oferowanych
produktoéw, racjonalizacja
modeli i zwiekszenie
obecnosci na rynku
Swiatowym.

linie i stanowiska do
produkcji drzwi

5-cio osiowe centra obrébcze CNC  maszyny do nestingu

3/4 osiowe centra obrébcze CNC

B s, T

maszyny do okien

okleiniarki

centra obrébcze do
wiercenia
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MASZYNY | NARZEDZIA
DO OBROBKI DREWNA

Wiarygodny
Partner dla
Twojego Biznesu

Firma ITA od 1996 roku zajmuje sie sprzedazq NASZA OFERTA

i serwisem maszyn dla producentéw mebili,
sektora stolarki otworowej oraz producentéw
krzeset i podtég. Ponad 20 lat doswiadczen —

pozwolity nam doskonale poznaé rynek i ocze- .
Pity panelowe

kiwania klientow.

Opieke techniczng na poziomie fabrycznym
gwarantuje rozbudowany zespét serwisowy eyl

przeszkolony przez producentéw maszyn. szlifierkiszerokotasmowe
Szlifierki krawedziowe
Linie do pakowania

Zapewniamy dostawe narzedzi do naszych Maszyny specjalne
obrabiarek.

NASZ PROCES REALIZACJI PROJEKTU:




Maksymalna

Dane techniczne

Maksymalny

uzyteczna panel

I4
przestrzer robocza | zatadunkowy

X Y z Y
Winner250  mm 3000 1220 200 1620
Winner385  mm 3240 1550 200 1550 _—— —
Winner 385L  mm 5060 1550 200 1550 A AR BT iy
Winner 485 ~ mm 3240 2020 200 2100 7| [ TGS
Winner 485L  mm 5060 2020 200 2100 h ! M‘L } |
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A B C
Winner 250 mm 6390 3730 2500
Winner 385 mm 7450 4870 3080
Winner 385L mm 9370 4870 3080
Winner 485 mm 7380 4690 3040
Winner 485L mm 9370 4690 3040




Winner

j.m. 250 385 485
predkos¢ osi X-Y m/min 25-48 36-48 36-48
predkos¢ wektorowa X-Y m/min 54 60 60
predkos¢ osi Z m/min 13 15 15
Zespot frezarski
ilos¢ osi 3-4 5 5
moc silnika kW 13 12 12
predkos¢ obrotowa max. obr/min 24000 24000 24000
Zmieniacz narzedzi (szt.) 16 22+5+1 22+5+1
Zespot wiertarski
tqczna ilosé wrzecion 19 19 19
ilos¢ wrzecion poziomych 6 6 6
ilos¢ wrzecion pionowych 13 13 13
predkos¢ obrotowa max. obr/min 4000 4000 4000
$rednica zintegrowanej pita w osi X mm 125 125 125
Instalowanie
moc zainstalowana kw 35 35 35
zuzycie powietrza odciqgowego m¥/godz 4900 4900 4900
predkos¢ powietrza odciqgowego m/s 25-30 25-30 25-30
$rednica gérnego kotpaka odciqgowego mm 250 250 250
$rednica kotpaka odciqgowego tasmy mm 120 120 120

transportowej z napedem




www.masterwood.com

masterwood

Via Romania, 18/20
47921 Rimini - Italy
Telephon +39 0541 745211
Telefax +39 0541 745350
www.masterwood.com

llustracje i dane zawarte w tym dokumencie nie sg wiazace i moga zostac zmienione w wyniku rozwoju produktu.
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