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centra obrébcze do wiercenia



TF 600S

Automatyczna
wiertarka przelotowa

Dlaczego warto
wybra¢ TF 600S &
e ———

Wysoka wydajnoséé Kompletna obrébka Podwéjna gtowica
wszystkich szesciu gérna wyposazona we
powierzchni frezarke i w pite
elementu




TF 600S to wysokowydajne centrum obrébcze do wiercenia. Maszyna przeznaczona
jest dla producentéw mebli skrzyniowych, ktérzy chcq potqczy¢ wysokq wydajnosc z
elastycznosciq produkcji. TF 600S umozliwia obréobke wszystkich szesciu powierzchni
elementu. Wersja TF 600SA zostata zaprojektowana tak, aby tatwo wkomponowaé
obrabiarke w istniejqcq linie produkcyjnq - posiada funkcje automatycznego

zatadunku i roztadunku.
__________________________________________________________________________________________________________________|

———— e e e o B

IEEENENEE i i IS G
" ‘--------Il-.l.--.--l.Iq_.i

Dolna gtowica Mozliwos¢ Maksymalna

wiertarska z frezarkq obrabiania stabilnosé¢ elementu,
dwoéch elementow dzieki uktadowi
lustrzanych dociskow w strefie

jednoczesnie wiercenia




TF 600S
Szybkie, wydajne i

precyzyjne wiercenia

“na gotowo”
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Do mocowania elementu stuzy para Czytnik kodéw kreskowych umozliwia

niezaleznych chwytakéw (ruch do 130 m/ importowanie programu obrébczego z
min). Sq one wyposazone w urzqdzenie plikéw (dxf, mpr, bbp).

pomiarowe do kontrolowania grubosci

panelu.

Niezwykle szeroki zakres konfiguracji
zespotéw roboczych pozwala na
maksymalizacje wydajnosci przy
zachowaniu wysokiej elastycznos¢
produkcji. Obydwie gtowice - gérnaii
dolna - wyposazone sq w automatycznie
aktywowane dociski, ktére zapewniajq
precyzyjne wiercenie.



Maksymalna stabilnos¢ elementu
podczas obrébki. Stét roboczy jest
sterowany automatycznie. Podwaéjny
ruch (goéra/dét, w lewo/w prawo)
pozwala wykonywaé obrébke wszystkich
powierzchni, poprzez odpowiednie
utozenie panelu.
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Konfiguracja zespotéw
roboczych

Kontrola wymiaréw elementu. Popychacz
boczny poziomuje, stabilizuje i blokuje
panel, aby zapewni¢ wysokq doktadnos$é
obrébki. Automatycznie dokonuje jego
pomiaru.

Brak uszkodzen i zarysowan. Poduszka
powietrzna utatwia przesuwanie paneli
na stole zatadunkowym z maksymalngq
delikatnosciq. Stét roztadunkowy jest
wyposazony w pasy i szczotki przeciw
zarysowaniom.



TF 600SA
Wiertarka

przelotowa do pracy
w linii produkcyjnej

Masterwood projektuje maszyny, ktére tatwo mozna zintegrowac z

linig produkcyjnq. Wiertarki sterowane numerycznie tej marki spetniajq
standardy niezbedne do automatyzacji produkcji mebli skrzyniowych.
Obrabiarka TF 600SA jest przygotowana do pracy w linii produkcyjnej, a
przy tym zachowuje wszystkie charakterystyki techniczne modelu TF 600S.

Automatyczne mocowanie elementu
na stole zatadunkowym wyposazonym w
przenosnik rolkowy. Maszyna moze by¢
dostosowana do indywidualnych potrzeb
stanowiska pracy.

Automatyczny czytnik
kodoéw kreskowych




Mozliwe
konfiguracje

' Konfiguracja z zatadunkiem i roztadunkiem
! Hﬂ” na zmotoryzowanych rolkach. Pozwala
I na uzyskanie maksymalnej wydajnosci linii

ﬂ i “«  produkcyjnej.

1 Konfiguracja z automatycznym zatadunkiem

4 i roztadunkiem zarzqdzanym przez dwie
uktadarki. Daje mozliwo$é recznego

zatadunku na zmotoryzowanq rolke, co

[ pozwala na zwigkszenie elastycznosci

— I produkcji.
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Konfiguracja zrobotyzowana.
Robot umieszczony na srodku stanowiska
obstuguje 4 wiertarki. Zatadunek i

‘? roztadunek moze by¢ sterowany recznie lub
automatycznie.
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TF 100 2.0

Uniwersalne

rozwiqgzanie

TF 100 2.0 to centrum obroébcze do wykonywania wszystkich obrébek: wiercenia,
frezowania, cigcia za pomocq pity i wstawiania kotkéw. TF 100 2.0 jest idealne dla

producentéw mebli, ktérzy potrzebujq wszechstronnej, kompaktowej i elastycznej

maszyny.
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Modutowa konstrukcja jednostek

obrébczych z dedykowanym zmieniaczem
narzedzi.
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tatwy zatadunek dzigki nowatorskiemu
systemowi dosuwania paneli: stét
nierysujqcy i chowany ogranicznik bazujqcy.
Mozliwos¢ dodania przenosnika rolkowego
w celu utatwienia zatadunku i roztadunku
(opcja).




Wigksza stabilnosé zapewniona
przez nowatorskie rozwiqzanie:
modut dociskowy, ktéry moze byc¢
aktywowany podczas wiercenia,
frezowania i ciecia (opcja).

Precyzyjne wiercenia na koncach Stabilne mocowanie przesuwajqcego
elementu. Automatyczny odczyt sig elementu za pomocq zacisku
wymiaréw panelu i automatyczna korekta gwarantuje wysokq precyzjg obrébki.
pozycji wiercenia.



Speedy | i ll

kompozycja

specjalna

Wielozadaniowe obrabiarki Masterwood skonfigurowane
zgodnie z oczekiwaniami producentéw mebli.
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SPEEDY

Konfiguracja zespotéw roboczych: gtowica Zatadunek i roztadunek za pomocq
wiertarska, pita i frezarka (4,5 kW). chowanych przenosnikéw rolkowych



Speedy |l

Konfiguracja zespotdéw roboczych: gtowica  Mozliwos¢ zastosowania agregatéow do
wiertarska, pita i frezarka z dedykowanym  obrébki drzwi i aplikacji “lamello”. (opcja)
6-pozycyjnym zmieniaczem narzedzi (4,5

kw).




Lata 60

W Rimini powstaty dwie
wtoskie firmy zajmujqce
si¢ produkcjq maszyn do
obrébki drewna: F.lli Muti,
lider w produkcji dtutarek

i maszyn do obroébki
gniazdowej oraz Zangheri
& Boschetti, specjalizujqca
si¢ w produkcji
automatycznych wiertarek
wielowrzecionowych.

Masterwood

1990

Masterwood powstaje

w wyniku fuzji tych
dwoch firm. Potqczenie
doswiadczenia i
specjalistycznej wiedzy
zapewnito temu
podmiotowi wiodqcq
pozycje wsréd producentéw
centréw sterowanych
numerycznie do obrébki
paneli oraz litego drewna.

2003/04

Masterwood przejmuje
Tecnos GA srl., producenta
sprzetu i oprogramowania
do automatyki
przemystowe;.

2014

Nowa strategia biznesowa
w obszarze sprzedazy

i obstugi serwisowej.
Masterwood inwestuje
znaczne srodki w celu
wzmochienia dziatalnosci
handlowej oraz poprawy
ustug posprzedazowych.

2019

Masterwood dotqcza do
chinsko-koreanskiej grupy
KDT Machinery, ktéra jest
azjatyckim gigantem na
rynku maszyn do produkgji
mebli skrzyniowych.

2020-....

Strategia Masterwood
na przysztos¢ obejmuje
ciqgte poszerzanie
portfolio oferowanych
i uruchamianych
maszyn. Firma zamierza
wprowadza¢ nowe
produkty i modele oraz
prowadzi¢ intensywnq
ekspansje na rynku
Swiatowym.

linie i stanowiska do
produkcji drzwi

5-cio osiowe centra obrobcze CNC  maszyny do nestingu

®

3/4 osiowe centra obrébcze CNC

Efony, TR

okleiniarki

centra obrébcze do
wiercenia

maszyny do okien
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MASZYNY | NARZEDZIA
DO OBROBKI DREWNA

Wiarygodny
Partner dla
Twojego Biznesu

Firma ITA od 1996 roku zajmuje sie sprzedazq NASZA OFERTA

i serwisem maszyn dla producentéw mebili,
sektora stolarki otworowej oraz producentéw
krzeset i podtég. Ponad 20 lat doswiadczen —

pozwolity nam doskonale poznaé rynek i ocze- .
Pity panelowe

kiwania klientow.

Opieke techniczng na poziomie fabrycznym
gwarantuje rozbudowany zespét serwisowy eyl

przeszkolony przez producentéw maszyn. szlifierkiszerokotasmowe
Szlifierki krawedziowe
Linie do pakowania

Zapewniamy dostawe narzedzi do naszych Maszyny specjalne
obrabiarek.

NASZ PROCES REALIZACJI PROJEKTU:




TF 600S

Gabaryty (mm)

A 7470

B 3840

C 2190

j.m. TF 600S TF 600SA TF 500

Predkos¢ chwytaka max. (os X) m/min 130 130 130
Predkos¢ programowana max. (o$ Y-Z) m/min 75-30 75-30 75-30
Wymiary obrabianych elementéw
Dtugosé panelu (min - max) mm 250-2800 250-2500 250-2800
Szerokosé¢ panelu (min - max) mm 50-1200 50-1200 50-1200
Grubosc¢ panelu (min - max) mm 9-60 9-60 9-60
Gérna gtowica wiertarska podwdjna podwdjna pojedyncza
wrzeciona pionowe w osi X 7+7 7+7 7
wrzeciona pionowe w osi Y 5+5 5+5 5
wrzeciona poziome w osi X 2x2 + 2x2 2x2 + 2x2 2x2
wrzeciona poziome w osi Y 2+2 2+2 2x2
Dolna gtowica wiertarska Std Std -
wrzeciona pionowe 9 9 -
Zintegrowana pita o srednicy mm 2120 2120 2120
Zespot frezarski
moc elektrowrzeciona gérnego kW 3.5 3.5 5.5
moc elektrowrzeciona dolnego kW 3.5 3.5 -
Instalowanie i transportowanie
Zapotrzebowanie mocy * kW 25.85 * *
Srednica kolektora wyciqgowego * mm 2200 + @200+ @100 2200 + @200+ @100 2200
Predkos¢ powietrza wyciqgowego * m/sec 25+30 25+30 25+30
Ciezar * kg 4000 * 4000

*zmienne w zaleznosci od konfiguracji



TF 100 2.0
Speedy |, Speedy |l

Gabaryty (mm)

A 3060 (a 1920)

B 3280

C 1785

j.m. TF 100 2.0
Speedy | - Speedy Il
Predkos¢ chwytaka max. (o$ X) m/min 25
Predkos¢ programowana max. (o$ Y-Z) m/min 50 - 25

Wymiary obrabianych elementéw

Dtugos¢ panelu (min) mm 250
Szerokos$é panelu (min - max) mm 80 - 1000
Grubos¢ panelu (min - max) mm 10 - 60

Gtowiczka wiertarska

wrzeciona wiertarskie pionowe w osi X 5
wrzeciona wiertarskie pionowe w osi Y 5
wrzeciona wiertarskie poziome w osi X 2*2
wrzeciona wiertarskie poziome w osi Y 2*1
moc silnika kW 1,7
predkos¢ obrotowa wrzecion rpm 4000
Srednica Zintegrowana pita mm @125
Zespot frezarski

moc elektrowrzeciona kw 4.5

Instalowanie i transportowanie

Zapotrzebowanie mocy kVA 8.7 (13.7 opja)
Cisnienie instalacji pneumatycznej bar 7+8
Zuzycie sprezonego powietrza NI/min 700
Srednica korektora mm @150
Predkos¢ powietrza wyciqgowego m/sec 25+30
Zuzycie powietrza wyciqgowego m3/h 1500

Ciezar kg 1500



www.masterwood.com

masterwood

Via Romania, 18/20
47921 Rimini - Italy
Telephon +39 0541 745211
Telefax +39 0541 745350
www.masterwood.com

llustracje i dane zawarte w tym dokumencie nie sg wiazace i mogg ulec zmianie w wypadku rozwoju produktu
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