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Centra obrébcze

sterowane
numerycznie

Dlaczego warto

wybrac¢ maszyne

Project

Wysoka personalizacja

w celu zaspokojenia
wszelkiego rodzaju potrzeb
produkcyjnych

Konstrukcje mechaniczne
zaprojektowane

przy uzyciu
najnowoczesniejszego
oprogramowania i
wykonane na bardzo
precyzyjnych centrach
obrébczych

Kompleksowa i
modutowa oferta
zespotow frezarskich,
wiertarskich,
magazynéw wymiany
narzedzi i stotu
roboczego




Seria Project zostata zaprojektowana tak, aby zaoferowaé¢ na rynku
maszyny o wysokiej niezawodnosci i wydajnosci produkcji, wykorzystujqce
najnowoczesniejsze rozwiqzania techniczne. Project to kompletnai
konfigurowalna seria, ktéra narodzita sig, aby zaspokoié potrzeby klientow.
Asortyment jest podzielony na cztery poziomy mozliwosci i kompozycje
modutowe.

Obrébki elastyczne
i naprzemienne,
zapewnione przez
modele w wersji ,L" i
XL

Wysoka elastycznosc
dzigki wyposazeniu stotu
roboczego w sztywne i
precyzyjne urzqdzenia
blokujqce

Dla kazdego rodzaju
produkcji: kuchnie, okna,
drzwi i ogdlnie dla kazdej
obrébki na panelach i
litym drewnie




Zespot
obrobczy

elektrowrzeciono
5 osiowy

Automatyczny kotpak odciggowy Silnik 5-cio osiowy o duzej wytrzymatosci,
o zmiennej wysokosci. Mozliwosé z mechanicznym blokowaniem dla
wyposazenia silnika w narzedzia z ciezszych obrébek

deflektorem zarzqdzanym przez CN.
Predefiniowane ustawienia narzedzia i
kopiatu pionowego dla kontroli grubosci
elementu uzupetniajq ten zespot



elektrowrzeciono
3/4 osiowe

O$ C do obroébek z gtowiczkami Szeroka gama agregatéw sprawia, ze to centrum Mozllwosc'wyk?nywclnlo gnmz'dq.
na zamek i obrébek do wstawiania

kgtowymi statymi, nachylanymi i obrébcze idealnie nadaje sie do obrébki kazdego e ! ;

zarzqdzaniem deflektoréw produktu zawiasow, zapewnione przez zespot
frezujqcy poziomo, nachylany z
dwoma wyjsciami. Nachylenie
pneumatyczne zarzqdzane z CN



Zespot
obrobczy

5 osiowy

Maksymalna sztywnos¢ i doskonate wykonhczenie
podczas obrébek jest zagwarantowane przez 5-cio
osiowe elektrowrzeciono dwukierunkowe, chtodzone
cieczq, zdolne do osiqgnigcia dowolnej pozycji
obrébki.
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Gtowica
wiertarska

Najwyzsza wydajnosc¢ i wysoka jakosé pracy
jest zagwarantowana przez gtowice wiertarskie

zaprojektowane i wyprodukowane w petni przez
Masterwood.




Niezalezne wrzeciona do wiercenia
wielopunktowego lub pojedynczego w
pionie lub na grubosci panelu

Zespot pity zintegrowany z gtowicq
wiertarskq do pracy w osi , X".
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Konstrukcja

Wszystkie konstrukcje sq zaprojektowane i
wykonane w Masterwood. Warsztat mechaniczny
kontroluje jakos¢ produktu, dzieki czemu maszyny
sq idealnie splanowane.

Konstrukcja wspornikowa pozwala na
wiegkszq elastycznos¢ obrobki na panelach

Automatyczne smarowanie zarzqdzane z
CN



Konstrukcja bramowa, ktéra zapewnia
maksymalnq sztywnos¢ i precyzje nawet w
najtrudniejszych obrébkach litego drewna

System napedu bramy



Stot roboczy

Stét roboczy z belkami jest niezwykle elastyczny w konfiguracji i zostat
zaprojektowany, aby zaspokoi¢ wszelkie potrzeby produkcyjne. Kazda
belka jest wyposazona w 2 niezalezne kanaty prézniowe. Pierwszy

dla zablokowania przyssawki i drugi do zablokowania elementu

obrabianego.
I ———

System mocowania stotéw roboczych za tatwe pozycjonowanie takze paneli o Maszyna moze by¢ wyposazona w
pomocq tozyska z tulejami kulkowymi duzych wymiarach, zapewnione przez dodatkowq pompe prézniowq
pomocnicze ptozy zatadunku



Automatyczny
stot obrobcezy

Wysoka wydajnos¢ produkcji zapewniona przez
stoliki i wézki z niezaleznym napedem, co pozwala
na automatyczne pozycjonowanie stotu zgodnie z
programem, ktéry ma by¢ wykonywany

Doskonate pozycjonowanie elementu Stot roboczy wyposazony w ruchome bazy  Transporter tasmowy z napgdem do
zapewnione przez bazy tylne, przednie lub  boczne odprowadzania wiéréw i odpadéw
posrednie.



System
blokowania

Szeroka gama rozwiqzan technicznych do blokowania elementu,
opracowanych na bazie wymogéw obrébezych naszych klientéw.

Szybkie pozycjonowanie przyssawek na Maksymalna modutowosé stotu roboczego  Szeroka gama przyssawek ustawianych
stole z podwdéjnymi kanatami prézni. z przyssawkami o réznych ksztattach i na automatycznych stotach z podwéjng
Zawory magnetyczne sq aktywowane po ustawianych w dowolnym miejscu blokadq

umieszczeniu przyssawek lub zaciskow



Y AN A

Szeroka gama blokad (zaciski) do
trzymania jednego lub wielu elementow



Magazyn
narzedzi

Seria Project oferuje klientowi dostosowanie maszyny do wtasnych potrzeb
zwiqzanych z obrébkq, za pomocq réznych magazynéw narzedziowych




16 poz. przéd

42 poz. tyt

5 poz. bok

X 160 MAX




System
bezpieczenstwa:

Bumpery

Wysokie standardy bezpieczenstwa gwarantowane przez system:
bumpery.

383

Zabezpieczenia zainstalowane wokét ruchomej
kolumny sq wyposazone w czujniki, ktére
natychmiast zatrzymujq maszyne w przypadku
jakiegokolwiek kontaktu z przeszkodq.
Bezpieczenstwo operatora jest zawsze zapewnione,
poniewaz ewentualny kontakt bedzie ttumiony przez

materiat pochtaniajqcy, z ktérego wykonane sq
bumpery.

i PROJECT

Maksymalna wydajnos¢ produkeyjna jest
gwarantowana dzieki mozliwosci uzytkowania
maszyny bez przerw, ktérych wymagajq inne
systemy. Pozwala na wigkszq swobodg poruszania
sie wokot stotu roboczego, szczegdlnie w przypadku
obrobki wahadtowej. W tej ostatniej sytuacji mozna
réwniez obrabia¢ panele o duzych wymiarach,
poniewaz system bumperéw pozwala uzyskaé
wigksze pola robocze.




Project 250

Project 250 to maszyna z 3-4 elastycznymi osiami, przeznaczona dla

tych, ktérzy chcq mie¢ maksymalng wydajnos¢ na matej przestrzeni.
Konstrukcja "wspornikowa" z otwartq belkg, zapewnia dobrq elastycznos¢,
odpowiedniq szczegdlnie do obrébki paneli.

Elektrowrzeciono 13 kW O$ C do obrébek z

z zespotem wiertarskim gtowiczkami kqtowymi
ztozonym z 19 wrzecion. statymi, nachylanymi i
Opcjonalny zestaw zarzqdzaniem deflektorow

frezujqcy poziomy.

Automatyczna wymiana Szeroka gama
narzedzi przyssawek i zaciskow



Project 3xx e
Project 4xx:

dwie konstrukcje,
ta sama podstawa

Project 3xx i Project 4xx zapewniajq maksymalnqg
niezawodnos¢ i precyzje dzieki dwém réznym konstrukcjom

Konstrukcja bramowa z napedem mostu.
Wigksza predkosé ruchu mostu oraz
wigksza stabilnos¢ i doktadnosé¢ podczas
trudniejszych i bardziej wymagajqcych
obrébek.




Konstrukcja z otwartq belkq "wspornikowa",
pozwala na wiekszq elastycznos$é przy obréobce paneli
i wiekszq dostepnos¢ do maszyny. Przektada sie to
réwniez na mniejsze wymiary gabarytowe i wieksze
wymiary obrabianych elementéw.




Project 565 petna

personalizacja

Maksymalna personalizacja Project 565 zapewniona
przez jej catkowicie modutowq konstrukcje.

Podwojna os Z

Podwdjna niezalezna i konfigurowalna o$ Z w
zaleznosci od potrzeb klienta.
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Swoboda
konfiguracji

Wysoka modutowos$é maszyny Project 565 pozwala na bardzo duzq
swobode konfiguracji. Wybory obejmujq zaréwno kompozycje
zespotéw roboczych, magazyny wymiany narzedzi i stoty robocze.

08080808000




Software
do zarzqgdzania

procesem

Masterwork

Program do projektowania z graficznym
podglgqdem wyglqdu elementu, tqczqcy wysokq
wydajnos¢ i nadzwyczajnq tatwosé obstugi.
Zaprojektowany aby byt wydajnym narzedziem
nie tylko dla zaawansowanych uzytkownikéw, ale
réwniez dla tych, ktérzy nie majq doswiadczenia
z CNC. Oprogramowanie kontroluje kazdy aspekt
obrébki, réwniez pozycjonowanie przyssawek.
Wersja biurowa, dostarczana standardowo z
maszyngq, pozwala klientowi uzywac go takze

w biurze na komputerze projektanta i stanowi
baze do programowania wspdlnq dla wszystkich
maszyn CNC Masterwooda.

Master AT

Master AT jest interfejsem operacyjnym dla
maszyn Masterwood i pozwala na tréjwymiarowy
widok elementu i stotu roboczego utatwiajqc
uzbrajanie oraz pomaga operatorowi

w identyfikacji ewentualnych bteddéw
pozycjonowania. W prosty i natychmiastowy
sposdéb mozna zarzqdzaé pozycjonowaniem
zaciskow lub przyssawek. Oprogramowanie
pozwala réwniez na wielokrotne rozmieszczenie
elementéw optymalizujqc $ciezki narzedzi i
znacznie skracajqc czas wykonania pojedynczego
elementu.
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Master
Window

Oprogramowanie w catosci przeznaczone do
obrébki okien. Za pomocq Master Window mozna
skonfigurowac¢ parametry wszystkich elementéw,
ktére tworzq okno: skrzydta, rame, poprzeczki,
stupki, szyby, ptyciny, rodzaje potqczen, rodzaje
oku¢ i opaske maskujgcq. Interfejs bardzo
intuicyjny. Uzytkownik jest kierowany na wszystkich L= ..o iy
etapach projektowania, od wybory ksztattu, az do - o Lamd
rozmieszczenia elementdow tuku, z utworzeniem
wykazu cie¢ i wygenerowaniu programéw do 1
obrébki elementéw na maszynie

Master
Cabinet

Tworzenie mebli szybko i intuicyjnie dzieki temu
oprogramowaniu do projektowania. Interfejs 3D
z projektowaniem parametrycznym umozliwia
modelowanie i montaz mebla, biorqc pod uwage
rodzaj tqczenia i dysponujqc obszernq bibliotekg.

Master 3d

Kompleksowe oprogramowanie CAD/CAM, ktére
obstuguje kazdy aspekt obrébki CNC, od rysunku
do rozmieszczenia elementéw i szablonédw na stole
roboczym, przez kontrole kolizji z symulacjq 3D,

do optymalizacji éciezek obrébki narzedzi, az do
wygenerowania programoéw maszynowych. Master
3D to skalowalne oprogramowanie z wieloma
dostepnymi modutami i aplikacjami.




Integracja
stanowisk

roboczych

Zwigkszenie wydajnosci produkcji dzieki rozwigzaniom proponowanym przez
Masterwood, ktére integrujq wszystkie maszyny w procesie produkcyjnym.
Centra obrébcze Project mogq by¢ w petni zautomatyzowane poprzez
zastosowanie robotow.

Robot pobiera drzwi z magazynu i uruchamia Automatyczny stét ustawia sig dla odebrania
program dzigki zintegrowanemu czytnikowi elementu do obrébki, podczas gdy robot taduje
koddéw kreskowych. go do maszyny.



Wysoka wydajnos¢ produkceji zapewniona przez
obrébke wahadtowq. Podczas gdy maszyna
pracuje na pierwszym polu, ramig robota
wykonuje roztadunek obrobionego elementu i
taduje nowy element na drugie pole.



Lata 60

W Rimini powstaty dwie
wtoskie firmy zajmujqce
si¢ produkcjq maszyn do
obrébki drewna: F.lli Muti,
lider w produkcji dtutarek

i maszyn do obroébki
gniazdowej oraz Zangheri
& Boschetti, specjalizujqca
si¢ w produkcji
automatycznych wiertarek
wielowrzecionowych.

Masterwood

1990

Masterwood powstaje

w wyniku fuzji tych
dwoch firm. Potqczenie
doswiadczenia i
specjalistycznej wiedzy
zapewnito temu
podmiotowi wiodqcq
pozycje wsréd producentéw
centréw sterowanych
numerycznie do obrébki
paneli oraz litego drewna.

2003/04

Masterwood przejmuje
Tecnos GA srl., producenta
sprzetu i oprogramowania
do automatyki
przemystowe;.

2014

Nowa strategia biznesowa
w obszarze sprzedazy

i obstugi serwisowej.
Masterwood inwestuje
znaczne srodki w celu
wzmochienia dziatalnosci
handlowej oraz poprawy
ustug posprzedazowych.

2019

Masterwood dotqcza do
chinsko-koreanskiej grupy
KDT Machinery, ktéra jest
azjatyckim gigantem na
rynku maszyn do produkgji
mebli skrzyniowych.

2020-....

Strategia Masterwood
na przysztos¢ obejmuje
ciqgte poszerzanie
portfolio oferowanych
i uruchamianych
maszyn. Firma zamierza
wprowadza¢ nowe
produkty i modele oraz
prowadzi¢ intensywnq
ekspansje na rynku
Swiatowym.

linie i stanowiska do
produkcji drzwi

5-cio osiowe centra obrobcze CNC  maszyny do nestingu

3/4 osiowe centra obrébcze CNC

[

okleiniarki

centra obrébcze do
wiercenia

maszyny do okien
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MASZYNY | NARZEDZIA
DO OBROBKI DREWNA

Wiarygodny
Partner dla
Twojego Biznesu

Firma ITA od 1996 roku zajmuje sie sprzedazq NASZA OFERTA

i serwisem maszyn dla producentéw mebili,
sektora stolarki otworowej oraz producentéw
krzeset i podtég. Ponad 20 lat doswiadczen —

pozwolity nam doskonale poznaé rynek i ocze- .
Pity panelowe

kiwania klientow.

Opieke techniczng na poziomie fabrycznym
gwarantuje rozbudowany zespét serwisowy eyl

przeszkolony przez producentéw maszyn. szlifierkiszerokotasmowe
Szlifierki krawedziowe
Linie do pakowania

Zapewniamy dostawe narzedzi do naszych Maszyny specjalne
obrabiarek.

NASZ PROCES REALIZACJI PROJEKTU:




Zespot specjalistéw zajmujqcych sie ciggtym
wspieraniem zaréwno naszych technikéw w
terenie, jak i klientéw, poprzez zdalnqg diagnostyke
i oceniajqgc charakter interwencji po wnikliwej
analizie. Potqczenie przez Internet pozwala
technikowi oceni¢ stan maszyny, wykry¢ btedy,
problemy i ewentualnie je rozwigzac.

Zadzwon na numer +39 (0) 541 745211,
ustuga od poniedziatku do pigtku (8-12 i14-17.30)




Dane techniczne

Maksymalna uzyteczna
przestrzen robocza

X Y V4
Project 250 3000 1220 200
Project 3xx 3240 1550 230*
Project 3xx (L) 5060 1550 230*
Project 3xx (XL) 6400 1550 230*
Project 4xx 3240 2100%* 230* [
Project 4xx (L) 5060 2100** 230*
>

Project 565 3220 1700 (1600) 300 (350)
Project 565 (L) 5140 1700 (1600) 300 (350)
Project 565 (XL) 6400 1700 (1600) 300 (350)

-

*200 max dla wersji
5-osiowej
**1985 max dla wersji 3-4 osiowej

Gabaryty [CE]

C

Project 250* 5730 4070 2500
Project 3xx 7450 4870 3080**
Project 3xx (L) 9370 4870 3080**
Project 3xx (XL) 10630 4870 3080**
Project 4xx 7450 4690 3040***
Project 4xx (L) 9370 4690 3040***
Project 565 7380 5020 3235
Project 565 (L) 9340 5020 3235
Project 565 (XL) 10760 5020 3235

* Maszyna moze by¢ wyposazona w
bumpery i lub maty zabezpieczajqce
** 2850 w wersji 3-4 osiowej

*** 2915 w wersji 3-4 osiowej




www.masterwood.com

masterwood

Via Romania, 18/20
47921 Rimini - Italy
Telephon +39 0541 745211
Telefax +39 0541 745350
www.masterwood.com

llustracje i dane zawarte w tym dokumencie nie sg wiazace i moga zostac zmienione w wyniku rozwoju produktu.
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