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Automatyzacja lakierowania i jej
wptyw na proces produkcyjny
w Przedsiebiorstwie Produkcji Meblarskiej
PPM

Wraz z rozwojem produkcji rozszerzyta sprzedaz na
Europe, a takze do takich krajow, jak RPA czy Australia.

Dtugofalowa wspoétpraca firmy DREWHIT
z dostawcq maszyn wtoskich firma ITA

Firma DREWHIT rozpoczeta wspotprace z dostawca
renomowanych maszyn wtoskich firma ITA w 2002 roku.
Specjalizuje sie w produkcji ndg, stopek drewnianych jak
rowniez stelazy meblowych.

Precyzja, wydajnosc¢ i
powtarzalnos¢ pity Friulmac

Wobec rosngcych kosztow drewna oraz coraz wiekszych
oczekiwan ptacowych pracownikow dla zachowania
atrakcyjnych dla nabywcow cen wyrobow kluczowa jest
wydajnosc¢ maszyn.

Oryginalne wzornictwo
wymaga howoczeshych maszyn

Najnowszg maszyng w zaktadzie Livings Design jest
centrum obrobcze Pade Chrono, ktére w potgczeniu z
pilarkg MZ Quater tworzy linie produkcyjna do produkcji
krzeset.
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PPM

Automatyzacja lakierowaniai jej
wptyw na proces produkcyjny
w Przedsiebiorstwie Produkcji Meblarskiej

O wielkim sukcesie moze mowic prezes przedsiebiorstwa PPM
z Trzemeszna, firmy ktora zajmuje sie produkcjg drewnianych
mebli dzieciecych. Firma PPM od 1993 roku produkuje na rynek
polski. Wraz z rozwojem produkcji rozszerzyta sprzedaz na
Europe, a takze do takich krajow, jak RPA czy Australia.

rzygoda z produkcja tdzeczek
szieciecych zaczeta sie od

targéw branzowych w Kolonii
w Niemczech. Jak sie okazato by-
lisSmy tam jedyna polska firma, ktoéra
oferowata wysokiej jakosci produkty
w dobrej cenie - méwi witasciciel
firmy, Maciej Kurkowski. Do dzisiaj
wyroby PPM trafiajg gtdwnie na
rynki zachodnie, dlatego wcigaz wy-
magajg wysokiej jakosci i innowacy-
jnej stylistyki.

- Nie jestesmy producentem
wielkoseryjnym, nie staramy sie
produkowaé¢ w ogromnych ilos-
ciach. Skupiamy sie na jakosci
oraz ciekawym designie. W
naszej produkcji surowcem jest
gtéwnie drewno lite, aczkol-
wiek dostosowujemy sie do
potrzeb klientéw i stosujemy
czasami materiaty drewno-
podobne - dodaje prezes firmy
z Trzemeszna.
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Elastycznosé produkcji

Przedsiebiorstwo Produkcji Meb-
larskiej postawito na wyposazenie
zaktadu w nowoczesne technolo-
gie, tak aby mozna byto w bardzo
szybki i elastyczny sposdb wprow-
adzi¢ zmiany produkowanych
modeli. Dotychczasowe rozwigzania
lakiernicze nie byty zadawalajace,
powodowaty zatory w procesie
produkcji.

Dzieki fachowemu doradztwu firmy
ITA zakup automatu lakierniczego
okazat sie wtasciwg inwestycja, co
znaczaco wptyneto na wzrost prze-
wagi firmy PPM nad konkurencja.

Proces lakierowania na automacie

Makor K-TWO w Przedsiebiorstwie
Produkcji Meblarskiej polega na pr-
zygotowaniu gotowych, ztozonych
komponentéw tdzeczek, ktore prz-
eszty proces szlifowania i gruntow-
ania, a nastepnie sg wprowadzane

do automatu lakierniczego w celu
pokrycia konkretnym kolorem. Dzie-
ki wdrozeniu automatu oscylujace-
go Makor K-TWO lakiernia

w firmie z Trzemeszna posiada
zapas wydajnosciowy. Zmiana
procesu spowodowana zakupem
maszyny w firmie ITA wptywa na
wzrost wydajnosci, a fakt istnienia
trzeciej zmiany daje mozliwos¢ jej
wykorzystania. Dzieki wprowadze-
niu automatu lakierniczego pozos-
tate maszyny uczestniczace

w produkcji muszg znaczaco po-
prawi¢ swojg wydajnos¢, tak zeby
mozna byto wykorzysta¢ K-TWO
w 100%.

Firma PPM ma w planach rozwo-
jowych wprowadzenie suszarni, co
dodatkowo wptynie na wolumen
produkcji.Posiadanie maszyny lak-
ierniczej Makor K-TWO daje mozli-
wos¢ zastosowania dwdch rodzajow
lakierow. Obecnie Przedsiebiorstwo
Produkcji Meblarskiej uzywa laki-

erdéw nitro, aczkolwiek zdaje sobie
sprawe z koniecznosci stosowania
w niedalekiej przysztosci lakierow
wodnych, co powoli staje sie stan-
dardem w branzy. To wtasnie miato
ogromny wptyw na podjecie decyzji
odnosnie zakupu maszyny lakier-
niczej przez firme z Trzemeszna.
Przedsiebiorstwo Produkcji Meblar-
skiej posiada rowniez przelo-
towy automat lakierniczy z
pistoletami statymi do ele-
mentow waskich Makor IRIDE

206 . Jest on wykorzystywany,

do gruntowania elementow
tézeczek przed ztozeniem,

ktore po szlifowaniu i ztozeniu
trafiaja do nowego automatu
lakierniczego Makor K-TWO i

tam zostaje natozona druga
warstwa lakieru.

- Z zakupem maszyny Makor
zwlekatem dosy¢ dtugo, roz-
wazajac sens takiej inwesty-
cji przy produkcji niebedacej
produkcja wielkoseryjng. Obawiatem
sie ze moze to spowodowac utrud-
nienia przy zmianie kolordéw, i dtugie
przestoje zwigzane z czyszczeniem
kabiny.. Jak sie okazato moje obawy
byty na wyrost. Maszyna nie sprawia
problemdw, umozliwia tatwg zmiane
koloréw, nie powodujac zadnych wad
lakierniczych, wtracen. Jedyng
rzecza, na ktéra nalezy zwrdcié
uwage, jest koniecznos¢ dop-
ilnowania czystosci maszyny
podczas pracy, systematyczne

a niekoniecznie dtugie czyszcze-
nie - moéwi Maciej Kurkowski.

Mniejsze koszty

Firma PPM optymalizuje ko-
szty produkcji poprzez inwesty-
cje w nowoczesne maszyny
do obrdébki drewna. Jednym z
takich zakupdw byta maszy-
na Makor K-TWO od wytgcznego
dystrybutora na Polske firme ITA
Z miejscowosci Radziejowice. Au-
tomat lakierniczy okazat sie bardzo
wydajnym urzadzeniem, znaczaco
wptynat na usystematyzowanie
procesu produkcji w firmie. Bardzo
widocznym efektem zastosowania
byta osiggnieta wysoka jakos¢ i pow-
tarzalnos¢ naktadanej powtoki, a co

za tym idzie ilo$¢ wyprodukowanych
elementéw z wadami lakierniczymi
spadta niemal do zera Zastosowanie
automatdw lakierniczych przyno-

si wymierne korzysci finansowe w
postaci chociazby braku koniecznos-
ci zatrudnienia wyspecjalizowanego
personelu. Dzieki automatyzacji
procesu lakierowania oraz jego

powtarzalnosci wystarczy, ze op-
erator obstugujacy maszyne dys-
ponuje znajomoscig ogdlnych zasad

zwiazanych z procesem lakierowania.

Maszyna wtoskiej firmy Makor ide-
alnie pokrywa elementy jednakowa
warstwa lakieru. Lakiernik w firm-

ie PPM praktycznie nie wykonuje
zadnej pracy recznej, jego obowiazki
to nastawianie, dozér, czyszczenie
maszyny Makor K-TWO oraz zmi-
ana lakieréw. Zastosowanie tego
rozwigzania wptyneto tez znaczaco
na podniesienie bezpieczernstwa
procesu lakierowania, ktéry zach-
odzi teraz w zamknietej kabinie
ograniczajacej rozprzestrzenienie sie

lakieru. Na wejsciu maszyny znajduje
sie listwa skanujgca, ktdéra odczytuje
szerokos$¢ zapetnienia tasmy

i odpowiednio przeprowadza proces
lakierowania, tak aby zuzycie lak-
ieru byto jak najbardziej zoptymal-
izowane.

- Czynnik ludzki sprowadza sie
wytgcznie do dbatosci
wykonywania proce-
dury lakierowania - twi-
erdzi Maciej Kurkowski.

- Wdrozenie maszyny
lakierniczej Makor K-TWO,
dostarczonej przez firme
ITA, znaczgco wptyneto
na wolumen produkcji. Co
wiecej, moge dzi$ mowic
0 zmniejszeniu kosz-

téw produkcji o 20-30%,
gtéwnie dzieki odzyskowi
farb w procesie lakierow-
ania. Predkosci posuwu z
ktérymi zazwyczaj pracu-
jemy to od 3,5 do 4,2
metréw na minute , aczkolwiek zdar-
zato nam sie pracowac z predkoscig
6 m/min - moéwi Marcin Kurkowski.
W ciggu miesigca firma PPM z Trze-
meszna jest w stanie wyprodukowacd
od 30 do 40 rdéznych modeli mebli
dzieciecych, a w zwigzku

z tym od maszyny K-TWO wymaga
sie duzej sprawnosci

i elastycznosci, co jak na-
jbardziej sprawdza sie

w praktyce.

- Maszyna Makor K-TWO
w moim przypadku lakieru-
je $rednio 4 m na minute

- dodaje.

- Znaczna przewage

nad konkurencja daje tej
maszynie uktad odzysku
lakieru. Jest on bardzo
efektywny i szczelny. Makor
K-TWO posiada szczelny system
czyszczenia tasmy , co redukuje
odparowywanie rozpuszczalinika
Jest réwniez mozliwos¢ realizacji
transportu na tasmie papierowej, co
zmniejsza pracochtonnos¢ zwigzana
Z czyszczeniem maszyny przy
czestych zmianach kolorédw- mowi
Piotr Tereszczak, specjalista

z firmy ITA.
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= Firma PPM z Trzemeszna to doskonaty
przyktad , firmy mniejszej zatrudniajgcej ok 50 osdéb
, ktora zdecydowata sie na zakup automatu lakier-
niczego i jest z niego bardzo zadowolona.

Automat lakierniczy K-TWO to dwuramienny __

automat oscylacyjny bedacy idealnym rozwigzaniem "
do lakierowania paneli ptaskich. Jest najmniejszym

z dwuramiennych automatow w ofercie Makora.
Oprocz niego wystepuje rowniez nieco wiekszy mod-
el Kronos oraz automat lakierniczy do wielkich pro- _
dukcji seryjnych Performer ktéry moze pracowac z \ o
predkoscia nawet 20m/min - méwi Piotr Tereszczak ‘
specjalista z firmy ITA. “

Bezawaryjna praca Makor K-TWO

Automat oscylacyjny K-TWO
dziata w firmie PPM juz od roku.
Jest solidnym bezawaryjnym
urzadzeniem - Nie byto zadnej
awarii maszyny Makor K-Two, ktdéra
zaktocitaby cykl produkcji w naszej
firmie - mowi Maciej Kurkowski.
Ogromne znaczenie podczas
wdrozenia maszyny K-TWO miat
proces szkolenia pracownikow. Jej
obstuga jest na tyle prosta, ze petne
zapoznanie sie z funkcjonalnoscia
zabrato nie wiecej niz 15 min. Wedtug
prezesa firmy PPM przeprowadzenie
ponownego szkolenia dla innego
operatora nie stanowi zadnego prob-
lemu, co nie pozostaje bez znaczenia
dla zachowania ptynnosci produkciji.

- Przygoda z produkcja tézeczek
dzieciecych zaczeta sie od targéw
branzowych w Kolonii w Niemczech.
Jak sie okazato byliSmy tam jedy-
na polska firma, ktéra oferowata

wysokiej jakosci produkty w dobrej
cenie - mowi wtasciciel firmy, Maciej
Kurkowski. Do dzisiaj wyroby PPM
trafiajg gtéwnie na rynki zachodnie,
dlatego wcigz wymagajg wysokiej
jakosci i innowacyjnej stylistyki.

- Nie jestesmy producentem
wielkoseryjnym, nie staramy sie pro-
dukowad w ogromnych ilosciach. Sk-
upiamy sie na jakosci oraz ciekawym
designie. W naszej produkcji surow-
cem jest gtdwnie drewno lite, aczkol-
wiek dostosowujemy sie do potrzeb
klientéw i stosujemy czasami ma-
teriaty drewnopodobne - dodaje
prezes firmy z Trzemeszna.

Elastycznosé produkcji

Przedsiebiorstwo Produkcji Meb-
larskiej postawito na wyposazenie
zaktadu w nowoczesne technologie,
tak aby mozna byto w bardzo szybki
i elastyczny sposdb wprowadzi¢
zmiany produkowanych modeli.

Dotychczasowe rozwigzania lak-
iernicze nie byty zadawalajgce,
powodowaty zatory w procesie
produkcji. Dzieki fachowemu do-
radztwu firmy ITA zakup automatu
lakierniczego okazat sie wtasciwg
inwestycjg, co znaczaco wptyneto
na wzrost przewagi firmy PPM nad
konkurencja.

Proces lakierowania na automacie
Makor K-TWO w Przedsiebiorstwie
Produkcji Meblarskiej polega na
przygotowaniu gotowych, ztozonych
komponentdéw tdzeczek, ktore prz-
eszty proces szlifowania i gruntow-
ania, a nastepnie sg wprowadzane
do automatu lakierniczego w celu
pokrycia konkretnym kolorem. Dzieki
wdrozeniu automatu oscylujgcego
Makor K-TWO lakiernia w firmie z
Trzemeszna posiada zapas wyda-
jnosciowy.

Zmiana procesu spowodowana zak-
upem maszyny w firmie ITA wptywa
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na wzrost wydajnosci, a fakt istnienia
trzeciej zmiany daje mozliwosc jej
wykorzystania. Dzieki wprowadzeniu
automatu lakierniczego pozostate
maszyny uczestniczace w produkcji
muszg znaczaco poprawié¢ swojg
wydajnosé, tak zeby mozna byto
wykorzysta¢ K-TWO w 100%.

Firma PPM ma w planach rozwo-
jowych wprowadzenie suszarni, co
dodatkowo wptynie na wolumen
produkcji.Posiadanie maszyny lak-
ierniczej Makor K-TWO daje mozli-
wos¢ zastosowania dwoch rodzajow
lakierow. Obecnie Przedsiebiorstwo
Produkcji Meblarskiej uzywa lakieréw
nitro, aczkolwiek zdaje sobie sprawe
z koniecznosci stosowania w nied-
alekiej przysztosci lakieréw wodnych,
co powoli staje sie standardem

w branzy. To wtasnie miato ogromny
wptyw na podjecie decyzji odnosnie
zakupu maszyny lakierniczej przez
firme z Trzemeszna.

Przedsiebiorstwo Produkcji Meblar-
skiej posiada rowniez przelotowy
automat lakierniczy z pistoletami
statymi do elementéw waskich
Makor IRIDE 206 . Jest on wykorzy-
stywany, do gruntowania elementow
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tézeczek przed ztozeniem , ktore po
szlifowaniu i ztozeniu trafiaja do no-

wego automatu lakierniczego Makor
K-TWO i tam zostaje natozona druga
warstwa lakieru.

- Z zakupem maszyny Makor
zwlekatem dosy¢ dtugo, rozwazajac
sens takiej inwestycji przy produk-
cji niebedacej produkcja wielkos-
eryjna. Obawiatem sie ze moze

to spowodowacé utrudnienia przy
zmianie kolordw, i dtugie przestoje
zwigzane z czyszczeniem kabiny..
Jak sie okazato moje obawy byty

na wyrost. Maszyna nie sprawia
problemdéw, umozliwia tatwa zmiane
koloréw, nie powodujac zadnych
wad lakierniczych, wtracen. Jedy-
na rzecza, na ktéra nalezy zwrdcié
uwage, jest koniecznosé dopilnowa-
nia czystosci maszyny podczas pra-
cy, systematyczne a niekoniecznie
dtugie czyszczenie - mowi Maciej
Kurkowski.

Mniejsze koszty

Firma PPM optymalizuje kosz-
ty produkcji poprzez inwestycje w
nowoczesne maszyny do obrébki
drewna. Jednym z takich zakupdw

il

byta maszyna Makor K-TWO od
wytgcznego dystrybutora na Polske
firme ITA z miejscowosci Radzie-
jowice. Automat lakierniczy okazat
sie bardzo wydajnym urzadze-

niem, znaczaco wptynat na usys-
tematyzowanie procesu produkcji

w firmie. Bardzo widocznym efektem
zastosowania byta osiggnieta wysoka
jakos¢ i powtarzalnosé¢ naktadanej
powtoki, a co za tym idzie ilos¢
wyprodukowanych elementow

z wadami lakierniczymi spadta nie-
mal do zera.

- Firma PPM z Trzemeszna to do-
skonaty przyktad, firmy mniejszej
zatrudniajgcej ok 50 osdéb , ktoéra
zdecydowata sie na zakup automatu
lakierniczego i jest z niego bardzo
zadowolona.

Automat lakierniczy K-TWO to
dwuramienny automat oscylacyjny
bedacy idealnym rozwigzaniem do
lakierowania paneli ptaskich. Jest
najmniejszym z dwuramiennych au-
tomatoéw w ofercie Makora. Oproécz
niego wystepuje rowniez nieco
wiekszy model Kronos oraz automat
lakierniczy do wielkich produkcji
seryjnych Performer ktéry moze pra-

cowac z predkoscig nawet 20m/min
- mowi Piotr Tereszczak specjalista
z firmy ITA.

Zastosowanie automatdw lakier-
niczych przynosi wymierne korzysci
finansowe w postaci chociazby braku
koniecznosci zatrudnienia wyspec-
jalizowanego personelu. Dzieki
automatyzacji procesu lakierowania
oraz jego powtarzalnosci wystarczy,
ze operator obstugujagcy maszyne
dysponuje znajomoscig ogdlnych
zasad zwigzanych z procesem lakie-
rowania.

Maszyna wtoskiej firmy Makor ide-
alnie pokrywa elementy jednakowg
warstwag lakieru. Lakiernik w firm-

ie PPM praktycznie nie wykonuje
zadnej pracy recznej, jego obowigzki
to nastawianie, dozoér, czyszczenie
maszyny Makor K-TWO oraz zmi-
ana lakieréw. Zastosowanie tego
rozwigzania wptyneto tez znaczaco
na podniesienie bezpieczenstwa
procesu lakierowania, ktéry zach-
odzi teraz w zamknietej kabinie
ograniczajacej rozprzestrzenienie sie
lakieru. Na wejsciu maszyny znajduje
sie listwa skanujaca, ktdéra odczytuje
szerokos$¢ zapetnienia tasmy

i odpowiednio przeprowadza proces
lakierowania, tak aby zuzycie lak-
ieru byto jak najbardziej zoptymal-
izowane.

- Czynnik ludzki sprowadza sie
wytgcznie do dbatosci wykonywania
procedury lakierowania - twierdzi
Maciej Kurkowski. - Wdrozenie
maszyny lakierniczej Makor K-TWO,
dostarczonej przez firme ITA,
znaczgco wptyneto na wolumen pro-
dukcji. Co wiecej, moge dzi$s mowic
0 zmniejszeniu kosztow produkcji

0 20-30%, gtdwnie dzieki odzyskowi
farb w procesie lakierowania. Pred-
kosci posuwu z ktérymi zazwyczaj
pracujemy to od 3,5 do 4,2 metrow
na minute , aczkolwiek zdarzato nam
sie pracowac z predkoscig 6 m/min
- moéwi Marcin Kurkowski. W ciggu
miesigca firma PPM z Trzemeszna
jest w stanie wyprodukowac¢ od 30

do 40 réznych modeli mebli dziecie-
cych, a w zwigzku z tym od maszyny
K-TWO wymaga sie duzej sprawnos-
ci i elastycznosci, co jak najbardziej
sprawdza sie w praktyce.

- Maszyna Makor K-TWO w moim
przypadku lakieruje srednio 4 m na
minute - dodaje.

- Znaczna przewage nad konkurenc-
jg daje tej maszynie uktad odzysku
lakieru. Jest on bardzo efektywny

i szczelny. Makor K-TWO posiada
szczelny system czyszczenia tasmy ,
co redukuje odparowywanie roz-
puszczalinika Jest rowniez mozli-
wosc¢ realizacji transportu na tasmie
papierowej, CoO zmniejsza praco-
chtonnos$¢ zwigzang z czyszczeniem
maszyny przy czestych zmianach
koloréw- moéwi Piotr Tereszczak,
specjalista z firmy ITA.

Bezawaryjna praca Makor K-TWO

Automat oscylacyjny K-TWO
dziata
w firmie PPM juz od roku. Jest sol-
idnym bezawaryjnym urzadzeniem
- Nie byto zadnej awarii maszyny
Makor K-Two, ktéra zaktdcitaby cykl
produkcji w naszej firmie - moéwi
Maciej Kurkowski.

Ogromne znaczenie podczas
wdrozenia maszyny K-TWO miat
proces szkolenia pracownikow. Jej
obstuga jest na tyle prosta, ze petne
zapoznanie sie z funkcjonalnoscia
zabrato nie wiecej niz 15 min. Wedtug
prezesa firmy PPM przeprowadzenie
ponownego szkolenia dla innego
operatora nie stanowi zadnego prob-
lemu, co nie pozostaje bez znaczenia
dla zachowania ptynnosci produkcji.

- Nasi operatorzy lubig pracowac na
maszynie K-TWO, gdyz nie wyma-
ga to od nich dodatkowego zaan-
gazowania czy jakichkolwiek regu-
lacji - dodaje.

Warunkiem efektywnej pracy
automatu Makor jest dbatosé

o utrzymanie czystosci urzadzenia.
Jest to zwigzane gtéwnie z czyszc-
zeniem badz wymiang filtréw oraz
ptukaniem uktadu, a takze zmiana
koloréw, co zabiera okoto 30 min
W ciggu dnia.

Maszyna makor K-TWO ma kon-
strukcje kompaktowa - nie posia-

da oddzielnej szafy sterowniczej,
wszystko jest zawarte w jednej bryle
, W korpusie maszyny. Jest z czterech
stron przeszklona co utatwia dozér
podczas pracy. Wewnatrz kabiny
mamy kontrolowany przeptyw pow-
ietrza, atmosfera wewnatrz to lekkie
nadcisnienie. Wyposazona zostata
w 8 pistoletdw i 2 obiegi. Proces jej
uruchomienia jest bardzo prosty

i zabiera niewiele czasu. Mimo tego,
iz jest to prosta konstrukcja, pozwala
na rozbudowe maszyny K-TWO

o dodatkowe elementy linii lakier-
niczej, chociazby w postaci szczot-
karek odpylajgcych, przenosnikow,
tuneli suszarniczych czy tuneli UV.
Wszystkie te maszyny sg dostepne
w ofercie firmy ITA.

Bardzo ciekawym rozwigzaniem jest
maszyna K-TWO w wersji hybry-
dowej, czyli maszyna z tasma,

z odzyskiem lakieru oraz z mozli-
woscig zastosowania na tym samym
automacie przenosnika papierowego,
do kroétkich serii innego koloru.
Ponadto tatwy dostep do filtrow
sprawia, iz proces czyszczenia odby-
wa sie w bardzo sprawnie.

Firma Makor umozliwia zaktadom
produkcyjnym przeprowadzenie
testow na maszynach lakierniczych
z wykorzystaniem wtasnych ele-
mentow, tak aby zakup maszyny byt
jak najbardziej trafny.
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FRIULMAC

LINIE DO
FORMATOWANIA Nainowsze | sprawdzoone

technologie od wtoskiego
producenta marki FRIULMAC

I P R O F I I OWA N I A Linie o niezwykle solidnej konstrukcji
w potaczeniu z najnowoczesniejsza

technologia zapewniaja precyzyjna obrébke,
szybka i wysokiej jakosci.
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MASZYNY DO
OBROBKI DREWNA

Dtugofalowa wspoétpraca firmy

DREWHIT z dostawcg maszyn
wtoskich firma ITA

Firma DREWHIT rozpoczeta wspotprace z dostawcg renomowanych
maszyn wtoskich firma ITA w 2002 roku. Specjalizuje sie w produkc-
Jl n6g, stopek drewnianych jak rowniez stelazy meblowych oraz ele-
mentow komponentow do mebli skrzyniowych. Gtowng specjalnoscia
sg komponenty do mebli tapicerowanych.

irma DREWHIT z Samptawy

deecydowa’ra sie na wspodtprace
z firma ITA rozpoczynajac

od zakupu tokarki wtoskiej firmy

Centauro do toczenia nézek mebli

tapicerowanych. Maszyna Centau-

ro - kopiarko-tokarka hydrauliczna

posiada szeroki zakres obrébczy

1600 mm dtugosci, wyposazona

jest w dwa zestawy nozowe hydrau-

liczne.

Standardowo w firmie Drewhit
wykorzystuje sie dtugos¢ 800 mm.
Wedtug pana Adama Marciniaka

- wtasciciela firmy zastosowane w
maszynie noze hydrauliczne zdecy-
dowanie poprawiajg jakos¢ toczenia.

,»,NoOZe stosowane przez nas sg
specjalistyczne z bardzo dobrej stali
aczkolwiek koszt tych narzedzi jest
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wysoki” - stwierdza Adam Marcin-
iak.

Firma DrewHit postanowita po6js¢
dalej i zainwestowata w maszyny

bardziej skomplikowane.

»Zakup pierwszej maszyny w firmie
ITA okazat sie pomysing transakcja,
maszyna spetniata nasze oczekiwa-
nia a wiec przy kolejnych zakupach

w pierwszej kolejnosci zwracalismy
sie z zapytaniami do firmy ITA.

W kolejnych latach dokonalismy
zakupu takich maszyn jak strugarka
czterostronna, frezarka karuzelowa,
optymalizerka oraz centra obrébcze”
- méwi Adam Marciniak.

Firma z Samptawy posiada obecnie
trzy obrabiarki firmy PADE. Zakup
pierwszej maszyny wptynat pozyty-
whie na proces produkcji a chcac
unikna¢ koniecznosci dostosowy-
wania sie do pracy innej maszyny
zdecydowano o zakupie drugiej
maszyny rowniez PADE CHRONO -
dwupolowej ale tym razem dtuzszej
0 1000 mm w osi X. Urzadzenie to
zajmuje sie obrobka dtuzszych ele-
mentow. W ostatnim okresie zostata
zakupiona trzecia obrabiarka PADE
model wyzszy VELOX, ktory zostat

Obecnie Drew-Hit ma trzy obrabiarki marki
PADE. Juz zakup pierwszej wptynat pozytywnie

na proces produkcji w zaktadzie.

dodatkowo wyposazony w podajniki
elementow dla obydwu pdl.

Wykorzystanie podajnikéw jest do-
bra metodg na zaoszczedzenie czasu
aczkolwiek nalezy pamietac

o tym ze przygotowanie elementow
do obrébki musi by¢ bardzo
doktadne, szczegdlnie jezeli chodzi

o dtugosc¢ w celu unikniecia zak-
linowania sie danego elementu” -
komentuje wtasciciel firmy DREWHIT

Wybor maszyny VELOX byt
spowodowany tym iz maszyna ta
umozliwia stosowanie podajnikow
oraz jest to maszyna o konstrukc-
ji bramowej, charakteryzujaca sie
znaczna sztywnoscig w poréwna-
niu do modelu CHRONO, ktoéry
jest maszyng kolumnowa. W firmie
DREWHIT proces obrobki ciezkich
elementow z duzymi nadmiarami
wykonywany jest wtasnie na mod-
elu VELOX gdzie sztywnos¢ ukta-
du - narzedzie, maszyna, element
ma istotne znaczenie dla jakosci
tej obrobki. Dodatkowg zaletg tej
maszyny jest mozliwos¢ wyko-
rzystania dwoch pdl roboczych.

W czasie gdy maszyna wykonuje
obrobke na jednym polu na drugim
polu wystepuje mozliwos¢ wymiany
elementu. Co w znacznym stopniu
wptywa na optymalne wykorzystanie
Cczasu pracy maszyny.

Maszyny marki PADE wykorzysty-
wane s do réznych wyroboéw
w firmie DREWHIT.

,Poniewaz sg to maszyny 5 osiowe
mozemy wykonacd na nich dowolny
ksztatt 3D ale w naszym przypadku

sg to najczesciej takie operacje jak
ciecie, frezowanie, wykonanie gniazd
czopowych badz czopdw, wiercenie
oraz frezowanie profilowe.” - moéwi
Pan Adam Marciniak.

Maszyna Pade dostarczana jest

z oprogramowanie E-LAB, w ktérym
mozna dokonad¢ wizualizacji obra-
bianych elementow a nastepnie

przygotowac do produkcji. Maszyny
wtoskiego producenta charaktery-
zujg sie tym iz wystepuja z trzema,
czteroma badz piecioma gtowica-
mi, kazda z tych gtowic moze by¢
wyposazona w narzedzie, ktére jest
w statej gotowosci do wykonania
obroébki. Ma ona znaczng przewage
nad maszynami jednogtowicowymi
wyposazonymi w magazynki,

w ktérych proces wymiany narzed-
zia trwa dosy¢ dtugo. Rozwigzanie
zaproponowane przez firme PADE
oraz zaimplementowane w modelu
CHRONOS oraz VELOX posiada
cztery wrzeciona a na kazdym z
nich mozemy zamontowac jedno
narzedzie co skutkuje tym iz prze-
j$cie z pracy jednego wrzeciona

na drugie nastepuje btyskawicznie
poprzez obrét wokdt wiasnej osi.
W efekcie praca maszyny wptywa
znaczgco na efektywnos$é czasowg
obroébki elementow.

Firma ITA z Radziejowic wspdtpracu-
je z panem Adamem Marciniakiem

W sposob bardzo rzetelny. Prez-

es firmy ITA pan Stawomir Belicki
doradzat firmie DREWHIT w kwestii
zakupu maszyn w taki sposob zeby
proces ten w efekcie przetozyt sie

na wymierne korzysci w procesie
produkcji.

,Moje doswiadczenie z firma ITA
pokazuje, ze na rynku dostawcow
maszyn jest to jedna z niewielu firm,
ktora rzetelnie podchodzi do swojej
pracy rowniez pod katem serwisu
posprzedazowego. Nie pozosta-
jemy bez opieki serwisowej nawet
po okresie gwarancyjnym. Mielismy
kiedys sytuacje awaryjng ale firma
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»ogromna zaleta jest mozliwosé
wykonania 4 badz nawet 5 réznych
czynnosci w jednym mocowaniu
elementu co jest dodatkowsa za-
letg poniewaz mamy zachowane

state wymiary, state katy pomiedzy
poszczegolnymi ptaszczyznami.
Potaczenia wykonywane bardzo
precyzyjnie w jednym mocowaniu
umozliwiajg doktadne ztozenie po-
szczegolnych elementéow.”

-X+>
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ITA byta w stanie dostarczyé nam na
okres naprawy maszyne zastepcza.”
- stwierdza Adam Marciniak.

Z posrdd maszyn zakupionych przez
firme DREWHIT znajduje sie rowniez
strugarka czterostronna Leadermac
723 bedaca maszyng siedmiogto-
wicowa. Jest to trzecia strugarka

w tej firmie. Leadermac to maszyna
o solidnej zeliwnej konstrukcji
posiadajgcej bardzo dobre parame-
try jezeli chodzi o predkos¢ struga-
nia oraz jakos¢ strugania. Jest do-
datkowo bardzo odporna na ciezka
obrébke i duze nadmiary. Strugane
elementy na tej maszynie sg czesto
krzywoliniowe. Leadermac w firmie
z Samptawy pracuje jak dotgd okoto
4 lat i nie miata powaznych usterek.

SWymagania firmy odnosnie jakosci

strugania sa bardzo wysokie dlatego
ze wiekszos$¢ struganych elementow
trafia do klejenia. Elementy te sa kle-

jone w kantéwke a wiec wymagaja
idealnej prostoliniowosci w obydwu
ptaszczyznach tak zeby sklejony ele-
ment nie miat efektu grubej spoiny.

“Prawidtowy efekt udaje sie uzys-
kaé¢ na maszynie Leadermac.” Méwi
wtasciciel firmy Adam Marciniak.

Ogromng zaleta tej maszyny jest fakt
posiadania siedmiu gtowic: 2 dolne,
2 gorne, 2 boczne. Pierwsza dol-

na gtowica odpowiedzialna jest za
zgrubng obrdbke po czym na korcu
tej maszyny znajduje sie gtowica
dolna, ktéra zbiera okoto 0,5 mm
wykonujac wtasciwg jakos¢ samej
powierzchni jak rowniez ostateczng
prostoliniowos¢. Identycznie wygla-
da proces obrobki z wykorzystaniem
goérnych gtowic. Gtowice boczne
moga dodatkowo petni¢ funkcje
frezujace, umozliwiajg zamocowanie
narzedzi ksztattowych, profilowych

i przy ich pomocy wykonac¢ zamier-

¢X+>

zone ksztatty.

Firma DREWHIT zakupita jak dotad
do swojego parku maszyn jeszc-

ze jedng maszyne od firmy ITA a
jest nig Cursal TRV 2200 E. Dzieki
wykorzystaniu maszyny firma osigga
wydajnos¢ okoto 6000 docietych
elementéw w ciggu 8 godzin pracy.
Przed zakupem optymalizerki

i wielopity praca docinania odby-
wata sie na zwyktych pilarkach, na
ktorych elementy byt ciete najpierw
z dtugosci a pdzniej po szerokosci.
Maszyna pracuje przy posuwie 150
m/min z mozliwoscig zwiekszenia do
220 m/min. Obrabiane listwy posi-
adaja rozne szerokosci od 45 do 90
mm i rdézne grubosci od 32 do 50
mm.
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Precyzja, wydajnos¢ i
powtarzalnos¢ pity Friulmac

Wobec rosngcych kosztow drewna oraz coraz wiekszych oczekiwan
ptacowych pracownikow dla zachowania atrakcyjnych dla nabywcow
cen wyrobow kluczowa jest wydajnos¢ maszyn.

aktad stolarski Stolbon
2 Z tubiany koto Koscierzyny

jest firma rodzinng zatozona
w 1986 roku. Od kilkunastu lat
zajmuje sie wytgcznie produkcja
tézeczek dzieciecych, ktére do-
starcza na rynek europejski. Firma
ITA wspodtpracuje z z firma Stolbon
w zakresie doradztwa i sprzedazy
maszyn. Przedstawiciele firmy ITA
z Radziejowic regularnie odwiedza-
jg zaktad w celu ciggtego ulepsza-
nia wspotpracy.

Firma STOLBON catg swoja produk-
cje a doktadnie kilkdziesiat tysie-

cy rocznie eksportuje do krajow
europejskich. Zagraniczny odbiorca
to bardzo wymagajacy klient, ktory
wymaga dobrej jakosci i atrakcyjnej
ceny. Bardzo wazna role odgrywa
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pewnos¢ pracy wykorzystywanych
maszyn do obrébki drewna. Jedng
znich jest maszyny wtoskiego pro-
ducenta FRIULMAC model DUAL-

FEED.

Ogromng zaletg maszyny FRIUL-
MAC jest dobrze dobrana cena do
wartosci pracy wykonywanej przez
ta maszyne. W firmie z tubiany
wykorzystywana jest w poczatkow-
ej fazie produkcji do precyzyjnego
ciecia materiatu na wymiar (od
dtugosci) i podawania do strugar-
ki. W efekcie przechodza przez ta
maszyne wszystkie produkowane
u nas elementy.

Dzieki maszynie FRIULMAC DUAL-
FEED mamy do dyspozycji ustaw-
ienia potautomatyczne (za pomocy

sterownika i napedu elektrycznego)
jak i rowniez “petny automat”.

“Maszyna ustawia sie praktycznie

z doktadnosciag do dziesigtych
czesci milimetra przy dtugosci

np.: 1400 mm, co w zupetnosci

jest wystarczajgce. Gdyby to nie
wystarczyto, zawsze mozna ustawicé
ja potautomatycznie lub -

w kazdym momencie - dodatkowo
skalibrowac licznik.” - moéwi Dariusz
Maciak Wedtug opinii dyrektora
produkcji firmy STOLBON

maszyna jest zaskakujaco wydaj-
na, ajedyneym ograniczeniem jest
predkos¢ posuwu strugarki co prze-
ktada sie na zdolnos¢ odbierania

i ogladania materiatu przez opera-
tora. Predkos¢ maszyny jest deter-
minowana rowniez przez proces

klasyfikacji jakosciowej materiatu,
ktéry odbywa sie na wyjsciu
maszyny. Jezeli nie jest wymaga-
na taka klasyfikacja to predkosc¢
ta zalezy wytacznie od posuwu
strugarki itego czy operator
zdazy odtozyc¢ element na palete.

Zakupiona przez firme STOLBON
pita z podajnikiem do strugar-

ki firmy FRIULMAC okazata sie
maszyna wydajna i niesprawiajaca
problemodw - twierdzi Dariusz Ma-
ciak. Wedtug dyrektora produkcji
wspotpraca z firmag ITA z Radzie-
jowic jest dobra, zarowno biorac
pod uwage kontakt z doradcami
handlowymi, jak i z zespotem ser-
wisowym, ktéry wykonuje swoje

Dwustronna

obowigzki na wysokim poziomie.

Sprzedaz maszyny przez firme
ITA obejmowat rowniez proces
szkolenia dotyczacy obstugi
maszyny. Przeszkolenie pracown-
ikow przez specjalistow

z firmy ITA odbyto sie sprawnie

i pozwolito na znaczne zao-
szczedzenie czasu.

Przedstawiciele firmy ITA zawsze
staraja sie przyjmowac uwagi od
klientéw dotyczace ulepszen jakie
mozna wprowadzic do funkc-
jonowania konkretnej maszyny.
Tak tez byto w przypadku wizyty
przedstawiciela firmy z Radzie-
jowic. Wedtug Pana Dariusz

formatyzerko-czopiarka

do okien

FOT.ITA |

Linia do
produkcii
ramiakow

poziomych
drzwi

FOT. ITA

przekaznik krarnicowy sterujgcy
podawaniem kolejnego elemntu
wymaga precyzyjnego ustawienia
i zachowania tolerancji grubosci
materiatu +/- 3 mm.

“Zamaist tego przekaznika moz-
na bytoby zastosowad czujniki
optyczne (brame optyczna)

w listwie strugarki. Pozwolitoby
to na dowolna tolerancje grubos-
ci materiatu.” - proponuje Pan
Dariusz dodajac ze takie préby
byty przez niego poczynione i
rozwigzanie to dziata z powodze-
niem, akoszt takiej przerdbki
wyniodst okoto 350 zl.
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Oryginalne wzornictwo
wymaga NOWOCZESNYCH
maszyn

Oczekiwania klientéw co do jakosci wyrobéw gotowych stale rosn:
Dlatego firma Livings Design z Rogdwka pod Toruniem, eksport-.
er mebli dla hoteli i lokali ustugowych, zdecydowata sie na uno-
woczesnienie zaktadu. ]

ajnowszg maszyng w zaktadzie Livings
N Design jest centrum obrébcze Pade Chro-

no, ktdére w potaczeniu z pilarkg MZ Quater
tworzy linie produkcyjng do produkcji krzeset. Na
CNC Pade Chrono mozna wykonac praktycznie
kazdy element wystepujgcy w stelazu krzesta:
przygotowac czopy oraz wszelkiego rodzaju naw-
ierty i frezowania w kazdej osi. Dzieki tak przygot-
owanym komponentom montazysci by uzyskac
gotowy stelaz tgczg jedynie gotowe elementy.

“Maszyna ma mozliwosci zamontowania do pieciu
narzedzi, dzieki czemu mozna zaréwno skracac,
nawiercac, profilowac, jak i przygotowywac czo-
py. Od krzesta do gietych schoddéw -to mozliwos-
ci obrébcze tej maszyny. Dzieki ruchomej gtowicy
urzadzenie nie sprawia zadnych ktopotow przy
frezowaniu zdobien na obrabianych elementach.
Przy zastosowaniu odpowiednich kopyt mozna
frezowacd giete siedziska, wyfrezowywac w nich
uchwyty, ozdobne detale. Ustawienie odpowied-
niej gtebokosci i szybkosci obrabianego elementu
oraz zastosowanie roznych narzedzi zwieksza ich
zywotnosé¢ “- méwi Wojciech Kulis z firmy ITA.

SPECJALNE ZAMOWIENIE DLA

GALERII HANDLOWEJ
Fot. ITA

Wazng czescig parku maszyno-
wego w firmie Livings Design jest,
zakupiona w 2016 roku w firmie
ITA, wtoska pilarka tasmowa kop-
iujgca z pita skretng - MZ Quater.
Obrabiarka wykorzystywana jest
gtownie do produkcji nogi tylnej
do krzeset, aczkolwiek mozna

ja takze uzywac do wycinania
wszelkiego rodzaju elementéw
krzywoliniowych. Dzieki kopiatom
zamontowanym w maszynie oraz
zastosowaniu sterownika num-
erycznego elementy wychodza
identyczne, co pozwala na uzys-
kanie lepszej jakosci. Maszyna jest
tak skonstruowana, ze moze jg
obstugiwac pracownik ze srednim
doswiadczeniem. W poréwnaniu
do poprzedniej technologii, jakg
stosowata firma Livings Design,
przy mniejszej liczbie pracownikdw
produkcja komponentéw co najm-
niej sie podwoita.

Przygotowanie maszyny do pro-
dukcji jest dos¢ proste, wystarczy
wybrac jeden z czterech sz-
ablondéw i ustawi¢ w intuicyjnym
panelu obstugi operacje, jakg ma
ona wykona¢. To pozwala szybko
przestawiac¢ produkcje, stosownie
do indywidualnych zamoéwien. Dz-
ieki sterownikowi, ktéry umozliwia
ptynne zwalnianie i przyspieszanie
posuwu, oraz ruchomej tasmie

mozna wycinac trudne ksztatty

o matych promieniach. Maszyna
Swietnie radzi sobie przy obrdbce
sklejki, ptyty widrowej, no i oczy-
wiscie drewna.

“Co do wykonania samej maszyny
nie mozna miec raczej zastrzezen.
Jest bardzo wygodna i btys-
kawicznie przestawia sie z profilu
na profil. Ma konkretny zeliwny
korpus. Dostep do wymiany pity,
jej regulacji i naciggu jest dobrze
rozwigzany. Panel sterowniczy jest
usytuowany na wysokosci wz-
roku, co pozwala dobrze widzied
ustawienia. Maszyna ma wtasne
centralne smarowanie, wystarczy
tylko uzupetnia¢ olej w zasobniku.
Dobrym rozwigzaniem jest katego-
ryczne zatrzymanie maszyny

w przypadku braku smarowania.
Na wyswietlaczu LCD wyswietla
sie wtedy komunikat o braku oleju.
Dzieki temu maszyna nie zosta-
nie” zajechana” przez operatora.
Uwazam, ze byt to bardzo dobry
zakup i gdybym miat sie jeszcze
raz zdecydowad ponownie wy-
bratbym wtasnie te maszyne” -
mowi Robert Nowak.

Pilarka MZ Quater przyjechata do
zaktadu w Rogowku praktycznie
gotowa do pracy. Po ustawieniu
maszyny i kilkugodzinnym szkole-

niu przez specjalistow z firmy ITA,
mozna byto zaczac¢ produkcje.
Jedynym elementem wymiennym
tej obrabiarki jest tasma, ktéra
mozna wielokrotnie ostrzyc.

Maszyny zakupione w firmie ITA
wykorzystywane sg w kazdej fazie
produkcji stelazy krzeset, zarow-
no do produkcji masowej, jak i do
nietypowych pojedynczych zlecen.
Dzieki tej inwestycji zanotowa-

no znaczacy wzrost produkcji.
Wielowrzecionowa wiertarka ALFA
21 Classic pozwala na precyzyjne
wykonanie elementdéw z ptyty
widérowej oraz z litego drewna.
Wykorzystywana jest zardwno do
produkcji seryjnej, jak i pojedy-
nczych nietypowych zlecen. Z kolei
szlifierka LON LS do elementéw
prostych i krzywoliniowych pozwa-
la na sprawne i szybkie szlifowanie
ndg przednich, jak i tylnych tukow-
atych, po uprzednim wycieciu tych
elementéw na MZ Quarter. Dzieki
regulowanemu przez falownik pa-
sowi i oscylacji, a takze zastosowa-
niu tasm o réznej granulacji, uzy-
skuje sie jakos¢ wymagang przez
odbiorcow mebli. Wykorzystanie
tej maszyny poprawito wydajnosc¢
produkcji, jej powtarzalnosc¢ oraz
zminimalizowato btedy operatora.



m rynkiem zbytukfirmy Livings ——
ign s kraje Europy Zachodniej
elka Brytania, Irlandia, Niemcy,

\ " ocC ale takze bardziej odlegte, jak
b & : | ustralia. Wykwalifikowany personel
,\f" ra aszyny zakupione w firmie ITA

~ zapewniaja profesjonalna
jako$é produkciji.
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EXPO Surface 2017

targi Kielce

W dniach 28-30 marca 2017 do stolicy wojewodztwa swietokrzyskiego
przybyli liczni przedstawiciele firm dziatajgcych w sektorze technologii
antykorozyjnych i ochrony powierzchni. Obecna edycja targow skon-
centrowata sie na promocji wszystkiego tego co zwigzane jest z pre-
cyzyjnym nanoszeniem farb na powierzchnie, w tym m.in. agregaty
malarskie, roboty do malowania czy pompy memlbranowe.

irma ITA wraz z przed-
Fstawicielem wtoskiego

producenta robotow
lakierniczych - firmg EPISTO-
LIO zaprezentowata przybytym
gosciom najnowsze rozwigzanie
technologiczne przeznaczone
dla sektora lakier-
niczego. Wtoska fir-
ma Epistolio to orga-
nizacja z ogromnym
doswiadczeniem w
budowie robotow
lakierniczych.

Produkowane roboty
doskonale sprawdza-
ja sie w przemysle
meblowym , sa
znane jako roboty : -

do lakierowania krz-

eset. Szkielety krzeset to skom-
plikowane bryty geometryczne
a roboty z tatwoscia radza sobie
z tym zadaniem. Firma Epistolio
zapewnia, ze roboty te mozna
rowniez wykorzysta¢ w wielu
innych gateziach przemystu nie

ITA MASZYNY meblarstwo

tylko w przemysle drzewnym.

Wedtug przedstawiciela Episto-
lio polski rynek jest doskonale
znany , szczegodlnie w sektorze
meblowym, wiele maszyn zos-
tato sprzedanych i pracujacych

w polskich fabrykach nawet po

8 - 10 lat . W Polsce dystrybu-
torem robotdw jest firma ITA z
Radziejowic, ktdéra zapewnia pro-
fesjonalg opieke wykwalifikow-
anych handlowcoéw i doskonaty
serwis na terenie catego kraju.

Podczas targdw goscie omawiali
z wtoskim przedstawicielem Pa-
nem Luca Venturini mozliwosci
dostosowania pracy robotéw do
ich warunkow zakadowych. Wraz
z product managerem firmy

ITA Panem Piotrem
Tereszczakiem zos-
taty przygotowane
projekty ofert dla zain-
teresowanych zakupem
takiego robota.

Firma ITA wraz
Z przedstawicielem
wtoskiego producenta
robotoéw lakierniczych
‘ - firma EPISTOLIO
zaprezentowata przy-
bytym gosciom na-
jnowsze rozwigzanie technolog-
iczne przeznaczone dla sektora
lakierniczego. Wtoska firma
Epistolio to organizacja z ogrom-
nym doswiadczeniem w budowie
robotow lakierniczych.

Produkowane roboty dosko-

nale sprawdzajg sie w przemysle
meblowym , sg znane jako roboty
do lakierowania krzeset. Szkielety
krzeset to skomplikowane bryty
geometryczne a roboty z tat-
woscig radzg sobie z tym
zadaniem. Firma Epistolio
zapewnia, ze roboty te
mozna réwniez wyko-
rzysta¢ w wielu innych
gateziach przemystu nie
tylko w przemysle drze-
wnym.

Wedtug przedstawicie-

la Epistolio polski rynek
jest doskonale znany ,
szczegdlnie w sektorze
meblowym, wiele maszyn
zostato sprzedanych i pracujacych
w polskich fabrykach nawet po 8
-10 lat . W Polsce dystrybutorem
robotoéw jest firma ITA z Radziejo-
wic, ktdra zapewnia profesjonalg
opieke wykwalifikowanych han-
dlowcdw i doskonaty serwis na
terenie catego kraju.

Podczas targdw goscie omawi-
ali z wtoskim przedstawicielem
Panem Luca Venturini mozliwosci
dostosowania pracy robotéw do
ich warunkéw zakadowych. Wraz
z product managerem firmy ITA
Panem Piotrem Tereszczakiem
zostaty przygotowane projekty
ofert dla zainteresowanych zaku-

pem takiego robota.

“Wywodzimy sie z branzy me-
blowej , ale technologia ktéra
oferujemy znajduje doskonate
zastosowanie w wielu innych sek-

torach jak metal, plastik , cera-
mika itp. - moéwi Piotr Tereszczak
firma ITA jednoczesnie kontynuu-
jac - “Epistolio w ostatnich latach
zrealizowalo wiele projektow
zwigzanych z powlekaniem plasti-
ku/metalu specjalnymi produkta-

mi. Mamy bardzo ciekawe realizac-

je instalacii w sektorze automotive
czy rolniczym. Nasze roboty
odtwarzaja ruch ludzkiej reki ,
natomiast rodzaj realizowanej
aplikacji moze by¢ dowolny : laki-
erowanie na mokro , lakierowanie
proszkowe, lakierowanie metoda
elektrostatyczna, aplikacja kleju ,
emaliowanie.”

Firma ITA wraz z Epistolio podjeta
decyzje aby pokazac sie na tego-
rocznych targach EXPO Surface
w efekcie duzego zainteresowania
sposrod polskich firm. Podczas
rozmowy z Luca Venturini dow-
iedzielisSmy sie o kilku
powaznych projektach
zwigzanych z lakie-
rowaniem metalu jakie
zostang zrealizowane
w Polsce.

“Naszym celem jest
uswiadomienie, potenc-
jalnym klientom ze za
stosunkowo niewielkie
pienigdze sa w stanie
naby¢ rozwigzania
wysoko zaawansowane
technologicznie , zautomatyzowac
procesy w swoich firmach, po-
prawic jakosc i powtarzalnoscé
redukujac przy tym zatrudnienie.”
- twierdzi Luca Venturini

Roboty lakiernicze
EPISTOLIO wyroznia
sposrod wielu innych prosto-
ta programowania. Operator
pisze program wodzgc robo-
ta za ramie | jednoczesnie
lakierujgc. Robot zapami-
etuje ruchy , nastepnie |
odtwarza z doskonatg pre-
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