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Masterwood w fabryce
Classen-Pol.

Linia lakiernicza
skrojona na miare.

Mistrz stolarstwa
dostepny od zaraz.

Ambitne projekty
wymagajq
najnowoczesniejszych
technologii.




Mistrz stolarstwa

dostepny od zaraz.

Brak odpowiednio
wykwalifikowanego personelu
coraz bardziej daje sie we
znaki producentom z branzy
drzewnej.

Linia lakiernicza
skrojona na miare.

Nowa linia lakiernicza w firmie
Bertrand, producenta wysokiej
jakosci okien i drzwi, zostata

zaprojektowana przez Finiture.

SPIS TRESCI

Ambitne projekty
wymagaja
najnowoczesniejszych
technologii.

Nowa linia lakiernicza

w firmie Specjalizujaca sie
w produkcji nowoczesnych
okien drewnianych firma
CDM sp. z 0.0. z siedzibg

w Suwatkach co roku
odnotowuje dwucyfrowy wzrost
sprzedazy.

22.

ITA/Finiture

systemy lakiernicze dla
wymagajacych.

Co zrobié, aby lakierowanie
okien i drzwi przebiegato

w sposdb wydajny,
energooszczedny i
gwarantujacy najwyzsza jakosé
wykonczenia?

Masterwood w fabryce

Classen-Pol.

Elastyczna, w petni
automatyczna i niezawodna
linia do produkcji drzwi w
ruchu ciggtym, zintegrowana
Z innymi maszynami, idealnie
dopasowana do warunkow
fabryki.
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MISTRZ STOLARSTWA
DOSTEPNY OD ZARAZ.

Brak odpowiednio wykwalifikowanego personelu
coraz bardziej daje sie we znaki producentom z
branzy drzewnej. Rozwigzaniem tego problemu
moze byc¢ inwestycja w wysokiej jakosci

maszyny CNC, ktore pozwalajg na maksymalng
automatyzacje catego procesu produkcji, a w
efekcie - znaczne podniesienie wydajnosci pracy.

Tekst: Aleksandra Lamek
Wydawnictwo: Kurier Drzewny

odczas tegorocznego
PKonwentu Stolarki w

Niepotomicach sporo
mowito sie o trudnosciach
zwigzanych z zatrudnieniem
wysoko  wykwalifikowanych
pracownikow, ktoérzy potrafi-
liby sprosta¢ oczekiwaniom
rynku i zagwarantowac¢ wyso-
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kg jakos¢ produktu koncowe-
go. Od poruszenia tego waz-
nego zagadnienia rozpoczat
swojg prezentacje Andrzej
Gtuchowski, prezes firmy ITA,
ktéra od lat zajmuje sie dys-
trybucjg wtoskich maszyn do
produkcji okien i drzwi w Pol-
sce.

Era wybitnych
rzemiesinikow
dobiega konca

- Coraz wiecej zaktadow
boryka sie z trudnosciami w
znalezieniu stolarzy, ktorzy
mogg sie pochwali¢ duzym

doswiadczeniem i wiedzg -
podkreslit Andrzej Gtuchow-
ski. - Mistrzéw, ktérzy potra-
fig tworzy¢ okna najwyzszej
jakosci. Doskonatych rze-
miesinikdw jest coraz mniej,
a na ich miejsce nie przycho-
dza mtodzi, ktérzy czesto nie
sq zainteresowani mozolnym
poznawaniem tajnikdow tego
rzemiosta. Albo nie zdazyli
jeszcze naby¢ odpowiednie-
go doswiadczenia.

Przedstawiciel firmy ITA
zwrocit takze uwage na fakt,
ze obecny rynek narzuca pro-
ducentom ogromnag rdézno-
rodnosé¢ typdw okien, a pro-
dukcja kazdego kolejnego
WZOoru wigze sie z nowymi in-
westycjami.

- Pamietam czasy, kiedy na
rynku polskim pojawity sie
okna JV68. To byta prawdzi-
wa rewolucja - wspominat

Centra obrobcze
SAOMAD pozwalaja na
lepsza organizacje pracy
i w efekcie zwiekszenie
jej wydajnosci. Fot. ITA

Andrzej Gtuchowski. - P&zniegj
weszty modele 78 a nastep-
nie 92, w ktérych gustowali
bardziej zamozni klienci. W
kolejnych latach staty sie one
dostepne w rozmaitych wa-
riantach: réznigcych sie roz-
miarem i sposobem wykon-
czenia. Kiedy polskie firmy
zaczety eksportowac swoje
wyroby na rynek zachodni,
doszty sie jeszcze nowsze

wzory i projekty, dostosowa-

Centra obrébcze SAOMAD
pozwalaja na lepsza organizacje
pracy i w efekcie zwiekszenie jej

wydajnosci.

Fot. ITA
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ne do oczekiwan zagranicz-
nych klientéw. Jak zatem
sprosta¢ tej rdéznorodnosci,
skoro przezbrajanie maszyn
na nowy produkt generuje
przestoje, a fachowcéw zdol-
nych do zachowania powta-
rzalnej jakosci po prostu bra-
kuje?

Oto pytanie, z ktérym dzis
musi zmierzy¢ sie wiele firm
produkujgcych okna i drzwi.
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Klienci bowiem coraz czesciej
oczekujg wysokiej jakosci, a
konkurencja jest tak duza,
Ze nie ma miejsca na btedy i
niedociggniecia w tej kwestii.
Niezbedne sg zatem rozwia-
zania, ktére gwarantujg, ze
proces produkcji zawsze be-
dzie na rownie wysokim po-
ziomie.

Czas na technologie
przysztosci

- Rynek wymusza ciggty roz-
woj, nie ma mozliwosci, by
zrobi¢ krok wstecz, bo wtedy
traci sie klientow - zapewniat
Andrzej Gtuchowski. - Dlate-
go rozwigzaniem problemow,
o jakich tu mowitem, jest au-
tomatyzacja produkcji i zain-
westowanie w innowacyjne
technologie.

Takie ,technologie przyszto-
Sci” to specjalnos¢ wtoskiej
firmy SAOMAD, ktéra na pol-
skim rynku reprezentuje ITA.
- SAOMAD to konstruktorzy
maszyn, ktérzy uwaznie ob-

IS ITA MASZYNY stolarka otworowa

serwujg rynek, oczekiwania
producentdw, a jednoczesnie
nie obawiajg sie realizowad
odwaznych pomystéw. Sa
otwarci na wszelkie nowinki
techniczne - podkreslat An-
drzej Gtuchowski.

Podczas prezentacji mozna
byto dowiedzie¢ sie wiecej o
flagowej linii SAOMAD - ob-
rabiarkach CNC Woodpecker,
ktore powstaty w odpowiedzi
na wymagania producentdéw
okien w stosunku do kon-
struktorow nowoczesnych
maszyn do obrobki drewna.

Niewatpliwymi zaletami tych
urzadzen jest oszczednosdé
energii, obnizenie kosztow
produkcji i podniesienie jej
elastycznosci, a takze tatwosé
obstugi. - Dzieki zastosowa-
niu najnowszych rozwigzan
technologicznych, maszyny
Woodpecker mogg by¢ pod
koniec zmiany zatadowane
80 elementamii zaprogramo-
wane na samodzielng prace,
a gdy ta bedzie skonczona,
maszyna po prostu wysle po-

Maszyny CNC
Woodpecker
powstaty

w odpowiedzi
na wymagania
producentéow
okien

w stosunku do
konstruktoréw
nowoczesnych
maszyn do
obrébki
drewna.

Fot. ITA

wiadomienie na telefon wta-
Sciciela. To bardzo wygodna
opcja, ktora sprawia, ze nie
trzeba ciggle dogladac¢ pro-
cesu produkcji - przekonuje
Andrzej Gtuchowski.

Warto rowniez wspomniec
o tym, ze zatadunek wyko-
nywany jest przez jednego
operatora, ktoéry ma czas,
zeby np. sklei¢ gotowe okna
schodzgce z maszyny albo
zajac sie przygotowywaniem
kolejnego zatadunku. Takie
rozwigzanie zwieksza wydaj-
nos¢ pracownika. Istotng za-
leta tych obrabiarek jest ma-
gazynek narzedziowy zdolny
pomiesci¢ od 30 az do 200
elementow. - Jedna z firm w
Polsce korzystajgca z maszy-
ny Woodpecker ma na niej
zaprogramowanych 21 roéz-
nych systemdéw okiennych, z
mozliwoscig przezbrojenia w
zaledwie kilka minut - mowi
Andrzej Gtuchowski. - To
pokazuje, jak bardzo mozna
podnies¢ wydajnos¢ produk-
cji, inwestujagc w odpowiednie
technologie.

Maszyny Woodpecker moga byé¢ pod koniec zmiany
zatadowane 80 elementami i zaprogramowane na

samodzielna prace. Fot. ITA

Wydajnos¢é maszyny
dostosowana do
indywidualnych
potrzeb

Maszyny SAOMAD sg dostep-
ne w kilku réznych wersjach,
ktore réznig sie wydajnoscia.
Centrum obrdbcze Wood-
pecker Just umozliwia wy-
produkowanie przed jednego
operatora od 12 do 15 okien
na dzien, z duza szybkoscig i
z duzg doktadnoscia. Z kolei
Woodpecker 60 to najbar-
dziej rozbudowana maszyna,
propozycja dla duzych fabryk,
zapewniajaca maksymalng

wydajnosé, elastycznosé pro-
dukcji, a jednoczesnie dosko-
naty efekt koncowy, szcze-
godlnie przy produkcji okien o
duzych wymiarach.

- Oferowane przez firme
SAOMAD maszyny s3 nhaj-
lepszym przyktadem inno-
wacyjnosci, ktéra pomaga
przedsiebiorcom w rozwoju
ich firm. Pozwala zwiekszac
wydajnos¢ i gwarantuje po-
wtarzalng najwyzszg jakosé
wyrobow - niczym najlepszy
mistrz stolarstwa - podsumo-
wuje Andrzej Gtuchowski.

Podczas Konwentu Stolarki mozna byto
wzigé udziat w prezentacji maszyn
SAOMAD, ktéra poprowadzit Andrzej

Gtuchowski z firmy ITA.
Fot. ITA
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Poprosze podpis pod
zdjeciem, Poprosze
podpis pod zdjeciem,
Poprosze podpis pod
zdjeciem

Poprosze podpis pod
zdjeciem, Poprosze
podpis pod zdjeciem,
Poprosze p odpis pod
zdjeciem
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Elastyczne
dopasowanie do
potrzeb klienta

Firma Bertrand z Luzina zaj-
muje sie produkcjg m.in.
okien, drzwi, rolet, systemoéw
tarasowych czy bram garazo-
wych. Portfolio marki jest nie-
zwykle bogate, a szczegdlne
miejsce zajmujg w nim wyso-
kiej jakosci drewniane okna.
Wykonane z najlepszych su-
rowcow (sosna, dab, sapeli,
meranti, modrzew syberyjski i
wiele innych), po etapie kleje-

NOWOCZESNE ROZWIAZANIA W FIRMIE BERTRAND

LINIA LAKIERNICZA

SKROJONA NA MIARE.

Nowa linia lakiernicza w firmie Bertrand,
producenta wysokiej jakosci okien

| drzwi, zostata zaprojektowana przez
Finiture, wtoskg marke reprezentowang
w Polsce przez firme ITA, w taki

sposob, by jak najpetniej dostosowac
sie do biezgcych wymagan i potrzeb
zaktadu. - Zalezato nam na tym, by ta
inwestycja gwarantowata powtarzalnosc
doskonatego efektu koncowego przy
zachowaniu jak najwyzsze] wydajnosci
produkcji - mowi Dawid Kulon, kierownik
ds. organizacyjno-technicznych w firmie

Bertrand.

Tekst: Aleksandra Lamek
Wydawnictwo: Kurier Drzewny

nia ram i szlifowania, zostaja
pokryte odpowiednio dobra-
nymi powtokami lakierniczy-
mi. Aby proces ten przebiegat
bez zarzutu i gwarantowat
atrakcyjny wizualnie efekt
koncowy, a takze wysoka ja-
kos¢ powtoki, niezbedna jest
zaawansowana technologicz-
nie linia lakiernicza. Dlatego
firma Bertrand zdecydowata
sie na jej zakup.

- Myslac o tej inwestycji w
sposob perspektywiczny,
chcielismy, by wyprzedzata
ona nasze biezace potrze-

by - podkresla Dawid Kulon,
kierownik ds. organizacyjno-
-technicznych w firmie Ber-
trand. - WiedzieliSmy od po-
czatku, ze przede wszystkim
zalezy nam na takim rozwig-
zaniu, ktére umozliwi malo-
wanie okien o wymiarach do
4x3,5 metra. Firma Finiture,
z ktorg mielisSmy juz okazje
wspotpracowac, podeszta do
naszych potrzeb w sposdéb
elastyczny i bardzo otwarty,
co zaowocowato stworze-
niem linii dopasowanej sScisle
do naszych wymagan.

ITA MASZYNY stolarka otworowa [T
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Bez btedow
i niedociagnieé

Nowa, zrobotyzowana linia
lakiernicza w zaktadzie pro-
dukcyjnym firmy Bertrand
wyposazona zostata w dwa
obiegi - do podktadowania
oraz naktadania warstwy na-
wierzchniowej. Uktad ze ska-
nowaniem przed wejsciem
do komor lakierniczych jest
wysoce zaawansowany, dzie-
ki czemu system wczesniej
przygotowuje sobie linie
przejazdu okien, zgodnie z
wybranym i zastosowanym
programem. - Wazng zaleta
jest dla nas powtarzalnosc¢
wysokiej jakosci efektu kon-
cowego, a ten mozna uzyskac
jedynie pracujgc na najnowo-
czesniejszych maszynach.
Roboty lakiernicze, ktore
oferuje firma Finiture, elimi-
nuja mozliwos¢ wystagpienia
bteddéw i niedociggnied, ja-
kie czesto spotyka sie przy
korzystaniu z manualnych
linii lakierniczych. Nasze ro-
boty majg tyle nadgarstkow,
ze bez problemu poradza
sobie z malowaniem wszyst-
kich elementéw pod kazdym
mozliwym katem - Smieje sie
Dawid Kulon.

Niezwykle istotng zaleta no-
wej linii lakierniczej jest moz-
liwosc¢ szybkiego i sprawnego
przetgczania kolordow farb. Te,
ktore zostang zainstalowane
w pompach, sg doprowadzo-
ne az do poziomu listew za-
worowych w ramieniu robota.
Kiedy konczy sie jedno zlece-
nie i trzeba rozpoczaé¢ nowe,
nie potrzeba dodatkowego

ITA MASZYNY stolarka otworowa
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Dzieki systemowi od
wilgoci z komory suszarnicze
trwaok. 60 - 90 minut.

ITA MASZYNY stolarka otworowa
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Nowa linia lakiernicza w firmie Bertrand zostata
zaprojektowana w ten sposdéb, by gwarantowaé powtarzalnosé
doskonatego efektu koncowego w catej produkcji okien.

czasu na zmiane koloru, a co
za tym idzie - nie generuje
sie zadnych niepotrzebnych
przestojéw, gdyz zmiana far-
by odbywa sie w czasie prze-
jazdu kolejnej belki do malo-
wania. Trwa to bardzo krdétko,
bo ok. 20 sekund. - To dla nas
ogromne utatwienie, biorac
pod uwage fakt, ze dysponu-
jemy obecnie szeroka gama
koloréow. Klienci cenig sobie
réznorodnosé, zatem musimy
im jg zapewnié. Dzieki roz-
wigzaniu zaprojektowanemu
przez Finiture jedyne, co musi
zrobi¢ pracownik, to przygo-
towac¢ odpowiednig farbe w
pompie, a z cata resztg pora-
dza sobie roboty - przekonu-
je Dawid Kulon.

Spersonalizowane
rozwigzania dla
wyzszej wydajnosci

Oba roboty sg niezalezne od
siebie i moga dziata¢ w tych
samych lub dwdch réznych

BETE ITA MASZYNY stolarka otworowa

programach. Warto tez wspo-
mnie¢ o tym, ze pracujg one
w systemie trackingu, czyli
posuw podajnika tancucho-
wego skorelowany jest z tem-
pem pracy robotdéw, a wiec
malowanie odbywa sie nieja-
ko w locie. Nie ma tu mowy o
zadnych pomytkach - wszyst-
ko odbywa sie w sposdb zau-
tomatyzowany.

Kolejnym bardzo przydatnym
rozwigzaniem jest system
odciggu wilgoci z powietrza
cyrkulujgcego w komorze su-
szarniczej. To samo powietrze
jest wykorzystywane ponow-
nie do suszenia pomalowa-
nych elementdéw, a efektyw-
nos¢ tej linii sprawia, ze okna
nie potrzebujg dodatkowego
czasu na wyschniecie i unika
sie przestojow. Caty cykl trwa
ok. 60-90 minut, w zalezno-
sci od ilosci powtok, po czym
pomalowane okno zostaje
przekazane do kolejnych eta-
pow produkcji, m.in. szklenia

i okuwania. W ciggu jednej
zmiany nowa lakiernia umoz-
liwia pomalowanie okoto 100
dwuskrzydtowych okien.

Precyzyjne dostrajanie
gwarantuje najlepszy
efekt

- Linie uruchomilismy rok
temu i dziata bardzo spraw-
nie - przekonuje Dawid Ku-
lon. - Przez okoto 2 miesigce
po uruchomieniu serwisanci
z Wtoch przyjezdzali do nas,
by wyregulowaé¢ wszystko,
co wedtug nas mogto dziatad
jeszcze lepiej i efektywniej.
To takie precyzyjne szwajcar-
skie dostrajanie. Dzi$, majac
wiedze, ktdrg nam przekazali,
sami jesteSmy w stanie mody-
fikowacd i dostraja¢ cykle pra-
cy robotéw. A w razie jakich-
kolwiek probleméw mamy
wsparcie serwisu Finiture:
przydzielono nam jednego,
konkretnego technika, ktéry
doskonale zna nasza linie i

wie, w jaki sposdb dziata oraz
moze sie do niej zdalnie pod-
taczy¢, zatem jest w stanie
niezwtocznie nam pomoc. To
bardzo wazne, ze serwis jest
rowniez dostosowany do in-
dywidualnego klienta i otwar-
ty na wszystkie jego potrzeby
i watpliwosci.

- Musze przyznac, ze jeste-

Smy bardzo zadowoleni z na-
szej nowej inwestycji. Z firma
Finiture znamy sie nie od dzis,
w drugim zaktadzie w Luzi-
nie funkcjonowaty dwie linie
lakiernicze tej firmy, ktore
sprawowaty sie bez zarzutu.
Mielismy nadzieje, ze uda sie i
tym razem stworzy¢ wspodlnie
serie rozwigzan, ktére beda
skonfigurowane pod nasze

indywidualne potrzeby, i tak
wiasnie sie stato. Dzieki no-
wej inwestycji mozemy nie
tylko pozwoli¢ sobie na efek-
tywne malowanie okien, za-
chowujgc za kazdym razem
tak samo doskonate rezultaty
w jeszcze krotszym czasie,
ale takze sprawnie testowacd
nowe rodzaje systemow farb
- podsumowuje Dawid Kulon.

ITA MASZYNY stolarka otworowa [
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MASZYNY DO OBROBKI DREWNA

AMBITNE PROJEKTY
WYMAGAJA
NAJNOWOCZESNIEJSZYCH

TECHNOLOGII.

Specjalizujgca sie w produkcji nowoczesnych okien
drewnianych firma CDM Sp z 0.0. z siedzibg w Suwatkach
co roku odnotowuje dwucyfrowy wzrost sprzedazy. Aby
sprostac wszystkim zleceniom i utrzymac wysokg jakosc
produktow, wtasciciele przedsiebiorstwa zdecydowali sie
na zakup maszyny CNC Woodpecker 30 wtoskie] marki
SAOMAD. Zostata ona dostarczona przez polskiego
dystrybutora maszyn do obrobki drewna, firme ITA.

Tekst: Aleksandra Lamek
Wydawnictwo: Kurier Drzewny

Woodpecker 30

BTN ITA MASZYNY stolarka otworowa

irma CDM Sp. z o.0. to
Fnowoczesne przedsie-

biorstwo produkcyjne,
dziatajgce w Suwatkach na
terenie Suwalskiej Specjal-
nej Strefie Ekonomicznej, w
obszarze najbardziej uprze-
mystowionej czesci miasta
i przy trasie miedzynaro-
dowej Via Baltica, taczacej
Kraje Nadbattyckie z Euro-
pa Srodkowa i Zachodnia.
Spodtka oparta jest wytacznie
na polskim kapitale, wtasci-
cielami przedsiebiorstwa sa
absolwenci Wydziatu Tech-
nologii Drewna przy SGGW
w Warszawie. - CDM dziata
na rynku od sierpnia 2000r,,
a jej podstawowym rodzajem
dziatalnosci jest produkcja
okien i drzwi drewnianych -
mowi Andrzej Kundzicz, kie-
rownik dziatu sprzedazy w
firmie CDM. -W ofercie mamy
zarowno tradycyjne okna
drewniane, okna drewniano-

-aluminiowe, jak réwniez no-
woczesne okna ThermlighT,
ktore wprowadzilismy do
sprzedazy w zesztym roku.

Patac Kultury i Nauki,
Muzeum Chopinai...
wiele innych

Jednym z najnowszych, a za-
razem najbardziej spektaku-
larnych zadan, jakich podjeta
sie firma CDM, jest wymiana
okien w Patacu Kultury i Na-
uki w Warszawie. - Nie ukry-
wamy, ze to dla nas powazne
wyzwanie, zwtaszcza, ze in-
westycja realizowana jest w
systemie ,zaprojektuj i zbu-
duj”, a catos¢ budynku jest
pod nadzorem konserwatora
zabytkow. Konieczne byto za-
projektowanie okien na wzor
istniejgcych, wykonanie pro-
jektu budowlanego i uzyska-
nie niezbednych pozwolen, w
tym akceptacji konserwatora

zabytkow i otrzymanie po-
zwolenia na budowe - wyja-
Snia Andrzej Kundzicz.

Ta niezwykta inwestycja obej-
muje wykonanie i wymiane
ponad 700 sztuk nowych
okien i parapetéw z drewna
debowego oraz renowacje
ponad 160 istniejgcych okien.
Catos¢ zadania jest sporym
wyzwaniem logistycznym, a
firma CDM musiata zmierzyc
sie nie tylko z zaprojektowa-
niem oraz wykonaniem okien,
co wymaga pozyskania du-
zej ilosci drewna debowe-
go odpowiedniej jakosci, ale
takze demontazem starych
i wstawieniem wyproduko-
wanej przez siebie stolarki.
- Dodatkowo wykonujemy
renowacje niektdérych okien
oraz przeprowadzamy prace
budowlano-wykonczeniowe.
Niewatpliwym utrudnieniem
jest prowadzenie prac na wy-
sokosci podczas normalne-
go funkcjonowania budynku.
Zakonczenie wymiany stolar-
ki planowane jest na potowe
2021 roku, a obecnie jeste-
Smy w potowie prac - mowi
Andrzej Kundzicz.

Ale to nie jedyna ambitna re-
alizacja, jakie mozna znalez¢
w portfolio suwalskiej firmy.
Inne z nich to m.in. Kampus
Uniwersytetu w Biatymstoku,
Muzeum Fryderyka Chopina
w Zelazowej Woli czy biato-
stocki Patac Beckera. - Kazde
z tych zlecen wymagato spo-
rego zaangazowania. Jednak
wydaje mi sie, ze Muzeum
Fryderyka Chopina byto dla
nas jednym z najtrudniej-
szych wyzwan. Byta to pierw-
sza realizacja, podczas ktorej
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nasza firma musiata zmierzy¢
z wykonaniem i montazem
sporej ilosci fasad szklanych
w konstrukcji stupowo ryglo-
wej, gdzie stupy wykonane sg
z drewna daglezja. W tamtym
czasie zakup drewna dagle-
zja w odpowiedniej ilosci i w
odpowiednim terminie przy-
sparzat mase ktopotdw, ale
w sumie catosé fasad udato
sie wykona¢ w zaktadanym
terminie - wspomina Andrzej
Kundzicz.

Petna automatyzacja
obroébki dla
najwyzszej wydajnosci

Przy zakrojonych na tak duzg
skale zleceniach trudno sie
dziwié¢, ze firma CDM nie-
ustannie inwestuje w rozwagj
swojego parku maszynowe-
go. Dwa lata temu podjeto
decyzje o zakupie maszyny
Woodpecker 30 od wtoskiej
marki SAOMAD, ktorej dys-
trybutorem w Polsce jest fir-
ma ITA. - Kluczowe byto dla
nas uzyskanie odpowiedniej
wydajnosci i jakosci w sto-
sunku do ceny maszyny -
podkresla Andrzej Kundzicz.
- Przeanalizowalismy wie-
le ofert, odwiedzilismy Kkilku
producentdow maszyn oraz
uczestniczylismy w targach,
gdzie wystawiali sie produ-
cenci maszyn, tak aby miec
jak najwiekszg wiedze na te-
mat istniejacych rozwigzan.
Na tej podstawie okreslilismy
swoje potrzeby i ogtosiliSmy
konkurs ofert. Firma Saomad
spetnita wszystkie nasze wy-
magania, a zaproponowana
cena byta najatrakcyjniejsza.
Dodam réwniez, ze w tym sa-
mym czasie zakupilismy jed-
nowrzecionowe piecioosiowe
centrum CNC firmy Master-
wood.

SAOMAD Woodpecker 30 to
wielowrzecionowe centrum
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obrdébcze CNC, gwarantujgce
petng automatyzacje obrdébki
z duza precyzja i powtarzal-
noscia. - Maszyna ta pozwa-
la na wykonywanie komplet-
nych elementow okiennych
z niedostepng dla nas do
niedawna jakoscig i szybko-
$cig. Obecnie wykonujemy
na niej elementy wszystkich
oferowanych przez nasza
firme systemdéw okiennych
i drzwiowych, w tym takze
nowego innowacyjnego Ssys-
temu okiennego ThermlighT
- wyjasnia Andrzej Kundzicz.

Jednak, jak w kazdym tego
typu duzym projekcie inwe-
stycyjnym, pewne rzeczy wy-
magajg udoskonalenia albo
zmiany pierwotnych zatozen.
- Tak samo byto w naszym
przypadku. MusieliSmy do-
pracowac¢ wspodlnie ze spe-
cjalistami z firmy SAOMAD,
przy pomocy firmy ITA, po-
szczegdlne rozwigzania, tak
aby wydajnos¢ maszyny byta
zgodna naszymi oczekiwania-
mi - mowi Andrzej Kundzicz.
- Serwis firmy ITA zawsze
byt i jest do naszej dyspo-
zycji, dzieki czemu mamy
pewnos¢, ze w przypadku
jakiegokolwiek problemu nie
bedziemy musieli sie z nim
borykac¢ sami.

Zakup maszyny Woodpec-
ker 30 okazat sie strzatem w
dziesiagtke i pomoégt w pod-
niesieniu wydajnosci catego
procesu produkcji w firmie
CDM. - Nie wiem, jak bysmy
w tej chwili dali bez niej rade,
tym bardziej, ze rokrocznie
notujemy dwucyfrowy wzrost
sprzedazy. Ponadto nasi sta-
li klienci sami zgtaszajg nam,
ze zauwazyli znaczny wzrost
jakosci naszych wyrobdéw -
podkresla Andrzej Kundzicz.

To oczywiscie nie koniec in-
westycji, jakie ma w planach
firma CDM. Park maszynowy

jest stale wzbogacany o naj-
nowoczesniejsze maszyny,
ktore usprawniajg produkcje
okien i gwarantujg ich naj-
wyzszg jakos¢. - Niedawno
zakupilismy nowag strugar-
ke czterostronng WEINING,
polewarke do impregnacji
przelotowej elementdw, pole-
warke do podtadowania prze-
lotowego elementdéw, prase
do ram i wiele innych. Obec-
nie myslimy o zakupie drugiej
maszyny typu SAOMAD Wo-
odpecker, a takze nowej linii
lakierniczej wyposazonej w
roboty lakiernicze - moéwi An-
drzej Kundzicz.

Poprosze
podpis pod
zdjeciem,
Poprosze
podpis pod
zdjeciem,
Poprosze
podpis pod
zdjeciem
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ITA / FINITURE:
SYSTEMY LAKIERNICZE
DLA WYMAGAJACYCH.

Specjalizujgca sie w produkcji nowoczesnych
okien Co zrobic, aby lakierowanie okien

| drzwi przebiegato w sposob wydajny,
energooszczedny | gwarantujgcy najwyzszg
jakosc¢ wykonczenia? Odpowiedzi na to pytanie
zna wtoska marka Finiture, ktorg w Polsce
reprezentuje firma ITA

Tekst: Aleksandra Lamek
Wydawnictwo: Kurier Drzewny

Rozwigzania
dopasowane do
potrzeb kazdego
klienta

O tym, ze sprawnie dzia-
tajgca lakiernia to kluczo-
wa czes¢ kazdego zaktadu
produkujgcego wysokiej
jakosci okna i drzwi, moz-
na byto sie przekonac pod-
czas prezentacji Andrze-
ja Gtuchowskiego z firmy
ITA podczas grudniowego
Konwentu Stolarki w Nie-
potomnicach. ITA jest pol-
skim dystrybutorem wto-
skiej marki Finiture, ktora
stynie z innowacyjnych roz-
wigzan w dziedzinie lakier-
nictwa.

Firma ta powstata w latach
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50. w Padwie, a dzieki dy-
namicznemu rOZWOjoWi
stata sie liderem w kon-
struowaniu i produkcji linii
do pokrywania materia-
tami lakierniczymi przed-
miotow z litego drewna i
innych komponentow. Fi-
niture wyroznia na tle kon-
kurencji wyjagtkowa zdol-
nos¢ do dostosowywania
sie do potrzeb klientéw
poprzez projektowanie,
konstruowanie i wdrazanie
spersonalizowanych linii la-
kierniczych. W portfolio tej
wtoskiej firmy znajdziemy
rozwigzania od pojedyn-
czej kabiny lakierniczej do
duzych, zrobotyzowanych
systemow. Warto réwniez
wspomnie¢ o tym, ze Fini-
ture posiada profesjonalne

laboratorium, gdzie oprdécz
testowania nowych ma-
szyn odbywajg sie proby
bezposrednio na elemen-
tach dostarczonych przez
klientow.

Polacy chca
inwestowa¢ w nowe
technologie

Chec¢ nieustannego rozwo-
ju i zamitowanie do inno-
wacyjnych technologii to
wazne cechy kazdej firmy,
ktéra pragnie zdobywacd
nowe rynki i wychodzi¢
naprzeciw oczekiwaniom
klientow. Co ciekawe, dzis
w Polsce coraz wiecej
przedsiebiorstw inwestuje
w bardzo zaawansowane,
nowoczesne maszyny -

i nie sg to tylko duze firmy
ze znacznym kapitatem,
ale czesto takze te mniegj-
sze, kilkunastoosobowe.

- Jeszcze 10 lat temu moi
klienci podrozowali do np.
Witoch, zeby tam podejrzec
nowe rozwigzania - mowit
podczas Konwentu Stolarki
Andrzej Gtuchowski. - Dzis
coraz czesciej spotykam
sie z sytuacja, ze przedsta-
wiciele firm zagranicznych
przyjezdzajg do Polski i od-
wiedzajg tutejsze firmy, bo
S one wyposazone w naj-
nowoczesniejsze  mMaszy-

Nowoczesne linie lakiernicze projektowane przez Finiture s3a
wyposazone w szereg udogodnien, ktére wptywaja na szybkos¢ i jakosé
produkcji okien. Fot: ITA

ny. Stalismy sie krajem, w
ktorym przedsiebiorcy nie
bojg sie nowinek technicz-
nych i chca je wdrazac w
swoich zaktadach.

Jak zatem podejs¢ do te-
matu modernizacji lakierni,
by efektem jej pracy byty
okna spetniajgce wszystkie
wymogi klienta pod wzgle-
dem jakosci? | jak sprawic,
by lakierowanie okien stato
sie jeszcze bardziej wydaj-
ne, szybkie i bezproblemo-
we?

- Kazda firma produkujgca

okna drewniane ma swoje
wymagania. | do tych wy-
magan musimy sie dosto-
sowac. Dotyczg one za-
rowno wymagan naszego
klienta zwigzanego z jego
technologia produkcji, wy-
magang wydajnoscia , ilo-
scig pracownikow i prze-
widzianego budzetu. Z
drugiej strony musimy ab-
solutnie stucha¢ dostaw-
cow lakierow i ich zalecen
dotyczacych czasoéw roz-
lewania sie lakieru, para-
metrow suszenia itp. Pro-
ducenci lakierow dajg nam
gwarancje, ale my musimy
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przestrzegac¢ rezimu tech-
nologicznego. Potrzebna
jest wiec wspotpraca klient
- producent lakierni - do-
stawca lakierow, aby po-
wstat projekt VIP, ktory
ma pasowac i by¢ akcep-
towalny finansowo. Kazda
lakiernia, ktoérag proponu-
jemy jest dla nas bardzo
wazna, tak jak wazna jest
dla naszego klienta - prze-
konuje Andrzej Gtuchow-
ski.

Automatyzacja
to przysztosé
lakiernictwa

Jak w wiekszosci dziedzin
zwigzanych z produkcjg
okien, rowniez w temacie
lakiernictwa duzg wage
przywigzuje sie ostatnio do
automatyzacji tego proce-
su. - Zautomatyzowana li-
nia lakiernicza gwarantuje
zupetnie inng, ulepszong
organizacje pracy - za-
pewnia Andrzej Gtuchow-
ski. - Taka inwestycja ge-
neruje wiele dodatkowych
korzysci, chociazby zmi-
nimalizowanie uszkodzen
przy przenoszeniu okien.

Nowoczesne linie lakier-
nicze projektowane przez
Finiture sg wyposazone w
szereg udogodnien, ktore
wptywajg na szybkosc i ja-
kos¢ produkcji okien. Mamy
tu np. system automatycz-
nego czyszczenia, bardzo
zaawansowang i wydajng
komore suszarniczg, mozli-
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wos¢ automatycznej zmia-
ny kolordéw, ktdéra gwaran-
tuje brak przestojow czy
system odzysku lakieru,
niezwykle wazny dla kwe-
stii oszczednosci.

W portfolio Finiture nie-
mal kazdy producent okien
moze znalez¢ odpowied-
nie dla siebie rozwigzanie:
systemy przenosnikow
podwieszanych, takze w
technologii Power & Free
i podtogowych, kabiny la-
kiernicze suche, kabiny la-
kiernicze ze sciang wodng
lub cisnieniowe, systemy
odzysku farby, kompensa-
tory z odzyskiem ciepta,
maszyny do poziomej im-
pregnacji profili z suszar-
niami, a takze tunele do
impregnacji juz zmontowa-
nych okien. Finiture oferu-
je réwniez tunele suszace
o niskim zuzyciu energii
i klaryfikatory wody oraz
system  automatycznego
lakierowania okien meto-
da natryskowag z robotem
antropomorficznym RAS.
Ta ostatnia opcja pozwa-
la na petng automatyzacje
lakierowania okien z ele-
mentami dwuwymiarowy-
mi, zapewniajac za kazdym
razem doskonatg jakosc
efektu koncowego.

Warto dodad, ze zroboty-
zowane systemy lakiero-
wania stajg sie na catym
Swiecie coraz bardziej po-
pularne, a przedsiebiorcy
podchodzg do nich z mnigj-
szq doza sceptycyzmu niz

jeszcze klika lat temu. Fini-
ture, idgc z duchem czasu,
Wwcigz rozwija i udoskonala
swoje maszyny. Coraz wie-
cej linii lakierniczych pra-
cuje z robotami , zapew-
niajac najwyzszy standard
jakosci produkcji. Chociaz
wiekszos¢ systemow prze-
znaczona jest do malowa-
nia okien, w ofercie firmy
nie brakuje tez produktéw
dedykowanych innym wy-
robom, takim jak ramki,
trumny, meble i elementy
toczone czy tez akcesoria:
uchwyty, gatki i nézki do
mebli.

- Na catym sSwiecie pracu-
je w tej chwili ponad 100
robotow Finiture, w Pol-
sce jest ich na razie 10,
ale jestem przekonany, ze
ta liczba bedzie sie szyb-
ko zwiekszac. Producenci
okien chetnie inwestujg bo-
wiem w technologie, ktore
podnoszg wydajnosc¢ pra-
cy, jednoczes$nie zapew-
niajac idealnag jakosc, kto-
rej przestarzate, manualne
linie lakiernicze czesto nie
sg W stanie zagwarantowac
- podsumowuje Andrzej
Gtuchowski.

Poprosze podpis, Poprosze
podpis, Poprosze podpis,
Fot: ITA

Poprosze podpis, Poprosze
podpis, Poprosze podpis,
Fot: ITA

Poprosze podpis, Poprosze
podpis, Poprosze podpis,
Fot: ITA

ITA MASZYNY stolarka otworowa [IF-



ROZWIAZANIA | TECHNOLOGIE

LINIA PRODUKCYJNA
MASTERWOOD W FABRYCE
CLASSEN-POL.

Elastyczna, w petni automatyczna i niezawodna linia
do produkcji drzwi w ruchu ciggtym, zintegrowana
Z iInnymi maszynami, idealnie dopasowana do
warunkow fabryki oraz uszyta na miare potrzeb
wydajnosciowych i finansowych - to marzenie
kazdego nowoczesnego zaktadu produkcyjnego.
Taka peretka znajduje sie w zaktadzie Classen-Pol w

Rybniku. .

Tekst: Alicja Bagnucka
Wydawnictwo: Kurier Drzewny

zaktadzie Classen-
-Pol  w Rybniku
wytwarzanych jest

800 tysiecy drzwi rocznie. Li-
nia produkcyjna Masterwood
przeznaczona jest gtownie do
produkcji drzwi wewnetrz-
nych. Programowaniem tej
czesci produkcji zajmuje sie
tylko jedna osoba. Wszystko
jest przygotowywane wcze-
$niej, a operator wybiera tyl-
ko odpowiedni program z li-
sty i odbiera gotowg palete z
wyrobami.

Predkosé
i niezawodnos¢é

- Najwiekszymi walorami tej
linii, zaprojektowanej i wyko-
nanej przez firme Masterwo-
od, sg predkosé maszyn i brak
koniecznosci przenoszenia
elementow z jednej maszyny
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na druga, bowiem wszystko
odbywa sie w przelocie. To
umozliwito nam poprawe ja-
kosci produkcji i zmniejszenie
liczby uszkodzen. Zdecydo-
walismy sie na to rozwigzanie,
aby usprawnié¢ proces pro-
dukcyjny -podkresla Marek
Pakuta, szef dziatu drzwi w
firmie Classen-Pol.

Kazdorazowe wziecie mate-
riatu w reke przez pracownika,
niezaleznie od tego, czy beda
to gotowe drzwi, czy inne ele-
menty, to strata czasu i energii
operatora, a co najwazniejsze
- ryzyko wystgpienia btedow.
Automat sie raczej nie pomy-
li. Wszystkie btedy, jakie mo-
gtyby sie wydarzyé na linii, sa
sygnalizowane automatycz-
nie. Zatrzymanie catego pro-
cesu nastapi¢ mogtoby tylko
wtedy, gdyby nie zgadzaty
sie parametry jakosciowe lub

skaner Zle przeczytatby pro-
gram.

Linia jest bardzo elastyczna i
szybka oraz, co wazne, wpa-
sowana w istniejgcy cigg pro-
dukcyjny. Przed nig znajduje
sie maszyna frezujgca zamki i
zawiasy, skad element wedru-
je nalinie i wysytany jest auto-
matycznie do jednej z dwdch
maszyn - tej, ktdra akurat jest
wolna. Jest to proces dyna-
miczny. Na koricu odbywa sie
sztaplowanie gotowych ele-
mentow.

- Podkreslitoym tez jej nie-
zawodnosé - mowi Andrzej
Gtuchowski, prezes firmy ITA
bedacej dostawcag urzadze-
nia do fabryki Classen-Pol i
dystrybutorem maszyn marki
Masterwood na Polske. - Przy
wielkos$ci produkcji, jaka za-
ktada Classen-Pol, nie mozna
pozwoli¢ sobie na najmniej-




szy przestdj. Dlatego linia zo-
stata zaprojektowana zgodnie
z tym wymaganiem. Gwaran-
tuje prace w ruchu ciggtym,
a jednoczesnie wykonywanie
drzwi na jednostkowe zlece-
nia. Co wazne, na linii moz-
na wytwarzaé¢ poszczegdlne
egzemplarze réwnolegle na
dwdéch maszynach. To daje
petng elastycznosé w zakre-
sie krotkich serii i umozliwia
wykonywanie jednostkowe
drzwi - innych od poprzed-
nich i nastepnych w ciagu
produkcyjnym - dodaje.
Maszyny potaczone sq w cza-
sie realnym z centralg Master-
wood we Wtoszech i w kaz-
dym momencie, po prosbie
serwisanta lub operatora, na
biezgco sprawdza sie stan ich
pracy. Dzieki dostepowi on-li-
ne wtoscy inzynierowie majq
staty podglad tego, co aktual-
nie sie dzieje i wiedzg czy nie
wystapity btedy, ktére wyma-
gatyby interwenciji.

- Za serwis urzadzen odpo-
wiedzialny jest nasz dystry-
butor - firma ITA, ktéra ma
dobrych technikdéw. Sa przez
nas przeszkoleni i potrafig
rozwigzac¢ kazdy problem. W
razie potrzeby mamy bezpo-
Sredni kontakt i btyskawicznie
mozemy udzieli¢ odpowiedzi
na nurtujgce ich pytania -
twierdzi Sandro Lancerotto z

ITA proponuje tasme
pozioma, ktéra ewakuuje
pyt i odpady maszyny na

kolejna tasme, a nastepnie
materiat przenoszony jest
bezposrednio do rebaka.
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firmy Masterwood.

Magazynek oraz
pozycjonowanie

Maszyny Masterwood maja
ciezki i solidny korpus. Wypo-
sazone sg W stot z przyssaw-
kami oraz dodatkowo sys-
tem zdmuchiwania pytu po
frezowaniu, dzieki czemu po
obrobce otrzymuje sie czysta
powierzchnie.

- Maszyna obrabia materiat
w zaleznosci od potrzeb da-
nego zamowienia. Wielkosdé
oraz model drzwi determino-
wane sg zamowieniem i nie
trzeba zatrzymywadé maszy-
ny, aby jg dopasowac¢ do no-
wego modelu, jaki zaraz znaj-
dzie sie w polu obrdébczym.

Mozna powiedzied, ze maszy-
na pozycjonuje sie sama - za-
pewnia Marek Pakuta.

- W firmie Classen-Pol stan-
dardowo w magazynku znaj-
duje sie 10 narzedzii przy pro-
dukcji drzwi jest to catkowicie
wystarczajgce. Natomiast do-
starczylismy tez takie maszy-
ny, w ktérych zainstalowana
jest wieksza liczba narzedzi
pracujacych  wykonujgcych
bardziej skomplikowane ope-
racje. Sa to firmy, ktére pro-
dukuja np. drzwi zewnetrzne,
gdzie na tej samej maszynie
wycina sie tez kieszen pod
zawias albo - z drugiej strony
drzwi - wykonywane s3 za-
wiasy wpuszczane. To wszyst-
ko odbywa sie na jednej ma-
szynie. Wowczas magazynek

moze zawierac¢ 22 narzedzia i
4 niezalezne agregaty, co daje
mozliwos¢ szybszej i bardziej
precyzyjnej pracy, podczas
ktoérej nie trzeba dokonywad
co chwile zmian - ttumaczy
Andrzej Gtuchowski.

Linie produkcyjng Masterwood komponuje
sie zgodnie z potrzebami inwestora.

- Standardowa linia produkcji
nie istnieje. Kazda jest inna,
bo kazdy zaktad ma indywi-
dualne potrzeby. Linia moze
by¢ wyposazona w rdzne
moduty, np. sortowanie, co
pozwala uzyskaé petng auto-

da otwarte na przysztos¢. W
przypadku centréw obrob-
czych istotny jest sposdb mo-
nitorowania produkcji na linii
oraz podawania i odbierania
materiatu. Dlatego dostar-
czamy tez system, ktory jest

w stanie zlo-

Kazda linia jest
niezwykta

Linie produkcyj-
na Masterwood
komponuje sie
zgodnie z potrze-
bami inwestora.
Minimalna wersja
zawiera jedng ma-

NAJWIEKSZYMI WALORAMI TEJ LINII,
ZAPROJEKTOWANEJ | WYKONANEJ
PRZEZ FIRME MASTERWOOD, SA PREDKOSC
MASZYN | BRAK KONIECZNOSCI PRZENOSZENIA
ELEMENTOW Z JEDNEJ MASZYNY NA DRUGA,

BOWIEM WSZYSTKO

ODBYWA SIE W PRZELOCIE.

kalizowad¢ kon-
kretne drzwi
w catym cig-
gu produkcyj-
nym. To nie s3a
proste rozwig-
zania, dlatego
warto przemy-
sle¢ ewentual-

szyne, a maksy-

malna nawet 5 zespolonych
pracujacych jednoczesnie -
taka linia jest bardzo wydaj-
na. Srednio jedna maszyna na
linii wytwarza jedne drzwi w
ciggu 45 sekund. Predkos¢ te
mozna zmienia¢ dodajac ko-
lejne maszyny i dzielac linie.

matyzacje. Potrzeby te roz-
patrujemy takze w kontekscie
plandw na przysztosé. Pyta-
my inwestora, w jakim stopniu
i w jakim zakresie przewiduja
rozbudowe linii produkcyjne;j.
Zastanawiamy sie wspodlnie
czy zostawi¢ pewne gniaz-

ng rozbudowe
jeszcze przed postawieniem
pierwszej maszyny - podkre-
$la Sandro Lancerotto.
- Jako dostawcy maszyn pil-
nie stuchamy naszych klien-
tow i dzieki temu jestesmy w
stanie dostarczy¢ doktadnie
taki wariant maszyny, jakiego
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potrzebuja. Inwestor planu-
je zakupy w odpowiedzi na
oczekiwania rynku. Od niego
zalezy optacalnos¢ catego
rozwigzania. To on planuje
produkcje, organizuje etap
pakowania itp. Naszym zada-
niem byto takie zaprojekto-
wanie linii produkcyjnej, aby
Classen-Pol modgt produko-
wac pojedyncze sztuki drzwi
pod konkretne zamowienie w
warunkach produkcji ciggtej -
stwierdza Andrzej Gtuchow-
ski.

Nie tylko w fabryce Classen-
-Pol dziata linia produkcyjna
Masterwood. Pierwsze takie
rozwigzanie w Polsce zostato
dostarczone juz w 2008 roku.
Firma chwali sie tez maszyna
do drzwi zainstalowang w na-
szym kraju 25 lat temu, kto-
ra nadal pracuje na dwie lub
trzy zmiany.

- Jestesmy firmga, ktéra spe-
cjalizuje sie wytacznie w

konstruowaniu centréw ob-
robczych, ktére stosowane
sg najczesciej do produkgcji
drzwi i okien.Obecnie kon-
centrujemy sie na dostarcza-
niu ustug w Europie, chociaz
jedna z naszych najwiekszych
inwestycji byto dostarczenie
linii do firmy notowanej na
nowojorskiej gietdzie, ktora
wytwarza 5000 drzwi dzien-
nie. Polska to rozwojowy i
bardzo szybko rosnacy rynek
sgsiadujacy z wysokopro-
dukcyjnym regionem, jakim
jest obecnie pdtnoc Europy,
tj. Szwecja, Finlandia i Dania
-wyjasnia Sandro Lancerotto.

Od projektowania
do rozbudowy

Bardzo wazng sprawg, o kto-
rej czesto zapomina sie na
etapie projektowania linii,
jest kwestia odprowadzenia
odpadu. Liczba wycie¢ przy

BT M ITA MASZYNY stolarka otworowa

produkcji drzwi potrafi by¢
bardzo duza i moze stanowic¢
nawet 1/3 materiatu. Dlate-
go ITA proponuje tasme po-
zioma, ktdora ewakuuje pyt i
odpady maszyny na kolejng
tasme, a nastepnie materiat
przenoszony jest bezposred-
nio do rebaka.

- Rozktad maszyn w samej li-
nii zalezny jest od liczby urza-
dzenn w catym ciggu produk-
cyjnym, dostepnego miejsca
na hali oraz umiejscowienia
np. rebaka. Do kazdego pro-

Linia jest bardzo elastyczna

i szybka oraz, co wazne,
wpasowana w istniejacy

ciqg produkcyjny. Przed

nia znajduje sie maszyna
frezujaca zamki i zawiasy,
skad element wedruje na linie
i wysytany jest automatycznie
do jednej z dwéch maszyn -
tej, ktéra akurat jest wolna.
Jest to proces dynamiczny.
Na koricu odbywa sie
sztaplowanie gotowych
elementoéw.

jektu podchodzimy w sposdéb
elastyczny, a dzieki duze-
mu doswiadczeniu mozemy
zaproponowacd najbardziej
optymalne rozwiagzanie - za-
pewnia Andrzej Gtuchowski.

- Czas potrzebny na projek-
towanie zalezy od ztozonosci
samej linii. Srednio trwa 120
dni, jednak moze sie prze-
dtuzy¢ nawet do roku. Trzeba
pamieta¢ o tym, ze maszy-
na maszynie nie jest rowna i
projektujgc oraz produkujac
linie musimy pogodzi¢ rézne
wydajnosci, wzigé pod uwa-
ge rozmaitos¢ wytwarzanych
rodzajow drzwi i specyficzne
warunki na hali - dodaje San-
dro Lancerotto.

- Rozmowy z producentem
rozpoczelismy w maju 2015
roku, juz na koniec sierpnia je
sfinalizowalismy. W kolejnym
roku, w marcu, miaty miejsce:
odbidér maszyn oraz urucho-
mienie i szkolenie przepro-
wadzone przez firme ITA. O
wyborze tego dostawcy na

pewno w gtéwnej mierze za-
decydowata elastycznos¢ linii
oraz jej cena, a takze dostep-
nos¢ maszyn, bo nie wszyst-
kie firmy wykonujg tego typu
urzadzenia i automatyzacje.
W przysztym roku planuje-
my rozbudowe linii o kolejne
maszyny marki Masterwood.
Jestesmy bardzo zadowoleni
z tej wspodtpracy - podsumo-
wuje Marek Pakuta, Classen-
-Pol.

Maszyny Masterwood
maja ciezki

i solidny korpus.
Wyposazone sq w stét
z przyssawkami oraz
dodatkowo system
zdmuchiwania pytu
po frezowaniu, dzieki
czemu po obrébce
otrzymuje sie czysta
powierzchnie.

ITA MASZYNY stolarka otworowa IS



ey
Mv-.-.-.-uu—*—'h{--lslﬁ__ﬂ'.f. "

o -

$ rytoryczne: .
¢ - i e e A ol g
L ' - !
zyskie art y ﬁm¢m@§gyjf:ﬂﬁﬂ
1' N ;"r"'r-. fl;\f:'i:_:{“:l‘u'.l.r;r -J'_ .n'
e

L
ryFo
-
4

TA sp. Z 0.0.
_ Krze Duze 57a

~~96-325 Radziejowice

pr—=rif?
i

” i 2@_]’9" © ITA sp. z 0.0. sp.k. \_/\_/sz_y*slcft{i'e -_élzfg\zz_v_p;zé"str'z' =

eque_._. et

—re =




®

V| | | ]/ /\ \4
m e wm

ITA sp. z 0.0. sp.k.
Krze Duze 57a
96-325 Radziejowice
www.ita.pl



