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Trzystronna obrébka
prostych, prostokatnych
elementéw

NIEWIELKIE ZAPOTRZEBOWANIE NA POWIERZCHNIE INSTALACYJNA
SPRAWIA, ZE WIERTARKA BL2-1500 ZMIESCI SIE PRAKTYCZNIE W
KAZDYM ZAKEADZIE PRODUKCYJNYM, A Z RACJI WYDAJNOSCI,
SPRAWDZA SIE TAKZE DOSKONALE W PRZEDSIEBIORSTWACH Z
PRODUKCJA SERYJNA,.

TEKST: TOMASZ BOGACKI
WYDAWNICTWO: GAZETA PRZEMYSLU DRZEWNEGO

\/\/+oska firma Fiorenza
juz od ponad piec-

dziesieciu lat produkuje spe-
cjalistyczne, szybkie | wydajne
wiertarki wyposazone bardzo
czesto w dodatkowe agregaty
umozliwiajgce frezowanie, cie-
cie czy kotkowanie. Oprocz
tego w ofercie handlowej zna-
lez¢ mozna okleiniarki waskich
ptaszczyzn, frezarki, sciski oraz
systemy automatyzacji pro-
cesu produkcyjnego. Polskim
dystrybutorem tego produ-
centa jest firma ITA.

Zaktady produkcyjne niedys-
ponujgce duzg powierzchnig
produkcyjng z pewnoscig zain-
teresujg sie przelotowag wier-
tarkg oznaczong symbolem
BL2-1500. Jest to kompak-
towe, solidne konstrukcyjnie
rozwigzanie, ktdorego obstuga
wymaga udziatu tylko jednego
operatora. Niewielkie zapo-
trzebowanie na powierzch-

nie sprawia, ze zmiesci sie
ona praktycznie w kazdym
pomieszczeniu. Nie oznacza to
jednak, ze miejscem jej pracy
sq wytacznie mate | sredniej
wielkosci firmy. Maszyna ta,
z racji wydajnosci, sprawdza
sie takze doskonale w duzych
zaktadach z produkcjg seryjna.
Solidna budowa, najwyzszej
jakosci  materiaty  wykorzy-
stane do jej budowy i masywne
stalowe gtowice wiercgce bez
problemu podotajg i takim
wyzwaniom.

Wyze] wspomniane cechy w
potgczeniu z tatwoscig obstugi
i krotkimi czasami przezbro-
jeniowymi sprawiajg, ze wier-
tarka ta jest bardzo ceniona
przez uzytkownikow na catym
swiecie.

WYSOKA JAKOSC

| WYDAJNOSC WIERCENIA
BL2-1500 to wolnostojaca
maszyna przeznaczona do

trzystronnej obrobki prostych,
prostokatnych elementow, jak
Nna przyktad podzespotow szu-
flad, elementow ramowych,
listew | waskich elementow
korpusodw meblowych. toze
maszyny stanowig dwa pio-
nowe stojaki boczne, pota-
czone na ftrzech poziomach

ZASTOSOWANE
MATERIALY |
TECHNOLOGIA ICH
EACZENIA GWARANTUJA
DOSKONALA
SZTYWNOSC

| STABILNOSC STELAZA,
CO PRZEKLADA SIE NA
JAKOSC WIERCENIA.

elementami ptytowymi i bel-
kowymi, tworzac w ten sposob
przestrzenng konstrukcje.

Najbardzie] masywnym pota-
czeniem stojakow sg dwie belki
srodkowe oraz jedna, zamon-
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towana ponad nimi, belka
tylna. Stanowig one dosko-
nate wsparcie dla agregatow
wiercgcych, automatycznego
systemu podawczego oraz
transportowego.

Nabelkachsrodkowychumiesz-
czone s dwa poprzeczne
suporty, bedace wsparciem
dla poziomych, pieciowrzecio-
nowych jednostek wiercacych,
automatycznego systemu
podawczo-odbiorczego i doci-
skowego. Prawy suport jest tra-
dycyjnie ruchomy i przesuwa
sie po precyzyjnych prowad-
nicach liniowych, zainstalowa-

nych na obydwdch belkach
srodkowych. Jego pozycjo-
nowanie odbywa sie recznie,
a system nastawy wyposa-
zony jest w czytnik cyfrowy
oraz mikro regulacje. Podob-
nie wyglada sytuacja w kwestii
regulacji jednostek wiercacych
W ptaszczyznach poziomej
i pionowej. Zakres przesuwu
suportu prawego pozwala na
obrobke elementéw w prze-
dziale dtugosci od 220 do 1500
mm. Opcjonalnie mozliwe jest
wydtuzenie maszyny i wierce-
nie elementdw majgcych na
przyktad do: 2000, 2500 lub
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POPROSZE PODPIS POD
TYM ZDJECIEM OPISUJACY
PRODUKT

3000 mm. Pomiedzy supo-
rtami znajduje sie przesuwna
podpora nieodzowna podczas
wiercenia dtugich | waskich
elementow.

Na Dbelce gornej rowniez
zamontowano prowadnice
liniowe, na ktorych przesu-
wajg sie dwa godrne, pionowe
agregaty wiercgce. One takze
Wyposazone sg W pieciowrze-
cionowe gtowice. Pomiedzy
nimi, na specjalnym, pozycjo-
nowanym wsporniku pracuje
gorny docisk pneumatyczny,
ktory jest ustawiany doktadnie
nad podporg dolna.
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INTUICYJNA | tATWA

OBSLUGA
Z przodu stotu, patrzac od
strony  operatora, umiesz-

czony jest magazynek podaw-
czy, z ktorego podzespoty, za
pomocy popychaczy pneuma-
tycznych, przesuwane sg do
strefy roboczej. Urzadzenie to
przystosowane jest do obstugi
elementdow o szerokosci od 40
do 150 mm. Opcjonalnie moz-
liwe jest zwiekszenie zakresu
do 250 mm. Regulacja bocz-
nych wspornikdw podtrzy-
mujacych w magazynku, czyli
jego dostosowanie do szeroko-
sSci wierconych detali, odbywa
sie recznie.

ELEMENT WYPYCHANY
JEST Z MAGAZYNKA
PRZEZ DWA
PNEUMATYCZNE
ZABIERAKI | DOSUWANY
DO UNOSZONYCH
OGRANICZNIKOW

W STREFIE ROBOCZEJ.

ZESKANUJ TEN

KOD QR ABY
POZNAC WIECEJ
SZCZEGOLOW.

PREZENTACJA MASZYNY
BL2-1500 W CZASIE
TARGOW DREMA 2019

Nastepnie zostaje on unie-
ruchomiony  przez  dociski
boczne oraz srodkowy. Zakres
ich pracy pozwala na obrdbke
podzespotdow o grubosci od
15 do 40 mm. Zabieraki wra-
cajg do pozycji wyjsciowej,
a przeznaczony do wiercenia
podzespdt spoczywa stabil-
nie na dwoch zewnetrznych
podporach slizgowych oraz
wspomnianej wyzej podporze
srodkowej.

Po zakonczeniu obrobki, do
strefy roboczej wsuwany jest
nastepny, surowy element,
natomiast powiercony wypy-
chany jest na koniec podpor,
gdzie opada on grawitacyjnie
na dolny transporter powrotny.
Sktada sie on z dwdch waskich
przenosnikow pasowych,
napedzanych niezaleznie przez
motoreduktory. Zadaniem
operatora jest uzupetnianie
elementéw w magazynku oraz
odbior powierconych detali.
Jednoosobowa obstuga to
doskonate rozwigzanie w cza-
sach, gdy praktycznie wszyst-
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kie firmy szukaja mozliwosci
obnizenia kosztow produkciji.

DRUGI PRACOWNIK,
KTORY NORMALNIE
STALBY Z DRUGIEJ
STRONY MASZYNY

| ODBIERAL ELEMENTY,
MOZE W TYM CZASIE
WYKONYWAC INNE
ZADANIA.

Ogromng zaletg tej wiertarki
jest takze intuicyjna i tatwa
obstuga, przez co szkolenie
operatora nie zajmuje duzo
czasu. W przypadku proble-
mow dostepny jest rowniez
zdalny serwis, z ktérym mozna
potaczyc sie przez modem. To
bardzo wygodne rozwigzanie,
ktore gwarantuje szybki kon-
takt z wtoskimi specjalistami
i bezproblemowa naprawe
ewentualnych awarii.
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MASZYNY | NARZEDZIA
DO OBROBKI DREWNA

Centrum tokarskie

SCHNITZER

Twoja przewaga konkurencyjna
w produkey.

Centrum tokarskie Schnitzer to niezwykle wy-
dajna i sprawdzona obrabiarka przeznaczona
do obroébki skrawaniem. Zaprojektowana do
produkcji elementdw typu: nogi meblowe,
stoty lub krzesta jak i tralki do schoddw.

PODSTAWOWA TOKARKA
DO DREWNA Z DWOMA
OSIAMI KONTROLOWANYMI,
ZOSTALA WYPOSAZONA

W STEROWNIK

SIEMENS SINUMERIK,
NAJPOPULARNIEJSZY
UKEAD STEROWANIA

W PRZYPADKU TOKAREK

| FREZAREK DO METALU.

4-OSIOWE CENTRUM
TOKARSKIE NERO
WYPOSAZONE

W AUTOMATYCZNY PODAJNIK,
SILNIK FREZUJACY, NOZ
TOKARSKI, GEOWICE CNC

Z MAGAZYNKIEM NA

5 STANOWISK, GLOWICE
SZLIFUJACA ORAZ FUNKCJE
AUTOMATYCZNEGO
CENTROWANIA ELEMENTU.

REKLAMA /
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Roboty lakiernicze
— NOWY wymiar
technologii

ROBOTY LAKIERNICZE EPISTOLIO ZOSTALY
ZAPROJEKTOWANE | WYKONANE Z INNOWACYJNYCH
MATERIALOW, ZGODNIE Z NAJNOWOCZESNIEJSZYMI
ROZWIAZANIAMI TECHNOLOGICZNYMI. DZIEKI
NIEOGRANICZONYM MOZLIWOSCIOM KONFIGURACJI
MASZYNY MOZNA PRECYZYJNIE DOPASOWAC

DO PROFILU PRODUKCYJNEGO DANEGO
PRZEDSIEBIORSTWA, NP. DO LAKIEROWANIA
KRZESEL, OKIEN, DRZWI, MEBLI ZAMONTOWANYCH,
PANELI PROFILOWANYCH | BRZEGOW PANEL]

W STOSIE, TRUMIEN | WSZELKIEGO INNEGO
RODZAJU PRZEDMIOTOW Z DREWNA.

WYDAWNICTWO: LAKIERNICTWO

Z godnie z wymaganiami
klientow  roboty  EPI-
STOLIO mozna zainstalowac

na obracanych karuzelach,
naprzeciw przenosnikow napo-

wietrznych lub obracanych
(istniejgcych lub nowych), na
rolkowych, tanncuchowych,
tasmowych [lub innych sys-
temach przesuwania. Dzieki
zdobytemu doswiadcze-

niu EPISTOLIO jest w stanie
zaprojektowac¢ i dostarczyc
kompletne linie lakiernicze,
a roboty mogag byc¢ zinte-
growane | wyposazone w
zewnetrzne osie napedzane
(7 0s) oraz w dowolny sys-
tem zasilania lakierem, tacznie
z pompami, pistoletami
i zespotami do zmiany koloru.

NAJWYZSZA PRECYZJA
LAKIEROWANIA — ROBOT
WINSIX

WINSIX jest naszym najwyz-

szym modelem z rodziny
robotow  EPISTOLIO.  Jest
wykorzystywany  w  syste-

mach wizyjnych, z programo-
waniem off-line albo gdy jest
wymagana wieksza precyzja
w procesie lakierowania. EPI-
STOLIO oferuje rozne rodzaje
systemow  wizyjnych i opro-
gramowania do przetwarza-
nia obrazu. DIFO-WINVISION
to system wizyjny 2D (opcjo-
nalnie 3D) opracowany do
automatycznego lakierowania
drzwi i okien, ktory jest w sta-
nie odczytywac obrazy okien
podczas ich przesuwania na
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przenosniku i wystac dane
bezposrednio do robota, ktory
bedzie je natychmiast prze-
twarzac i tworzyc¢ program do
lakierowania, uzywajgc okreslo-
nych parametrow ustawionych
przez operatora. DIFO-3DVI-
SION to z kolei pakiet sprzetu
i oprogramowania do ana-
lizy i podziatu powierzchni 3D
odczytywanych za pomocya
kamer lub skanera laserowego.
Funkcje pierwotne genero-
wane przez oprogramowanie
sq przetwarzane w celu otrzy-
mania zoptymalizowane] tra-
jektorii lakierowania.

W zaleznosci od rodzaju lakie-
rowanych elementow moga
by¢ zapisywane rozne pro-
gramy obrobcze, obstugu-
jace liczne parametry zarowno
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robota, jak i pistoletu. Zapro-
gramowanie robota tylko przy
uzyciu komputera osobistego
umozliwia z kolei oprogra-
mowanie DIFO-SIMULATION.
Robot jest programowany tak
samo jak maszyny sterowane
numerycznie, w oparciu o baze
CAD/CAM, ktdra jest uzywana
do importowania rysunku 3D
elementu  do lakierowania
i wygenerowania trajektorii
narzedzia. Nastepnie DIFOSI-
MULATION umozliwia symu-
lacje stworzonego programu
w srodowisku 3D i przeksztat-
cenie go na jezyk robota.

SKONFIGUROWANY POD
INDYWIDUALNE POTRZEBY
ROBOT MRK 6.0

Robot MRK 6.0 to urzadzenie,
ktore mozna zaprogramowac
poprzez samo uczenie — dla
sprawnego lakierowania przed-
miotdw o skomplikowanych
ksztattach albo metoda punkt
po punkcie dla doktadniejszego
lakierowania przedmiotow
O prostszej geometrii. Robot
MRK 6.0 moze byc¢ zintegro-
wany z wieloma urzadzeniami
zaprojektowanymi i wyprodu-
kowanymi przez EPISTOLIO.
Urzadzenia te obejmujg sys-
temy karuzelowe, zewnetrzne
systemy przemieszczania
i urzgdzenia do obracania. Taki
sam model robota moze byc
produkowany z ramionami
o roznej dtugosci, aby idealnie
dostosowywac sie do wymia-
row lakierowanych elementow
i przestrzeni dostepnej w kabi-
nie lakierniczej. Ramiona s3
wykonane z bardzo lekkich, ale
zarazem mocnych materiatow
I S§ wywazone pneumatycznie
dla uzyskania duzej swobody
manewrowania podczas pro-
gramowania.

MRK 6.0 jest zbudowany
z materiatow wysokiej jako-
sci. Kazdy komponent mecha-
niczny lub elektryczny

pochodzi od wiodgcych pro-
ducentow w danej branzy, aby
zagwarantowac jak najdtuzsza
trwatos¢ robota. Wielojezy-
kowe oprogramowanie steru-
jace robotem zostato w catosci
opracowane przez firme EPI-
STOLIO i moze byc¢ dostoso-
wane do potrzeb klientow.
Zawiera ono rowniez modut
do zarzadzania produkcja
i danymi statystycznymi uzyt-
kowania robota.

OPROGRAMOWANIE DOPA-
SOWANE DO PROFILU PRO-
DUKCYJNEGO

Wszystkie roboty lakiernicze
EPISTOLIO moga byc¢ wyposa-
zone w rozne systemy progra-
mowania, takie jak na przyktad
,Samouczenie”. Z pomocga tego
systemu jest mozliwe uzycie
konstrukcji robota, ktora jest
bardzo lekka i wywazona, dla
wykonania pierwszego lakiero-
wania elementow. System ste-
rowania rejestruje ruchy oraz
wszystkie sygnaty i zapisuje je
W programie, ktory nastepnie
moze by¢ wykonany automa-
tycznie przez robota. W syste-
mie programowania ,Punkt po
punkcie” mozna utworzyc pro-
gram do lakierowania elemen-
tow, ktére sg geometrycznie
zdefiniowane za pomoca regu-
larnych powierzchni  wyzna-
czonych przez odcinki, okregi
i krzywe, wybierajgc tylko
kilka znaczacych punktéw na
przedmiocie i taczac/przetwa-
rzajgc je za pomocyg prostego
oprogramowania  opracowa-
nego przez EPISTOLIO. ,Sys-
temy skanowania” to z kolei
rozwigzanie dedykowane dla
klientow, ktorzy stawiajg na
petng automatyzacje. Dla nich
EPISTOLIO opracowato sys-
temy wizyjne z fotokomorkami,
kamerami i laserami, ktore sg w
stanie okresli¢ ksztatt i wymiary
powierzchni do lakierowania
i automatycznie wygenerowac
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odpowiednie programy lakie-
rowania.

Na zamowienie roboty moga
zawierac oprogramowanie,
ktore pomaga klientowi w pla-
nowaniu i monitorowaniu linii
produkcyjne;. Opracowane
przez firme EPISTOLIO progra-
mowanie posiada mozliwosc
sterowania robotem i cata linig
za pomocag systemu kodow
kreskowych lub RFID i uzyska-
nia szczegotowych raportow
dotyczacych produkcji. Mozna
tez automatycznie sterowac
procesami automatyczne]
zmiany koloru i natychmiast
zmieniac parametry pistoletow
i urzadzen lakierujgcych.
Wszystkie roboty EPISTOLIO
Sg Wyposazone w oprogramo-
wanie do zdalnego serwisowa-
nia, ktore umozliwia klientom
potaczenie z centrum dia-
gnostycznym za posrednic-
twem Internetu, aby uzyskac
aktualizacje oprogramowa-
nia, wprowadzi¢ modyfikacje
lub zdiagnozowac¢ ewentualne
usterki w maszynie.

WINSIX LAKIERUJACY
ELEMENTY NA PODWIESZANYM
TRANSPORTERZE
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Neomec

ITA / 2023

Automatyzacia na miare Twoich potrzeb.
Twoja wydajnosé, nasza specjalnosc.

Witoska firma Neomec powstata w 1996 roku i na
przestrzeni niemal 30 lat wyspecjalizowata sie w
systemach automatyzacji przemystowej, prze-
znaczonej w szczegodlnosci dla branzy drzewnej
i meblarskiej, ale rowniez szklarskiej, metalowej i pla-
stikowej. Jej podstawowym produktem sg portale
zatadunkowe i roztadunkowe oraz roboty, uzupet-
nione o réznego rodzaju przenosniki poziome — rol-
kowe, tasmowe, paskowe. Rozwigzanie jest zawsze
dopasowywane indywidualnie do klienta, w zalez-
nosci od jego potrzeb, produkowanych elemen-
téw, posiadanego parku maszynowego, wydajnosci
i innych czynnikdéw. Podstawowym celem wdrozenia
jest stworzenie spodjnego uktadu automatycznego

REKLAMA /

podawania lub odbioru, idealnie zintegrowanego
z dang maszyna, zapewniajgcego przy tym wysokKi
stopien bezpieczenstwa pracy. Neomec posiada
wtasny dziat projektowy i software, montaz mecha-
niczny wykonywany jest w catosci fabryce w Pesaro,
a instalacja i uruchomienie odbywa sie z udziatem
wykwalifikowanych technikow wtoskich i polskich.

Automatyzacja jest odpowiedzig na potrzeby pol-
skich firm, ktére funkcjonujg na bardzo konkuren-
cyjnym rynku, wymagajagcym wysokiej wydajnosci
i elastycznosci, a zarazem zmagaja sie z brakiem
wykwalifikowanego personelu. Rosngcy nacisk na
bezpieczenstwo i wygode pracy operatoréw, wyma-
gaja zadbania o kazdy szczegdt, do czego z kolei



niezbedne jest wieloletnie doswiadczenie. Kluczowe
znaczenie ma rowniez jakos¢ lokalnej obstugi han-
dlowej i serwisowej w Polsce.

Neomec i ITA wspodtpracujg od wielu lat, co znacz-
nie usprawnia komunikacje pomiedzy klientem
i producentem, pomaga dobra¢ odpowiednie roz-
wigzanie, a nastepnie umozliwia skuteczne wdroze-
nie i obstuge serwisowg. Posiadamy wiele referen-
cji w roznych sektorach branzy drzewnej, zarowno
w matych i $Srednich zaktadach, jak i duzych fabry-
kach.
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MASZYNY | NARZEDZIA
DO OBROBKI DREWNA
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PILA PANELOWA MODEL
ALPHA — PRECYZYJNE CIECIE
I NIEZAWODNA WYDAJNOSC
DLA TWOJEJ STOLARNI.

PIECIOOSIOWE CENTRUM
OBROBCZE RAPTOR 5X — DLA
NAJWYZSZEJ PRECYZJI

| WSZECHSTRONNOSCI

W OBROBCE.

ITA / 2023
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— Ze wzgledu na wielkosc¢ sto-
iska nie bylismy w stanie zapre-
zentowac wszystkich naszych
produktow, dlatego skoncen-
trowalismy sie na wybranegj
gamie maszyn, ktore obecnie
sg najbardziej interesujgce dla
rynku odbiorcow — mowi nam
w wywiadzie Michat Warzec,
specjalista ds. sprzedazy
maszyn w firmie ITA.

KROLOWIE NESTINGU

Na stoisku AESroitosie odinter-
sujgcych rozwigzan. Przede
wszystkim nalezy zacza¢ od
rodziny CNC do nestingu, sta-
cjonarnych lub =z zatadun-
kiem i wytadunkiem automa-
tycznym, etykietowaniem,
dedykowanym producentom
mebli z ptyt drewnopochod-
nych, mebli litych (twardych),
jak rowniez mebli tapicero-
wanych, gdzie konieczne jest
wycinanie roznych ksztattow.
Sg to maszyny 3, 5 osiowe,
w tym rowniez maszyny z opcja

ITA /2023

Proponuja jakosé,
ktora idzie
W parze z cena.

W CZASIE TARGOW LIGNA FIRMA AES GROUP
ZAPREZENTOWALA SWOJE ROZWIAZANIA W
DZIEDZINIE MASZYN DLA BRANZY PRODUKCJI MEBLI
NA POWIERZCHNI PONAD 1000 MKW. SKUPIONO

SIE NA ROZWIAZANIACH UKAZUJACYCH MODELE
PRODUKCYJNE DEDYKOWANE DO NESTINGU, OBROBKI
CNC, OKLEINOWANIA, ROZKROJU PLYT | WIERCENIA

ELEMENTOW MEBLOWYCH.

WYDAWNICTWO: KURIER DRZEWNY

tylko automatycznego rozta-
dunku. Extreme Ultra repre-
zentuje model o najlepszym
stosunek jakosci do ceny. Jest
to maszyna szybka (przejazdy
w osiach 80 m/min), dyna-
miczna, o duzym polu robo-
czym i dzieki czemu umozliwia
szybka produkcje. Model pre-
zentowany na targach byt row-
niez w petni zautomatyzowany,
samodzielnie tadowat kolejne
ptyty do obrébki oraz roztado-
wywat pociete. Maszyna moze
wspotpracowac z roznymi pro-
gramami, standardowo dostar-
czany Jjest AlphaCAM wraz
z modutem xNesting. Prezen-
towana maszyna jest wypo-
sazona w stot zatadunkowy
z modutem do justowania ptyt,
stacja recznego etykietowana
zostata  umieszczona  przy
tasmie roztadunkowej. Ciekawa
funkcjg jest automatyczne ety-
kietowanie formatek przed
rozcieciem, co jest dostepne
opcjonalnie. Maszyna ma row-

niez mozliwos¢ pomiaru dtu-
gosci narzedzia frezujgcego,
aby unikng¢ btedow opisy-
wania narzedzi. Stét obrébcezy
wyposazony jest W uni-
kalny system, opatentowany
przez firme AES, stosowany w
modelach Raptoriopisywanym
Extreme. System ten zwieksza
przyczepnos¢ elementéw do
stotu obrdébczego. Polega na
skoncentrowaniu mocy jednej
pompy na obszarze, gdzie pra-
cuje frezarka, natomiast pozo-
stata czesc¢ stotu pracuje na
drugiej pompie. Przetaczanie
nastepuje automatycznie
W momencie zmiany obszaru
pracy gtowicy. Wedtug testow
przeprowadzonych przez
AES, takie rozwigzanie powo-
duje niemalze 10—krotne
zwiekszenie przyciggania ele-
mentow do stotu obrobczego.
Warto zaznaczyc, ze do osig-
gniecia tego efektu przy-
czepnosci firma stosuje tylko
dwie pompy, a nie trzy lub
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cztery. Ma to istotny wptyw
na cene maszyny i koszty eks-
ploatacji. Maszyna posiada
rowniez zbiorniki prozniowe
pod stotem roboczym, ktore
w  przypadku spadku wydaj-
nosci jednej z pomp zapew-
niaja blokade obrabianych
elementdw na stole przez kil-
kadziesiat sekund, stano-
wigc bufor bezpieczenstwa.
Kolejng prezentowanag na tar-
gach maszyna byto centrum
obrobcze Supernova, charak-
teryzujgce sie wysoka precyzja
obrobki elementow przy jed-
noczesne] wysokiej predkosci
dziatania. Dzieki roznym narze-
dziom dostepnym w automa-
tycznym magazynku, maszyna
moze stuzy¢ do obrébki ptyt
drewnopochodnych takich jak
HDF, MDF, HPF, a takze ele-
mentow PVC i aluminiowych.
Ta wszechstronnos¢ pozwala
na jej zastosowanie w réznych
sektorach produkcji, na przy-
ktad przy tworzeniu intere-
sujacych wzorniczo frontow
meblowych, paneli sScien-
nych itp. Parametry obrobcze
maszyny sg podobne do wcze-
Sniej opisywanego modelu
Extreme Ultra, jednak jest ona
bardziej kompaktowa, prze-
zZnaczona dla mniejszych
zaktadow stolarskich, gdzie nie
jest wymagana tak wydajna
predkosc¢ pracy. Kolejng obra-
biarkg zaprezentowang na
targach byta 5—osiowa fre-
zarka Raptor Ultra 5X. Jest
to odpowiedz firmy AES na
oczekiwania klientow, ktorzy
oprocz nestingowej funkcjo-
nalnosci, poszukujg mMmozli-
wosci obrobki pod roznymi
katami, takich jak wykonanie
elementdw pod katem np. 45
stopni i ich taczenie krawe-

dziowe. W modelach Raptor
stot roboczy zawsze wykony-
wany jest z ptyty aluminiowe;.
Warto wspomniec, ze AES sto-
suje wiertarki HSD oraz elek-
trowrzeciona HSD lub Hiteco,
ewentualne agregaty katowe
rowniez pochodzg od tych
wtoskich producentow.
Program sterujgcy maszynami
AES zostat zaprojektowany
tak, aby operator mogt jed-
noczesnie obserwowac aktu-
alne dziatania maszyny oraz
mie¢ dostep do wszystkich
ustawienn z poziomu gtow-
nego ekranu. Pozwala to na
tworzenie listy roboczej ptyta
po ptycie, kontrole predkosci
i wizualizacje 2D i 3D obroébki.
Firma ITA TOOLS z Krakowa,
dostawca profesjonalnych
narzedzi do obrabiarek, Sciste
wspotpracuje z firma AES jako
ich gtowny dostawca narzedzi.
W przypadku maszyn nestin-
gowych, oferujg frezy do pla-
nowania, wiertta oraz wysoce
wydajne frezy palcowe do ptyt
laminowanych predkosci pracy
do 25 m/min.

OPCJA DLA PRODUCENTOW
STOLARKI OTWOROWEJ

Maszyny VEGA PRO to 3— lub
4—osiowe modele, ktore sta-
nowig podstawe oferty AES
w zakresie centr z przyssaw-
kami. Vega Pro wyrdznia sie
zastosowaniem tzw. otwartego
ramienia, co umozliwia zata-
dunek i obrobke elementow
o wiekszych gabarytach. Dla
producentéw drzwi firma ma
opcje wyposazenia maszyny
w silnik poziomy do frezowania
kieszeni zamkow | zawiasow
wpuszczanych. Dodatkowo,
czwarta o$ umozliwia korzy-
stanie z agregatu do wier-
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cenia pod zawiasy wkrecane.
W  przypadku gdy maszyna
bedzie pracowac¢ w zaktadzie
meblowym, do wyboru jest
kilka modeli wiertarek w zalez-
nosci od ilosci oczekiwanych
wiertet i pit. VEGA X5 PRO to
ekonomiczna propozycja CNC
Z piecioma osiami, wyposazona
w  stot roboczy zbudowany
przy uzyciu szwajcarskich kom-
ponentow. Maszyna posiada
elektrowrzeciono HITECO
z kardanem, co pozwala na
dostosowanie  pozycji kata
obrobki. Wykonuje ona inter-
polowane ruchy we wszystkich
pieciu osiach. Jest to maszyna
bramowa z podwdjnym pod-

parciem | napedem dwu-
stronnym. W te] rodzinie
pozostaje jeszcze VEGA X5

— maszyna targowa wyposa-
zona zostata w dwa magazynki
narzedziowe: obrotowy oraz
boczny z kontrolg obecnosci
narzedzi. Dodatkowo, znajduje
sie tam magazynek jednopo-
zycyjny na duza pite. Maszyna
posiada elektrowrzeciono HSD,
ktore umozliwia wykonywanie
nieskoriczonych obrotow,
a W razie potrzeby pozwala
pobrac agregat katowy.

CUDA DO OWIERCANIA

GO ULTRA to najwieksza i
najszybsza  wiertarka  ofe-
rowana przez AES. Posiada
dwie gtowice Gorno wrzecio-
nowe, z pitkami do bruzdo-
wania, umozliwiajgce wyko-
nywanie ptycin o réznych gte-
bokosciach w krotkim czasie
obrobki. Maszyna jest wypo-
sazona w frezarke operujaca
z gory, pozwalajgaca na precy-
zyjne wycinanie. Dolny zespot
pomocniczy zawiera jednostke
do wiercenia oraz dolng fre-
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PIECIOOSIOWE
CENTRUM
OBROBCZE VEGA 5X
PRO — POLACZENIE
ZAAWANSOWANEJ
TECHNOLOGII

| PRECYZYJNEJ
OBROBKI.

CENTRUM
OBROBCZE MOD.
VEGA PRO.
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zarke. Dzieki temu, po zata-
dowaniu elementu na stot,
mozna go wyjac jako gotowy,
obrobiony z kazdej strony. GO
ULTRA jest zgodna z obecnym
trendem w branzy, polega-
jacym na obrobce elementow
z 6 stron w jednym cyklu robo-
czym. Prostszg wersja tej obra-
biarki jest model GO 1300,
ktory posiada jedng gtowice
wiertarskya i frezarke operujaca
Z gory, co umozliwia obrobke z
5 stron. GO 1300 prezentowany
na targach byt wyposazony w
obrotowy magazynek narzedzi
frezujgcych, dzieki czemu
maszyna byta w stanie zarowno
owierci¢ ptycine, wyfrezowac
otwory jak rowniez grawe-
rowac¢ powierzchnie. Najmnigj-
szym modelem wiertarki pro-
dukowanym przez firme AES

jest model SIRIUS 950, z dolng
gtowica robocza. Dostepny jest
w wersji z frezarka lub z fre-
zarka i magazynkiem narzedzi.
Ta obrabiarka jest polecana
dla zaktadow, ktore dziennie
wykonujg do 500 elementow.
Mimo swojej kompaktowej kon-
strukcji, posiada stét roboczy z
poduszka powietrzng, utatwia-
jaca prze—mieszczanie mate-
riatu. Kazdy model wiertarki
AES, moze byc rowniez podta-
czona do skanera kodow kre-
skowych, co wydatnie utatwia
prace operatorowi.

PILY PANELOWE AES

AES oferuje rowniez dwie
serie pit panelowych: ALPHA
— maszyny przeznaczone

do ciecia pakietéow 4-6 ptyt
meblowych, z mozliwoscig
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regulacji dtugosci i szerokosci
roboczej (3200, 3600, 3800,
4200 mm). W tych modelach
istnieje opcja tylnego zata-
dunku, co byto pokazane pod-
czas targow. Silnik gtownej
pity moze mie¢ moc az do 27
kW, dzieki czemu ciecie ptyt
mozna realizowa¢ az do 90
m/min. Model ALFA moze byd¢
wyposazony w kontrolowany
serwomechanizm do wysuwu
pity, umozliwiajagcy doktadnag
kontrole wysuniecia pity do
pakietu ptyt lub bruzdowanie
pojedynczych formatek. Model
BETA to pita przeznaczona dla
mniejszych zaktadow. Zostata
zaprojektowana do obrdébki
pakietow 3-4 ptyt. Posiada
mniegjszy silnik 9 czy 11 kW,
a posuw wozka jest zblizony
do modelu ALFA i wynosi 80

CENTRUM OBROBCZE
MOD. EXTREMA ULTRA
Z AUTOMATYZACJA
ZALADUNKU

| ROZLADUNKU
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m/min. Stoty odbiorcze w
pitach AES sa tatwo przesuwne
i wyposazone w rolki na koricu
umozliwiajgce tatwy odbidr lub
reczny zatadunek.

WASKIE PLASZCZYZNY

IM NIESTRASZNE

Ostatnig  kategoria maszyn
prezentowanych podczas
targéw to okleiniarki bocznej
krawedzi. Modele serii GAMMA
to zaawansowane maszyny,
wyposazone w wiele funkcji,
takich jak frezowanie wstepne,
watek klejowy, docisk,
podwojne kapowki, frezarki,
wykonanie krawedzi elementu,
cyklinyipolerki.Dziekinimmoz-
liwa jest precyzyjna obrobka i
wykonczenie elementow. Okle-
iniarki GAMMA osiggajg pred-
kos¢ 15 metrow na minute, co

pozwala na wydajng produkcje.
Natomiast seria PRIMA zostata
stworzona specjalnie dla mniej-
szych zaktadow, dostarczajac
im niezawodne rozwigzania do
obrobki i oklejania elementow.

Z DUZYM POTENCJALEM

Firma AES GROUP, majaca
swoje korzenie w Turcji, posiada
bogate doswiadczenie, ktore
zdobyta dzieki wieloletnigj
wspotpracy z czotowymi pro-
ducentami maszyn do obrdébki
drewna na rynku. Jest najwiek-
szym dostawcag technologii
i urzadzen z sektora materiatow
drewnopochodnych w kraju.
Firma jest znana ze swoich
kompetencji w kazdym etapie
produkcji maszyn, poczawszy
od projektu, przez wykonanie,
testy, az po oprogramowanie
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i nieustanny dostep do ser-
wisu przez 24 godziny na
dobe. Wtasciciel AES p. Ismet
Tokas jest przewodniczacym
tureckiej grupy producentow
maszyn oraz od 2022 jednym z
cztonkdw zarzadu EUMABOIS
(Europejskiej federacji produ-
centow maszyn do obrdébki
drewna). Warto az wspomniec,
ze AES posiada oficjalne
biura w Stanach Zjednoczo-
nych, Belgii i Wielkiej Brytanii,
a w Polsce jej przedstawicielem
jest ITA.

ZASADA W PUBLIKACJACH
JEST TAKA, ZE JESLI JEST
OSOBA NA ZDJECIU, TO
TRZEBA PODPISAC.
PROSZE O UZUPELNIENIE.
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Na poczatku tego roku
minety trzy lata, odkad
w siedzibie gtodwnej firmy ITA
w miejscowosci Krze Duze k.
Radziejowic (woj. mazowiec-
kie) dziata showroom. Okre-
slenie to nie oddaje jednak
w petni rzeczywiste] funkcji,
jaka petnig dwie duze hale,
w  ktorych zainstalowane sa
rozne maszyny do obrobki
drewna i materiatow drewno-
pochodnych. Uzyte z rozmy-
stem stowo ,,zainstalowane” od
razu sugeruje, ze maszyny te sg
gotowe do pracy. Wiedzg juz o
tym doskonale zarowno stali,
jak i potencjalni klienci firmy
ITA, a fakt, ze co 2-3 dni prze-
prowadzane sg jakies proby

i testy, swiadczy o tym, ze
doceniaja te inicjatywe.

— Test & Buy” to nasze hasto
przewodnie, ktore w petni defi-
niuje nasz showroom — powie-
dziat Wojciech Kulis, doradca
techniczny w firmie ITA. — To
nie sg sale z eksponatami, to
jest poligon, gdzie maszyny
niejednokrotnie dostaja
zdrowo w kosc¢. Wspodtpracu-
jemy takze z firmg ITA Tools z
Krakowa, ktora dostarcza nam
narzedzia najwyzsze] Swia-
towej jakosci. Klienci bardzo
czesto przyjezdzaja, przywo-
zaC jednoczesnie catg palete
lub dwie swoich elementow.
Sprawdzajg, czy mozliwosci
obrobcze maszyny pokrywajg
sie z tym, co podaje producent,
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jaka jest jakosc¢ i powtarzalnosc
obrobki itp. Spedzajg u nas
wiele godzin, zanim podejma
decyzje o zakupie. Jesli sie
zdecydujg, to bardzo czesto
kupujg maszyne, na ktorej prze-
prowadzali testy, poniewaz jest
im ona potrzebna ,na wczo-
raj’. Dlatego tez mamy tutaj
duza rotacje maszyn, sytuacja
jest bardzo dynamiczna. Jesli
spotkamy sie przyktadowo za
tydzien lub dwa, to na pewno
zastaniemy juz inny uktad,
gdyz obrabiarki, ktore sg aku-
rat dzisiaj instalowane, beda
juz pracowaty u klientow.

BARDZO DOBRZE WSPOL-
PRACUJA Z PROGRAMAMI
GRAFICZNYMI
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Poligon, gdzie
maszyhny dostajg
,2Zdrowo w kos¢”

KLIENCI BARDZO CZESTO PRZYJEZDZAJA DO
SHOWROOMU FIRMY ITA, PRZYWOZAC JEDNOCZESNIE
CALA PALETE LUB DWIE SWOICH ELEMENTOW.
SPRAWDZAJA, CZY MOZLIWOSCI OBROBCZE
MASZYNY POKRYWAUJA SIE Z TYM, CO PODAJE
PRODUCENT, JAKA JEST JAKOSC | POWTARZALNOSC
OBROBKI. SPEDZAJA WIELE GODZIN, ZANIM PODEJMA
DECYZJE ZAKUPIE INTERESUJACEJ ICH TECHNOLOGII.

SIEDZIBA FIRMY ITA
ZNAJDUJE SIE W KRZE
DUZYM, NIEDALEKO
RADZIEJOWIC. TAM TEZ
MIESCI SIE SHOWROOM
Z EKSPOZYCJA PARKU

MASZYN.

Obecnie w pierwszej hali insta-
lowane sg maszyny dwoch
firm: centra wiercaco-frezu-
jace Vitap — Point K2 2.0 i Gali-
leo 2 oraz wiertarka Classic,
a takze okleiniarki  Fravol
Master M200-23 i Fast F600-
23.

— Firma Vitap wprowadzita
nowe nazewnictwo niektdrych
swoich maszyn, ale najwazniej-
sze z punktu widzenia uzyt-
kownika sg zmiany dotyczgce
parametrow technicznych —
poinformowat Wojciech Kulis.
— Miedzy innymi zmienita
sie okleiniarka krzywoliniowa
Eclipse 2.0, ktdra teraz nazywa
sie Giotto. Jest ona przezna-
czona do wykanczania przede
wszystkim elementow ksztatto-

wych — wklestych i wypuktych,
ale takze duzych prostych for-
matek. Jest to pierwsza pot-
automatyczna maszyna, ktora
potrafi  potgczy¢ elastycz-
nosc i precyzje okleinowania
otwartych i zamknietych ele-
mentow. Precyzyjne docinanie
dtugosci obrzeza jest mozliwe
dzieki specjalne] przycinarce.
Maszyna, jeszcze jako Eclipse,
jest laureatem  prestizowej
nagrody AWFS Visionary New
Machine Award w Las Vegas w
2013 roku. Niezwykle wszech-
stronna maszyna, wymaga
minimalnej inwestycji i stanowi
wazng alternatywe dla cen-
trum obrobczego CNC z jed-
nostka okleinujgca. Okleiniarka
jest wrecz niezbedna dla tych,

ktorzy kazdego dnia musza
reagowac na rozne potrzeby
przy zachowaniu wysokich
standardow jakosci.

— Wracajgca moda na ele-
menty krzywoliniowe
w meblach sprawita, ze klienci
muszg je produkowac tanio,
szybko i na masowg skale, ale
z zachowaniem najwyzszych
standardow jakosciowych —
zauwazyt Wojciech Kulis. —
W zwigzku z tym ta maszyna
cieszy sie naprawde duzym
zainteresowaniem. W zesztym
roku sprzedalismy  kilkana-
scie sztuk. Podobnie wyglada
sytuacja w przypadku matych
wiertarko-frezarek CNC, ktore
w duzych firmach sg maszy-
nami uzupetniajgcymi, nato-
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miast dla rzemiesinika sg pod-
stawowym narzedziem pracy.
Bardzo dobrze  wspotpra-
Cujg one z programami gra-
ficznymi. Nowoscig w Vitapie
jest program SmartCabinet
firmy Kosmosoft Engineering.
Pozwala on na zaprojektowanie
i zwizualizowanie mebli i prze-
niesienie projektu do systemu
sterujgcego maszyny. Od tego
roku zaczynamy promowac
to oprogramowanie w Polsce
jako opracowane specjalnie do
maszyn Vitapa. Istnieje moz-
liwosc¢ uzyskania miesiecznej,
bezptatne] licencji na przete-
stowanie programu. Jesli spet-
nia on oczekiwania klienta, to
moze on jg przedtuzyc, a jesli
nie, to zrezygnowac.

Kompaktowe, trzyosiowe cen-
trum obrobcze Point K2 2.0
to maszyna, ktora w konkursie
Xia-Xylexpo Innovation Awards
w 2018 r. zdobyta pierwsza
nagrode w kategorii ,Obrobka
ptyt drewnopochodnych”.
Sedziowie docenili nie tylko je]
niewielkie wymiary, ale przede
wszystkim mozliwos¢ obrobki
szesciu ptaszczyzn elementu,
wtgczajgc w to ciecie i fre-

zowanie profilowe. Natomiast
Galileo 2 to najnowsze, cztero-
osiowe centrum CNC Vitapa,
ktore przeznaczone jest do
obrobki elementéw z drewna
i wielu innych materiatow.
Obydwie maszyny pod wzgle-
dem zarzadzania | programo-
wania umozliwiajg prace z nie-
spotykang dotad tatwoscig. Sg
to rewolucyjne w swojej klasie
rozwigzania, poniewaz pozwa-
lajg zachowac wszystkie zalety
klasycznego nestingu, a jed-
noczesnie wyjsc¢ poza typowe
ograniczenia wiercenia pozio-
mego | zakonczy¢ obrobke
elementéw  szafki, tacznie
z cieciem, w 4 min. Stato sie to
mozliwe dzieki zastosowaniu
dwoch innowacyjnych i opa-
tentowanych rozwigzan, czyli
systemu podwodjnego docisku
DDT® (Double Dynamic Trans-
port) i oprogramowania BAR
Nesting System®.

Point K2 2.0 i Galileo 2 to ide-
alne rozwigzania dla matych
i Srednich firm ograniczo-
nych budzetach i niewielkich
powierzchniach produkcyjnych
i magazynowych, a takze dla
duzych przedsiebiorstw, ktore
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muszg obnizyc¢ koszty typowe
dla tradycyjnych centrow CNC.
Centra sprawdzajg sie dosko-
nale w gniazdowej organizacji
produkcji w systemie ,just in
time”. Wykonujg one poszcze-
gdlne operacje w trybie ,z
punktu do punktu”, a dzieki
doskonatemu potgczeniu ela-
stycznosci | wydajnosci radza
sobie  wysmienicie zardwno
z elementami typowymi, jak
i nietypowymi.

WYMIANA GARNKA ZAJ-
MUJE MAKSYMALNIE

50 SEKUND

— Firma Fravol oferuje bogate
wyposazenie nawet w najniz-
szych modelach maszyn —
podkredlit Karol Swigtkowski,
doradca techniczny w firmie
ITA. — Przyktadowo w standar-
dzie dostepny jest wymienny
garnek klejowy czy tez agregat
frezowania wstepnego. Wazna
sprawg jest takze mozliwosc
stosowania  trzech rodza-
jow Kkleju, czyli EVA, PUR i PO
(poliolefinowy). Temperatura
mieknienia kleju poliolefino-
wego wynosi okoto 110°C, co
w  przypadku mebli wysyta-
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nych na eksport w kontenerach
mMma ogromne znaczenie. Kon-
tener potrafi rozgrzac¢ sie na
stoncu nawet do 80°C i zwykty
klej EVA tego nie wytrzymuje,
potgczenia rozklejaja sie. Jedy-
nym wyjsciem byto do tej pory
stosowanie drogiego kleju
PUR. Klej PO sprawdza sie
rowniez w miejscach w kuchni,
gdzie wystepuje podwyzszona
temperatura, jak na przyktad
piekarniki i zmywarki. Dla rze-
miesinika stosowanie kleju PUR
to wyzszy koszt i ktopot, a
wymiana garnka z klejem EVA
na PO zajmuje maksymalnie 50
s. Jest on oczywiscie drozszy
niz klej EVA, ale jego naniesie-
nie na krawedz jest mnigjsze.
Bardzo czesto klienci rezy-
gnujag z kleju EVA i stosuja tylko
klej PO. Jest to wygodniejsze
i zatatwia wszystkie problemy.
Praktycznie 80 proc. naszych
klientow pozostaje przy kleju

PO.
Model Master M200-23 to
jedyna maszyna na rynku,

ktora nie ma kapowki. Zastoso-
wano w niej opatentowane roz-
wigzanie Fravola, tzw. Syncro
Plus, gdzie funkcje kapowania
przejmuje jednoczesnie agre-
gat zaokraglajacy. Jednostka
ta radzi sobie z materiatem
o grubosciod 10 do 60 mm, bez
wzgledu na ksztatt, ktory musi
zaokragli¢. Jest to duza zaleta,
poniewaz maszyny konkuren-
cji juz przy 30 mm majg ogra-
niczenia. — Unikalna rzecz to
minimalna dtugos¢ zaokragla-
nego elementu, ktdra wynosi
120 mm — zauwazyt Karol
Swiatkowski. — Przewaznie jest
to 220, a nawet 300 mm. Cze-
sto, zeby osiggnac taki wynik,
trzeba stosowac dwa agregaty
zaokraglajace. Agregat zaokra-
glajacy jest zamontowany
osiowo | posiada przeciwwage,
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dzieki czemu nie powoduje
wibracji przenoszonych na ele-
menty. Master M200-23 pra-
cuje ze stata predkoscig 7 m/
min. Zaletg takiego rozwigza-
nia jest to, ze jeden operator
jest w stanie bez wysitku poda-
wac¢ i odbiera¢ okleinowane
elementy. Maszyna posiada,
eliminujgce zarysowania ele-
mentow, kopiaty obrotowe
oraz cykline ptaska umiejsco-
wiong bardzo blisko tozyska —
szczelina to okoto 3 mm. Przy
predkosci 7 m/min wystarczy
tylko cyklina ptaska, poniewaz
agregat frezujgcy nadmiar sze-
rokosci obrzeza bardzo tadnie
wykonczy krawedz.

Ten model jest ustawiany
recznie, ale Fravol wprowa-
dzit juz w innych maszynach
cykline ptaska pozycjonowang
przy pomocy serwonapedow.
Dzieki temu ustawienie prawi-
dtowe uzyskiwane jest juz od
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pierwszego elementu, a jego
doktadnosc¢ wynosi 0,01 mm.
— Ciekawostkg jest takze prze-

ciwbieznie pracujgca rolka
nanoszgca klej — wspomniat
Karol Swigtkowski. — Daje to

lepsze wypetnienie ptyty kle-
jem przy takim samym nanie-
sieniu. Jest to szczegdinie
wazne przy obrzezach poty-
skowych, poniewaz struktura
ptyty nie jest wowczas przez
nie widoczna. Czasami zda-
rzaja sie ptyty z wysypujacymi
sie widorami, a dzieki przeciw-
nym obrotom nie trafiajg one
do garnka. Oprocz tego Fravol
ma system samooczyszcze-
nia garnka, gdzie watek nano-
szgcy zrobiony jest z materiatu
o takie] szorstkosci, ze jest
w stanie rozdrabnia¢ wiodry,
ktore dostaty sie do kleju.
Okleiniarki Fravol posiadaja
takze dwa dyski twarde, dzieki
czemu w razie awarii klient jest
w stanie odzyskac¢ wszystkie
programy. Majg rowniez zasila-
nie awaryjne UPS, ale tylko do
podtrzymania procesu wtasci-
wego wytgczenia komputera.

ZELIWNE ODLEWY POCHLA-

NIAJACE DRGANIA
Druga hala zarezerwowana
zostata dla maszyn turec-

kiej firmy Schnitzer, ktore ITA
posiada w swojej ofercie od
niespetna roku. Zainstalowano
w niej dwa modele — cztero-
osiowg tokarko-frezarke Nero
oraz klasyczng tokarke SCH
167100. — Obydwie maszyny
przystosowane sg do zata-
dunku automatycznego, jak
i recznego — powiedziat Karol
Swiatkowski. —  Zatadunek
automatyczny to odpowiedz
firmy na aktualnie panujacy
w przemysle trend polegajacy
na tym, ze maszyna wyko-
nuje partie elementow bez
udziatu operatora, ktéry w tym
czasie moze zajgc¢ sie druga

obrabiarka. Jest to ewidentny
wzrost wydajnosci pracy.
Prawda jest jednak taka, ze nie
mMmozna maszyny z zatadun-
kiem automatycznym zostawic
catkowicie bez dozoru. Ope-
rator powinien znajdowac sie

zawsze w poblizu.

Schnitzer Nero wyposazona
zostata w cztery zespoty robo-
cze. Sg to: pionowa jednostka
frezujgca, poziome elektro-
Wrzeciono frezarskie, kla-
syczny noz tokarski typu V7
oraz agregat szlifujacy.
Pionowa jednostka frezujaca
napedzana jest silnikiem o
mocy 7,5 kW, a je] predkosc
obrotowa jest rowniez ptynnie
regulowana, poprzez falow-
nik, w przedziale od 1 000 do
5 500 obr/min. Jest ona
uzbrojona we frez walcowy
o srednicy 80 i wysokosci
150 mm. Agregat ten umozli-
wia wykonywanie elementow
o przekroju prostokatnym, wie-
lokatnym lub okragtym, gdzie
przekrdj poprzeczny frezowa-
nego detalu moze zmieniac sie
Nna jego diugosci. Zamocowany
w ktach wrzeciennika i konika
element obracany jest automa-
tycznie o kat okreslony w pro-
gramie obrobczym.

Natomiast poziome elektro-
wrzeciono posiada moc 5,5 kW
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i pracuje z ptynnie regulowang
przez falownik predkoscia
obrotowg, ktérej maksymalna
wartos¢ wynosi 18 000 obr./
min. Jednostka ta wyposa-
zona jest w uchwyt typu ER32
i wspotpracuje z pieciomiegj-

scowym listwowym, pionowym
magazynkiem narzedzi, zain-
stalowanym przy wrzecienniku.
Umozliwia ona frezowanie roz-
nego rodzaju zdobien, gniazd,
a takze wiercenie otworow.

Z kolei za toczenie klasyczne
odpowiedzialny jest ndz typu
V7 przemieszczajgcy sie
wzgledem osi X i Y. W wyniku
tej obrobki uzyskujemy ele-
menty o przekroju okragtym,
jak na przyktad tralki, stupki itp.
Ostatnia jednostka to tasmowy
agregat szlifujgcy, ktory nape-
dzany jest przez silnik o mocy
11 kW. Wyposazony jest on w
bezkoricowy pas scierny o sze-
rokosci 100 i dtugosci 870 mm,
pracujgcy z predkoscig 3 000
obr./min.

Po zakonczeniu obrobki
gotowy element jest automa-
tycznie uwalniany | opada gra-
witacyjnie do strefy odbior-
czej. Maszyna wyposazona jest
w ostone strefy pracy, umozli-
wiajgcg jednoczesnie uzupet-
nianie materiatu w magazynku.
— Pierwszym, bardzo istot-
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nym, elementem konstrukcji
jest toze obrabiarki, bedgce w
praktyce zeliwnym odlewem
— stwierdzit Michat Warzec,
doradca techniczny w firmie
ITA. — Konstrukcja nosna musi
by¢ odpowiednio sztywna
i wytrzymata, poniewaz sta-
nowi podstawe, na ktorej
zamontowano  kilka  syste-
mow prowadnic pryzmatycz-
nych. Przesuwajg sie na nich
ruchome elementy maszyny
zwigzane z obrobka, mocowa-
niem i podawaniem materiatu.
Generujg one drgania, ktore
pochtaniane sg przez ciezkie
toze maszyny.

POWSTAJA NA BAZIE
PODZESPOLOW SIEMENSA

Wszystkie agregaty obrob-
cze zamontowane  zostaty
na specjalnie skonstruowa-

nym suporcie. Przemieszcza
sie ona wzdtuz osi X na pro-
wadnicach pryzmatycznych
z maksymalng predkoscig 90
m/min. Naped osi stanowi sil-
nik o mocy 1,5 kW z enkode-
rem absolutnym, ktoéry zacho-
wuje wskazanie pozycji nawet
podczas przerw  zasilania.

Zakres ruchu w tym kierunku
umozliwia obrobke elementow
o maksymalnej dtugosci 1200
mm. Z kolei minimalna wartosc¢
tego parametru to 30 mm.

Na suporcie przykrecone
zostaty rowniez prowadnice,
na ktorych pracuje druga
ruchoma podstawa, przesuwa-
jaca sie wzdtuz osi Y. Predkosc
tego ruchu to maksymalnie 30
m/min. O$ ta napedzana jest
przez silnik, z takim samym
enkoderem jak wyzej, o mocy
0,75 kW. Z kolei o$ Z wypo-
sazono w naped o mocy 1T kW
i identyczny 3system kontroli.
Maksymalna predkos¢ w tym
kierunku to 40 m/min.

System przeniesienia napedu
trzech  podstawowych  osi
bazuje na srubach srednicy
40 mm z nakretkami tocz-
nymi. Oprocz tego maszyna
wyposazona jest w elektroma-
gnetyczny, chtodzony powie-
trzem hamulec. Standardowo
posiada takze system automa-
tycznego smarowania, akty-
wujgcy sie co 200 min i sma-
rujgcy wszystkie mechanizmy
przez 15 s. — Tokarka SCH
16100 to mniejsza wersja, ktora
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nie posiada pionowej gtowicy
frezujgcej, elektrowrzeciona
i szlifierki — powiedziat Michat
Warzec. — Jest wyposazona w
dwa noze tokarskie — typu Vi
okragty talerzykowy. W odroz-
nieniu od Nero obrabiany ele-
ment obraca sie caty czas ze
statg predkoscia, co pozwala
na wykonywanie tylko toczo-
nych elementow. Co warte pod-
kreslenia, maszyny Schnitzer
powstajg na bazie podzespo-
tow Siemensa, sterownik, ser-
wonapedy, jak rowniez silnik
osi obrotu sg produkcji Sie-
mensa. Tworzenie programow
na maszyne odbywa sie w biu-
rze na dedykowanym opro-
gramowaniu CAD/CAM, ope-
rator uruchamia na maszynie
gotowy, przetestowany pro-
gram. Z maszyng dostarczany
jest program Schnitzer CAD,
jak  rowniez jest mozliwosc
zainstalowania opcjonalnego
wtoskiego programu CAD/
CAM Pegasus, ktory uznawany
jest za najlepszy i najbardzie]
intuicyjny w branzy produkcji
nog.
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CZY CHINSKIE ZNACZY GORSZEJ JAKOSCI?
PIONIERSKA INWESTYCJA, NA KTORA
ZDECYDOWALA SIE FIRMA GAEA MEBLE, DOWODZI,
ZE CHINSKIE OZNACZA JEDYNIE TANSZE, BO
ZAKUPIONE PRZEZ NIA TECHNOLOGIE OD FIRMY
EXCITECH OKAZALY SIE ,STRZALEM W DZIESIATKE”,
POZWALAJAC NA DALSZY, DYNAMICZNY ROZWOJ
PRODUKCJI MEBLI. JEDNOCZESNIE POZWALA NA
ELASTYCZNOSC W DZIALANIU.

Tekst: Katarzyna Orlikowska

Wydawnictwo: Gazeta Przemystu Drzewnego

’uZe wzrosty w produk-

cji mebli, jakie rok do
roku odnotowuje firma Gata
Meble z Twardogory (woj. dol-
noslaskie), przyczynity sie do
zrealizowania przez nig bar-
dzo duzej inwestycji, ktora jest
obecnie finalizowana. Wybu-
dowano nowa hale produk-

cyjng o powierzchni 5,5 tys. m2
I WYpO0Sazono jg w zaawanso-
wane technologicznie maszy-
ny. Catkowity koszt inwestycji
to 30 miIn zt tacznie z budyn-
kami i infrastruktura.

— Nowa hala powstata pod
brakujgce moce produkcyjne,
ktore mielismy w Gata Meble —
wyjasnia Artur Lupa, dyrektor

produkcji. — Nasza firma bar-
dzo dynamicznie sie rozwija,
a rok do roku wzrost wielko-
sci produkcji wynosi ok. 20-30
proc. W 2021 roku osiggnelismy
obrot na poziomie 330 min zt, z
kolei miesiecznie przerabiamy
od 500 do 600 tys. m2 ptyty
widrowej, ktora jest gtownym
surowcem, z jakiego wytwa-
rzamy meble. Te liczby dobrze
obrazujg wielkosc¢ naszej firmy,
zas perspektywy — dzieki uru-
chomieniu produkcji w nowej
hali — sg jeszcze ciekawsze.
Excitech — co to za firma i co
to za maszyny?

Decyzje 0 rozpoczeciu proce-
su inwestycyjnego i budowie
nowego zaktadu w Twardogo-



rze zarzad Gata Meble podjat
w 2020 r. — To byt poczatek
pandemii COVID-19 i nikt wow-
czas nie wiedziat, jaki wptyw
bedzie miata ta sytuacja na
rynek i koniunkture — komen-
tuje Artur Lupa. — Jednak Lech
Gata, wtasciciel firmy — pomi-
Mo niesprzyjajagcych prognoz
zdecydowat sie na realizacje,
co dzis — z perspektywy czasu
— mozemy uznac za najlepsza
decyzje.

Fakt, ze firma rozpoczeta inwe-
stycje w kryzysie, ukierunkowat
ja na szukanie rozwiagzan, ktore
pozwolg zachowac¢ kompro-
mis pomiedzy kosztami a naj-
lepszag wyda-jnoscig i jakoscig
technologii, ktdre miaty stanac
w nowej hali.

— Mielismy okreslony budzet
na zrealizowanie budowy
zaktadu i zakup maszyn —
wyjasnia dyrektor produkciji.

— NIESTETY, ZADEN ZE
ZNANYCH NAM DOSTAWCOW
TECHNOLOGII NIE MIAL W
SWOJEJ OFERCIE,

A W NASZYCH WIDELKACH
CENOWYCH, TAKICH
ROZWIAZAN, JAKICH
CHCIELISMY. ROZMAWIALA
GALA MEBLE, BYLA FIRMA ITA,
KTORA OD PRZESZtO 20 LAT
ZAJMUJE SIE SPRZEDAZA

| SERWISEM WLOSKICH
MASZYN DLA PRODUCENTOW
MEBLI.

— Jej oferta, sktadajgca sie
z witoskich technologii, byta
dla nas takze za droga — mowi
Artur Lupa. — Ale to wowczas,
po dtugich rozmowach i anali-
zach, przedstawiciel handlowy
ITA zapoznat nas z rozwigza-
niami zupetnie nam niezna-
nej firmy Excitech z Chin, kto-
re okazaty sie konkurencyjne
kosztowo w porownaniu z tym,
co oferujg europejscy dostaw-
cy. Jej maszyny byty zarow-
no dla nas, jak i dla firmy ITA
nowoscig, choc¢ jak sie dzis
okazuje, ich zakup byt dla nas
,Sstrzatem w dziesigtke”.

— Excitech to firma beda-
ca jednym z trzech wioda-

cych  producentow maszyn
w Chinach — informuje Klau-
diusz  Fijatkowski, specjali-

sta ds. sprzedazy maszyn w
ITA. — Bardzo duzo ich roz-
wigzan pracuje w fabrykach
w Azji. Ponadto ich maszyny
sg cenione na rynku Ameryki
Potnocnej i na Bliskim Wscho-
dzie, za to zupetnie nieznane w
Europie. W przeciwienstwie do
innych chirskich firm, Excitech
produkuje maszyny zaawanso-
wane technologicznie. Jej spe-
cjalizacjg sg w petni zautoma-
tyzowane ciggi produkcyjne,
tak zwane ,SMART FACTORY”,
gdzie od rozkroju do finalnego
odebrania oklejonego i powier-
conego elementu nie potrzeba

angazowac pracownikow. Jak
przyznaje Klaudiusz Fijatkow-
ski, o rozpoczeciu wspodtpracy
z Excitech firma ITA myslata
juz od kilku lat.

— Pierwsze wstepne rozmowy
i prezentacja rozwigzan odbyty
sie podczas chinskich targow
Interzum, a powazniejsze roz-
mowy handlowe — w 2019 roku
na targach Ligna w Hanowe-
rze — dodaje specjalista z ITA.
— Wobwczas zaskoczyto nas
zaawansowanie tych maszyn
i fakt, ze swoim poziomem
technologicznym nie odbiega-
ja od rozwigzan oferowanych
przez europejskich producen-
tow. Ale wiadomo, wejscie
we wspotprace z  chinskim
dostawcg, i to nierozpozna-
walnym w Europie, mogto byc¢
ryzykowne. Nie wiedzielismy,
jak potoczy sie kooperacja z
zupetnie dla nas nowa firma,
i to z kraju, z ktérym nigdy nie
wspotpracowalismy. Jednak
wraz z firma Gata Meble posta-
nowilismy podjg¢ to ryzyko
i zamowic¢ od Excitech maszy-
ny do nowej hali produkcyjnej
w Twar ogodrze.

— Wspodtpraca nie rozpoczeta
sie zupetnie ,w ciemno”, gdyz
zarowno my, jak i firma ITA,
sprawdzilismy pod wieloma
aspektami firme Excitech —
zaznacza Artur Lupa. — Poje-
chatem obejrzed, jak pracuja
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1. ZAAWANSOWANE ROZWIAZANIA TECHNOLOGICZNE
MRK 6.0 POZWALAJA NA WYKONYWANIE
PRECYZYJNYCH RUCHOW, CO PRZEKLADA SIE NA
DOSKONALA JAKOSC LAKIEROWANIA.

2. ZAAWANSOWANE ROZWIAZANIA
TECHNOLOGICZNE MRK 6.0 POZWALAJA NA
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ZAAWANSOWANE ROZWIAZANIA

4.
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ich maszyny w kilku zagra-
nicznych fabrykach, a przed
ostatecznym zamowieniem
rozwigzan wykonalismy wiele
testow. Zaskoczyt nas zresztay
Swietny poziom komunikacji
z Excitech. Odpowiadajg oni
na kazde zapytania czy watpli-
woscéci, a maszyny i wszystkie
rozwigzania skomponowali tak,
jak sobie to wymarzylismy. Zas
fakt, ze nad wszystkim czuwa-
ta ITA, dawat nam gwarancje
bezpieczenstwa  wspotpracy
z chiriskim dostawca.

Warto dodac¢, ze dla Excitech
kooperacja z  europejskim
klientem byta takze nowoscig,
gdyz technologie zamodwione
przez Gata Meble to pierwsza
tak duza i kompleksowa reali-
zacja, jakiej dokonat Excitech
w Europie.

— Dla nas zaskoczeniem byt
stopiert zaawansowanych pro-
jektow linii, jakie jest w stanie
zaprojektowac i wdrozy¢ Exci-
tech — informuje Klaudiusz
Fijatkowski. — Dos¢ powie-
dzie¢, ze Excitech jest dostaw-
cg rozwigzan Smart Factory
do chinskiej firmy Golden-
Home. Firma specjalizuje sie
w dostawie mebli kuchennych
i tazienkowych wysokiej jakosci
na rynek potnocnej Ameryki,
Bliskiego Wschodu, Australii
oraz oczywiscie Chin. Codzien-
nie eksportujg 13 tys. mebli
dla klientéw. Zaprezentowa-
ne nam, dziatajgce rozwigza-
nie obejmowato przeszto 48
maszyn oraz automatyczny
magazyn sortowania elemen-
tow do komplementacji zamo-
wien z 6 robotami. Maszyny
pracujg w oparciu o wczyta-
nie kodu kreskowego i system
nadzorujgcy prace linii. To nie
jest technologia, jakiej men-

talnie spodziewalismy sie po
dostawcy tanszego rozwigza-
nia ,ze Wschodu”.

DUZA WYDAJNOSC

| KROTKIE CZASY
PRZEZBRAJANIA

Poniewaz firma Gata Meble
wytwarza szeroki asortyment
mebli, stad w nowej hali jest
petna automatyzacja i stoja
maszyny CNC, dzieki ktorym
mozna produkowac krotkie,
jak i dtugie serie wyrobow
z tg sama wydajnoscig. Maszy-
ny zamowione w  Excitech
zostaty wiec skomponowane
pod wysokowydajnosciowg
produkcje z minimalnymi cza-
sami potrzebnymina przezbra-
janie, na ktéorych to czynnikach
zalezato firmie Gata Meble.

— Nowy zaktad przewidzieli-
Smy na produkcje w wielkosci
200 tys. m2 miesiecznie, przy
obsadzie dwuzmianowej i przy
zatodze liczgcej 40 osob, czyli
przy zminimalizowaniu liczby
pracownikow, a zmaksymalizo-
waniu wydajnosci — ttumaczy
Artur Lupa. — Tam, gdzie byto
to mozliwe, zrobilismy automa-
tyczne zatadunki i roztadunki,
a wszystkie maszyny potgczo-
ne sg na prostych rolotokach,
zeby  wyeliminowa¢  wozki
widtowe na produkcji. Oczy-
wiscie wszystko jest tak utozo-
ne, aby zapewnic jak najlepsza
ergonomie pracy dla zatogi
produkcyjne;.

Maszyny Excitech stano-
wig wiekszos¢ nowego parku
maszyn. Jest to szesc¢ okleinia-
rek (w tym jedna dwustronna),
linie wiertarskie sktadajace sie
z trzech zespotdw oraz syste-
my transportu wewnatrz pro-
dukcyjnego.
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OKLEINOWANIE
ELEMENTOW O ROZNYCH
SZEROKOSCIACH

Okleiniarki pracujg z predko-
dcig robocza 26 m/min. Mini-
malne wymiary oklejanego ele-
mentu wynoszg: 300 x 60 mm.
Maszyny wyposazone sg we
wszystkie niezbedne agrega-
ty: zespoty szesciu rolek doci-
skowych, zespoty wstepnego
trymowania obrzeza, zespoty
frezowania wykanczajg-cego,
zespot z czterema silnikami do
zarabiania naroznikow, zespot
frezowania rowka pod ptycine
tylng oraz zespoty cykliny pro-
mieniowej, ptaskiej oraz pole-
rek. Sa tez dwa zbiorniki kleju
z topielnikami do pracy ciggtej
oraz btyskawicznego przesta-
wienia w zaleznosci od koloru.
Posuw elementow odbywa sie
za pomocy pasa trakcyjnego.
Nie brakuje rowniez natrysku
Srodka adhezyjnego oraz srod-
koéw czyszczacych i wozka do
obrzezy z mozliwoscig zmiany
okleiny w czasie pracy ma-szy-
ny.

— Pracujemy gtownie na
dwoch grubosciach obrzeza:
0,45 i1 mm — informuje dyrek-
tor produkcji Gata Meble. —
Ponadto okleiniarki przystoso-
wane sg do obrobki wszystkich
rodzajow obrzezy o grubosci
do 3 mm.

Sterowanie odbywa sie za
pomocg komputerow zarza-
dzajacych poszczegdlnymi
agregatami, aby do minimum
skroci¢ czasy prze-zbrojen.

— Dwie okleiniarki sg potaczo-
ne za pomocya stotu transpor-
towego, dzieki czemu zostat
stworzony zespdt dwustronnej
okleiniarki — podkresla Klau-
diusz Fijatkowski. — W przeci-
wienstwie do tradycyjnej okle-
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iniarki dwustronnej, wdrozone
rozwigzanie umozliwia okle-
janie elementdow roznych sze-
rokosciach, bez koniecznosci
Zmiany rozsuniecia.

WIERCENIE W TRYBIE
»JUST=IN-TIME”

Serce nowe] maszynowni sta-
nowig dwie linie wiertarskie
Excitech.

— Zalezato nam na wiertarkach
przelotowych o bardzo duzych
wydajnosciach — stwierdza
Artur Lupa. — Ale nieakcepto-
walne byty dla nas dtugie cza-
sy przezbrojern tradycyjnych
wiertarek przelotowych. Wiec
przy konfiguracji naszej linii
wiertarskiej znalezliSmy kom-
promis. Odpuscilismy nieco
z wydajnoscig na rzecz krot-
kich czasow przezbrojen, kto-
re w o0golnym rozrachunku
wptywajg na zadowalajgca nas
i bardzo duza wydajnosc.
Skonfigurowana dla Gata Meble
linia wiertarska sktada sie z
trzech modutdéw wiertarskich.
Po automatycznym zatadunku
i po wczytaniu kodu kresko-
wego z przewodnika produk-
cyjnego elementy kierowane
sg na najblizsza wolng maszy-
ne (modut wiertarski), ktorg
w praktyce stanowi obrobcze
centrum wiertarskie.

Dzieki temu, ze wiertarki sag
wyposazony w kamery odczy-
tujgce kody kreskowe, moga
by¢ uzywane przy produkcji
Ljust-in-time”, gdzie kazdy ele-
ment moze byc¢ inny, ale jest
obrabiany z tg samag — duza
wydajnoscia.

— Ta linia wiertarska jest w
stanie produkowac 420-540
sztuk elementow mebli w cig-
gu godziny pracy — informuje

przedstawiciel ita.

— Elementy wiercone sg z sze-
Sciu stron i nie jest konieczne
dalsze manipulowanie elemen-
tami w celu kolejnych obrobek.
Maszyny maja dwa agregaty
wiertarskie HSD godrne, wyko-
nujgce wiercenia jednoczesnie,
w celu przyspieszenia wyko-
nania elementéw oraz dolny
agregat wiertarski HSD, wyko-
nujgcy wiercenia uzupetniajg-
ce. Szybkie pozycjonowanie
gtowic odbywa sie z predko-
dcig przejazdowa 80 m/min,
a przesuwanie elementu w
zaciskach — z predkoscig do
100 m/min.

Przesuwanie elementow odby-
wa sie za pomocg dwoch zaci-
skow.

Obrabiarki sg przystosowa-
ne do wiercenia elementow
o szerokosciach od 60 mm.
Natomiast najwieksze elemen-
ty ptytowe mozliwe do obrob-
ki moga mie¢ wielos¢ 1000
x 2300 mm.

Zatadunek i roztadunek ele-
mentow  jest automatyczny,
wiec obstuga linii nie wyma-
ga pracownikdow podajgcych
i odbierajgcych.

Wiertarki  kontrolowane s3
z centralnego kompute-
ra zarzadzajacego praca
poszczegodlnych maszyn.

ROZWOJOWO Z JYSK

Gata Meble jest producentem
wielu rodzajow mebli lamino-
wanych do samodzielnego
montazu. Obecna inwestycja
jest takze pod ten tor bizne-
su ukierunkowana, przy czym
okoto 50-60 proc. produkgji
z nowego zaktadu bedzie kie-
rowane na potrzeby sieci Jysk,
ktorej Gata Meble jest dostaw-
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cgod 2015 .

— Z roku na rok nasza produk-
cja dla sieci Jysk rosnie — mowi
Artur Lupa. — Duzo nauczyli-
Smy sie przy wspotpracy z nimi,
a Jysk duzo nauczyt sie od nas,
gdyz wczesniej wiele mebli
Sciggali z Chin i nie koopero-
wali z europejskim producen-
tem. Jysk generalnie bardzo
poszerza oferte mebli i coraz
wiecej ich sprzedaje. A przez 7
lat wspotpracy staliSmy sie ich
najwiekszym dostawca, jesli
chodzi o obrot.

Pozostate moce produkcyjne
z nowego zaktadu s3a przewi-
dziane na produkcje mebli dla
tradycyjnych klientow  Gata
Meble — zarédwno w kraju, jak
i za granica. — Agresja Rosji na
Ukrainie spowodowata duze
zainteresowanie grup zaku-
powych, szczegodlnie niemiec-
kich, producentami w Polsce,
ktore szukajg tutaj nowych
podwykonawcdw, nie mogac
wspotpracowad z firmami ze
Wschodu — mowi Artur Lupa.
— Wojna, choc¢ jest oczywiscie
wielka tragedia, jest tez szan-
sg dla polskich producentow.
Robimy pierwsze kalkulacje
i wyceny dla nowych klientow
i wtym aspekcie widzimy row-
niez szanse na dalszy rozwaj.

WSPOLPRACA ,WIN-WIN”
Gata Meble byta swego rodza-
ju krolikiem doswiadczalnym
na europejskim rynku, rozpo-
czynajac wspodtprace z niezna-
ng tutaj firma Excitech. Ale jak
podkresla Artur Lupa, maszy-
ny te pracujg bez zastrzezen
i zostaty skrojone na mia-
re potrzeb, oczekiwan oraz
budzetu firmy Gata Meble.

— Jestesmy w petni zadowole-
ni z technologii, ktdre dostar-
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czyt nam chinski producent
— stwierdza dyrektor produk-
cji. — Wykonane sg na europej-
skich podzespotach i bardzo
solidnie, wiec juz po pierw-
szych testach wiedzielismy, ze
pozwolg na wysokiej jakosci
i wydajnosci obrobke bez prze-
ptacania. Stopa zwrotu z inwe-
stycji przy naszym obecnym
obrocie, wtacznie z budynka-
mi, policzona jest na 36 mie-
siecy. Kupno maszyn Excitech
sprawito, iz nasze plany zakon-
czyty sie sukcesem. — Wraz
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z Gata Meble przetarlismy szlak — To byta wspodtpraca ,win-
na europejskim rynku dla tech- -win”, gdyz realizujac te inwe-
nologii firmy Excitech — pod- stycje, wygraliSmy wszyscy:
sumowuje Klaudiusz Fijatkow- my — majgc maszyny wysokiej
ski. jakosci za konkurencyjng cene
i ITA — przeprowadzajac pio-
nierska wspotprace z Excitech,
ktora jest sSwietng rekomen-
dacjag dla innych europejskich
producentdéw z branzy meblar-
skiej — konkluduje Artur Lupa.

— WSZYSTKIE
MASZYNY EXCITECH SA
DOSTOSOWANE DO NORM
EUROPEJSKICH. NIE MA TEZ
PROBLEMU Z SERWISEM.
SWIADCZA GO SPECJALISCI
ITA, A PODZESPOLY SA
DOSTEPNE NA MIEJSCU.

USPRAWNIJ
PRODUKCJE
POPRZEZ
AUTOMATYZACJE
OBROBKI

NA PRZYKELADZIE FIRMY GALA
MEBLE, KTORA POSIADA

5 ZAKEADOW PRODUKCYJNYCH.
SPRZEDAZ NA EKSPORT

STANOWI OK. 80 % CALKOWITEJ
PRODUKCJI. POSIADA TAKZE SWOJ
ZAKEAD PRODUKCJI FRONTOW
RAMKOWYCH Z MDF, KTORY
WYTWARZA W CIAGU ROKU OKOLO
2 MLN SZTUK WYROBOW, CO CZYNI
GO NAJWIEKSZYM PRODUCENTEM
TEGO RODZAJU FRONTOW

W POLSCE.
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\/\/celu osiggniecia
powtarzalnej] jakosci

oraz duzej szybkosci polero-
wania, a w konsekwencji otrzy-
mania perfekcyjne]  jakosci
elementdw w wysokim poty-
sku, coraz czesciej producenci
frontow czy mebli na wymiar
decydujg sie na kupno zauto-
matyzowanych linii polerskich,
ktore zastepujg reczne procesy
oraz zmudng prace wielu pra-
cownikow.

Jedna z takich ciekawszych
technologii na rynku, w ktoérag
zainwestowato  w Polsce
wielu czotowych producentow
branzy meblarskiej, jest linia
polerska Rotoplus firmy EMC.

— Jest to wysoce innowacyjna
linla do automatycznej pro-
dukcji elementéw meblowych
W wysokim potysku - zazna-
cza Wojciech Kulis z firmy ITA,
bedacej przedstawicielem wto-
skiej firmy EMC w Polsce.

— Rozwigzania techniczne
zastosowane W Rotoplus
pozwalajg uzyskac wydajnosc
i efekt polerowania niedo-
stepny w prostszych maszy-
nach, dlatego oferowana tech-
nologia umozliwia uzyskanie
najwyzszej jakosci lakierowa-
nych powierzchni.

Technologia jest sprawdzona
na polskim rynku. Pozwala na
znaczne oszczednosci pracy
operatoréw  oraz podnosi
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jakos¢ polerowania. Maszyny
polerskie Rotoplus pracujg

w firmach Bodzio, BRW, HMM,
Rawa FM, Classmal, Galeon czy
Strama.

DWUETAPOWE
WYKANCZANIE

Na standardowga linie skta-
dajg sie dwa urzadzenia, jed-
nak w zaleznosci od oczeki-
wanej wydajnosci linia moze
by¢ skomponowana z dwoch,
trzech lub wiecej maszyn, kto-
rych sterowanie odbywa sie
z poziomu dotykowego panelu
wyswietlacza.

Element z natozonymi war-
stwami lakieru trafia w pierw-

sze] kolejnosci na maszyne
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Perfekcyjne

I automatyczne
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polerowanie wysokich
potyskow

MASZYNY ROTOPLUS PRZEZNACZONE SA DO AUTOMATYCZNEGO
POLEROWANIA ELEMENTOW LAKIEROWANYCH NA WYSOKI POLYSK,
ZASTEPUJAC PRACE NAWET 10 PRACOWNIKOW.

Rotoplus LUC, ktora za pomoca
szczotek (moze byc¢ ich do
6 sztuk) z niezaleznymi sil-
nikami i regulacja predkosci
szczotkuje element i rozpro-
wadza na powierzchni paste
polerska.

Na wejsciu maszyny znajduje
sie szczotka wzdtuzna oscy-
lujgca oraz system automa-
tycznego natryskiwania i roz-
prowadzania pasty sSciernej na

Tekst: Katarzyna Orlikowska
Wydawnictwo: Meblarstwo

szczotki karuzeli. System ze
zmiennym katem umozliwia
rownomierne polerowanie na
catej powierzchni.

Drugg maszyng linii  jest
Rotoplus BRILL, ktora za
pomoca systemu obrotowych
padow pole-ruje element =z
uzyciem mleczka polerskiego
w celu uzyskania idealnej
powierzchni. Pasta polerska
nanoszona jest automatycznie

za pomocy pistoletu do natry-
skiwania, zas proces polerowa-
nia odbywa sie przy udziale 15
trzewikow z niezaleznymi silni-
kami i regulacjg predkosci.

MASZYNY MUSZA

ZASTAPIC PRACOWNIKOW
Dzieki tej technologii mozna
uzyskaé¢ wykonczenie poty-
sku w jakosci ,lustra” o stop-
niu potysku do 99 Gloss oraz
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dzienng wydajnos¢ produkgji
do 500 m? elementow (pred-
kosc¢ linii w typowej pracy to
okoto 0,8-1 m.b./min; stosu-
jac wiecej modutow w linii,
jest mozliwe osiggniecie wiek-
szych predkosci). Linia przy-
stosowana jest do elementow
o maksymalnej szerokosci 1350
mm, dajac gwarancje perfek-
cyjnego polerowania nie tylko
powierzchni biatych, ale row-
niez kolorowych, w tym czar-
nych.

— Coraz wiekszej automatyza-
cji produkcji potrzebujg obec-
nie mate i Sredniej wielkosci
zaktady, i w tym segmencie
widzimy bardzo duzy wzrost
zainteresowania oferowanymi
przez nas technologiami —
podsumowuje Wojciech Kulis.
— Wynika to z braku na rynku
ludzi chetnych do pracy na
produkcji i wymusza w wielu
fabrykach koniecznos¢ auto-
matyzowania procesow  —
nawet tych najprostszych. Linia
Rotoplus w 100 proc. automa-
tyzuje caty proces pracy poler-
skiej, zastepuje prace nawet 10
pracownikow | daje gwaran-
cje powtarzalnej jakosci oraz
szybkosci pracy.

BRYLANCIARKA MOD.
ROTORBRILL 1350

ITA / 2023

POLERKA MOD.
ROTOLUC 1350
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1-2.

FINALNY ETAP
POLEROWANIA —
BRYLANTOWANIE,
REALIZOWANY

JEST ZA POMOCA
SPECJALISTYCZNYCH
PADOW POLERSKICH.

3.
AUTOMATYCZNY PROCES
POLEROWANIA POZWALA
NA UZYSKANIE WYSOKIEGO
POLYSKU 95-99 GLOSS.

ITA /2023
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RECENZJA
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Niezawodne | wszechstronne
centrum z mozliwoscia
obrobki duzych bryt.

SZESCIOOSIOWE PORTALOWE CENTRUM OBROBCZE CLIPPER L MARKI PADE
IDEALNIE SPRAWDZA SIE WE FREZOWANIU, WIERCENIU ORAZ CIECIU DREWNA
PRZY PRODUKCJI ZROZNICOWANYCH ELEMENTOW. MASZYNA UMOZLIWIA SZYBKA
OBROBKE ZtOZONYCH ELEMENTOW

Wydawnictwo: Kurier Drzewny

G towica z piecioma narze-
dziami — CLIPPER L —

to maszyna portalowa o wyso-
kiej osi Z. Mocng stronag tego
urzadzenia jest okryta paten-
tem, piecionarzedziowa gto-
wica robocza — wyjasnia Sta-
womir Belicki, specjalista ds.
sprzedazy maszyn w firmie
ITA, bedace] przedstawicielem
marki PADE na polskim rynku.
— Maszyna ma specjalna, ela-
styczng gtowice, a uscislajgc —
cztery elektrowrzeciona po 10
kW, rozmieszczone krzyzowo.
Gtowica wyposazona  jest
w uchwyty narzedziowe ER40
i pie¢ narzedzi przeznaczo-
nych do szybkiej wymiany.
Warto wspomniec¢, ze jeden
z silnikow  w  tym modelu
posiada uchwyt HSK 63F
i ma mozliwos¢ automatycz-
nej wymiany narzedzi z maga-
zynu na 12 stanowisk. Zaletg
samego magazynu jest to, ze
jest oddzielony od maszyny,
a nie przymocowany do jej kor-
pusu, tak jak w podobnych roz-

wigzaniach. W zwigzku z tym
wibracje powstajace w trakcie
obrobki nie przenoszg sie na
narzedzia w magazynie.
Oprogramowanie umozliwia-
jace unikniecie kolizji

Maszyna posiada dwa nieza-
lezne stoty. W trakcie pracy
na jednym stole, na drugim
mozna wymienia¢c elementy.
W modelu CLIPPER L znaj-
dziemy stoty z listwami roz-
mieszczonymi zarowno W OSi
poprzecznej, jak i wzdtuznej, z
mozliwoscig ich automatycz-
nego przemieszczania, zgod-
nie z wpisanym wczesniej pro-
gramem.

— Operator moze miec¢ pew-
nosc¢, ze elementy nie spowo-
duja kolizji w trakcie obrdébki
— dodaje Stawomir Belicki. —
Razem z omawiang maszyng
w komplecie jest dostarczany
program antykolizyjny. Daje on
nam mozliwosc¢ tatwego prze-
noszenia danych z innych pro-
gramow oraz umozliwia kon-
trole przed wykonaniem rze-

czywistej obrobki.

SZOSTA 0S

CLIPPER L ma takze os obro-
towga stuzaca do toczenia.

— Jest to 0$ w petnym tego
stowa znaczeniu, poniewaz
jest interpolowana z pozosta-
tymi osiami maszyny, obraca
sie w lewo lub prawo, a obra-
biany element umieszczony
jest pomiedzy ktami. Wspo-
mniana o$ daje nam mozli-
wosc¢ frezowania z dostepem
do dowolnej strony elementu
oraz jego toczenia. Mechanizm
umozliwia obrobke elemen-
tow o sSrednicy do 200 mm.
Uchwyty elementdw sg w petni
zsynchronizowane z osig obro-
towa i z nig wspotpracujg —
dodaje nasz rozmodweca.

CLIPPER L — IDEALNA

DO DUZYCH ELEMENTOW
Maszyna ma szeroki rozstaw
stupdw (2900 mm) i duzy
zakres roboczy w osi X. —
Urzadzenie jest tak wykonane,
ze istnieje margines poza sto-
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tem stuzacy do wysuniecia
gtowicy, ktora dzieki temu ma
swobodny dostep do elementu
z boku. Nie tracimy dzieki
temu zakresu roboczego w
osi X przy obrobce 5-osio-
we] — mowi specjalista. Cen-
trum cechuje bardzo dtuga os
Y o wymiarze 2850 mm, co
daje mozliwos¢ wykonywania
bardzo dtugich elementow.

— Maszyna posiada dwa nie-
zalezne stoty, ktére moga pra-
cowac oddzielnie lub synchro-
nicznie, co umozliwia obrdbke
dtugich elementdéw. Istnieje
mozliwosc¢ zastosowania supo-
rtow lub duzej ptyty, na ktérych
umieszczamy elementy, obra-
biane na catej dtugosci. Cecha
szczegodlng naszej] maszyny
jest to, ze elementy moga byc¢

obrabiane na suportach umoz-
liwiajacych dostep do elementu
od spodu lub bez wspomnia-
nych suportow bezposrednio
na belce, dzieki czemu powiek-
sza sie zakres osi Z — ttumaczy
Stawomir Belicki.

Doskonata stabilnos¢ maszyny
CLIPPER L charakteryzuje kon-

strukcja ramowa. Centrum
obréobcze jest dzieki temu
bardzo sztywne i niezwykle
wytrzymate.

— Ciekawostkg w tym modelu
jest to, ze wozek osi X porusza
sie na dwoch prowadnicach
liniowych, z ktorych jedna jest
umieszczona pionowo frontem
do operatora, a druga znajduje
sie na gornej stronie poziomej
belki konstrukcyjnej. Pomie-
dzy prowadnicami znajduje sie
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SYSTEM MECHANICZNYCH
ZACISKOW WSPOLPRACUJE
Z AUTOMATYCZNYM
ZAELADUNKIEM.

listwa zebata. Dzieki takiemu
systemowi wozek jest umiesz-
czony blizej poziomej belki,
a tym samym jest bardziej sta-
bilny i moze przenosi¢ wieksze
obcigzenia — wyjasnia Stawo-
mir Belicki.

KIEDY LICZY SIE SZYBKOSC
CLIPPER L to bardzo szybka
maszyna, ktdra ma mozliwosc
obrdébki réznych elementow, tj.
elementy gietoklejone, nogi do
stotow | krzeset, pojedyncze
elementy prosto— i krzywoli-
niowe oraz tralki. Urzadzenie
cechuje takze mozliwosc¢ szyb-
kiego przezbrajania.

MNIEJSZE RYZYKO USZKO-
DZEN
— Warto zaznaczyc, ze w osiach
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X 1Y stoty oraz gtowice poru-
szajg sie po listwach zebatych,
coumozliwiaduze przyspiesze-
nie, a w przypadku ewentual-
nego uszkodzenia takiej listwy
istnieje mozliwos¢ nieskompli-
kowanej wymiany bez pono-
szenia znacznych kosztow. Dla
porownania, w mechanizmie
ze Srubg z nakretkg wymagana
jest wymiana catego uktadu,
ktory jest drogi. Przy dtugiej
osi X nalezatoby takze Srube
wzmocni¢c w jej czesci cen-
tralnej, zeby uniknac¢ ugiecia.
W opisywanym modelu

maszyny znajdziemy Srube
tylko w pionowe] osi Z, ktora
jest krotka i ugiecie nie wyste-
puje — ttumaczy specjalista.

UMIARKOWANY KOSZT

| DUZE ZASIEGI

CLIPPER L jest polecany
zarowno producentom mebli
brytowych, jak tez elemen-
tow waskich, tj. nogi czy listwy.
— Maszyna ma umiarkowany
koszt oraz duze zasiegi robo-
cze - 0znajmia Nasz rozmowca.
— Jest to urzadzenie, ktore
posiada wszystkie zalety cen-
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trum obrobczego za wyjat-
kiem magazynu elementdw.
Warto dodac, ze wspomniane
cztery niezalezne silniki znaj-
dziemy juz w podstawowej
wersji maszyny. Jest to cen-
trum wszechstronne, a dzieki
swojej bramowej, sztywnej
budowie jest bardzo stabilne
i zapewnia doktadna obrobke.

Zainteresowanych mozliwo-
sciami maszyny CLIPPER L
i oferta firmy PADE zachecamy
do kontaktu z polskim dystry-
butorem tej marki — firma ITA.

VEGA X5 PRO

CENTRUM OBROBCZE 5—O0SIOWE, PRZEZNACZONE
DO PRODUKCJI MEBLI, FRONTOW MEBLOWYCH JAK
ROWNIEZ DRZWI CZY OKIEN. CNC POSIADA SZYBKIE
RUCHY PRZESTAWCZE (DO 70 M/MIN) ORAZ MOCNA

KONSTRUKCJE KORPUSU Z BRAMA W WERSJI GANTRY.

®
V| | ]| ]/ /\ \4
m P& wm

MASZYNY | NARZEDZIA
DO OBROBKI DREWNA
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STEROWANE NUMERYCZNIE
TOKARKI FIRMY SCHNITZER
UMOZLIWIAJA PRODUKCJE
TRALEK | NOG O ROZNORODNEJ
FORMIE | ATRAKCYJNEJ
DEKORACJI.

RECENZJA

Niezawodna
obrobka
skrawaniem

W TRAKCIE TARGOW WOOD TECH EXPO NA
STOISKU FIRMY ITA MOGLISMY ZOBACZYC
DWIE STEROWANE NUMERYCZNIE TOKARKI
TURECKIEJ PRODUKCJI SCHNITZER.
URZADZENIA CECHUJA SIE WYSOKA
WYDAJNOSCIA, SPRAWNOSCIA ORAZ
POWTARZALNOSCIA WYKONYWANYCH
ELEMENTOW. MODELE TE WZBUDZILY
ZAINTERESOWANIE LOKALNYCH
PRODUCENTOW Z OKOLIC WARSZAWY,
KTORZY TWORZA MEBLE | SCHODY. WSROD
POTENCJALNYCH KLIENTOW POJAWILY

SIE TAKZE ZAKEADY WYTWARZAJACE
LAMPY CZY SWIECZNIKI. WYSOKA

JAKOSC TOCZONYCH ELEMENTOW ORAZ
UNIWERSALNOSC TYCH MASZYN PRZEKONALY
WIELU ODWIEDZAJACYCH, KTORZY W
TRAKCIE WYDARZENIA MOGLI PRZYJRZEC
SIE URZADZENIOM ORAZ POROZMAWIAC

Z DYSTRYBUTOREM TOKAREK SCHNITZER,
KTORYM W POLSCE JEST FIRMA ITA.

Wydawnictwo: Kurier Drzewny
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— [rma Schnitzer specjalizuje

sie w produkcji automatycz-
nych tokarek sterowanych nume-
rycznie.

— W trakcie targow Wood Tech
Expo zaprezentowalismy dwa
modele tokarek tego produ-
centa — podstawowy i bardzie]
zaawansowany — mowi Michat
Warzec, specjalista ds. sprzedazy
maszyn w firmie ITA, dystrybu-
ujagce] tokarki Schnitzer na pol-
skim rynku.

Czteroosiowa tokarka Nero
Duzym zainteresowaniem cieszyt
sie model Nero. Jest to maszyna
czteroosiowa z czterema zespo-
tami roboczymi, ktéra doskonale
sprawdza sie w obrobce skrawa-
niem przy wytwarzaniu nég do
mebli, stotow i krzeset oraz tralek
schodowych.

— Nero to bardziej zaawansowany
model tokarki, ktory ma cztery
kontrolowane osie | cztery agre-
gaty — wyjasnia Michat Warzec.
— Pierwszym, podstawowym
agregatem w tym urzadzeniu jest
wstepna frezarka, za pomoca kto-
rej mozemy dosyc¢ szybko wybrac
materiat lub uzyskac¢ ptaszczy-
zny o doskonatej jakosci. Drugi
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to klasyczny néz do toczenia
w  ksztatcie ,V”, ktory moze
by¢ ewentualnie zamieniony
na néz talerzykowy. Trzeci sta-
nowi frezarka — taka jak w cen-
trach obrébczych — posiada-
jaca funkcje wymiany narzedzi.
W maszynie jest pieciopozy-
cyjny  magazynek narzedzi
i w zaleznosci od zapotrzebo-
wania oraz od tego czy wyko-
nujemy zdobienie frezem kul-
kowym, ksztattowym czy typu
V7, to maszyna w zaleznosci
od tego pobiera odpowiednie
narzedzie. Ostatni agregat ma
bezkoricowg tasme szlifierskag
i wykorzystuje sie go do wykan-
czania ptaszczyzn, dzieki temu
element wyjety z tokarki jest
gtadki i wymaga dalszej, nie-
wielkiej  obrobki. Maszyna
jest tez wyposazona w funk-
cje pomiaru dtugosci narze-
dzia. Po wyjeciu z magazynku
sama dokona pomiaru po to,
zeby frezowanie byto bardzo
doktadnie przeprowadzone.
Egzemplarz prezentowany
na targach wyposazony byt
takze w automatyczny podaj-
nik elementdw, dzieki ktéremu
tokarka pracuje autonomicznie,

z minimalng przerwa pomiedzy
wykonaniem kolejnych ndg czy
tralek. Elementy do maszyny
sg tadowane poziomo, zaci-
skane; nastepnie rozpoczyna
sie obrobka. Po jej zakonczeniu
zacisk jest zwalniany, gotowa
noga spada na miejsce odbioru
i podawany jest tu kolejny ele-
ment.

Model Nero pozwala na pro-
dukcje elementéw o diugosci
od3cm do 1,20 m, czyli mozna
na nim wykonywac¢ zarowno
standardowe, jak i niestandar-
dowe, nogi do mebli. Maksy-
malny przekroj elementu, ktéry
moze obrabia¢ ta maszyna,
wynosi 140 mm.

— Tokarka ta jest dedykowana
producentom ndg meblowych
i tralek. Zainteresowanie nig w
trakcie targow wykazali takze
inni odbiorcy, miedzy innymi
producent lamp czy Swie—
cznikdw — dodaje specjalista
ds. sprzedazy maszyn. Warto
wspomnie¢ rowniez o tozu
maszyny, ktore wykonane jest z
odlewu zeliwnego, co pozwala
doskonale ttumi¢  wibracje
i zapewnia sztywnosc¢. Z tego
samego odlewu wykonane sg

ITA /2023 39 >

zacisk oraz suport, na ktorym
zamocowano agregaty. Taka
budowa pozwala na szybka
obrobke oraz umozliwia uzy-
skanie gtadkiej powierzchni.
Sterowanie maszynag odbywa
sie poprzez sterownik Siemens.
Producent zastosowat takze
silniki | serwonapedy tej firmy.
Dwuosiowa tokarka SCH 16100
Druga z zaprezentowanych w
Nadarzynie maszyn to dwu-

osiowa tokarka SCH 16100,
takze dedykowana produ-
centom elementdow toczo-
nych. — R&znice pomiedzy

tymi modelami stanowi liczba
osi. Model ten ma dwie osie
i Za jego pomocg mozemy uzy-
skac¢ wszystkie elementy obro-
towe, ale nie jestesmy w sta-
nie uzyskac¢ ptaszczyzn. Jest
to bardziej klasyczna tokarka
wyposazona w dwa narzedzia
— frezy typu V7 i talerzykowy.
Pierwszy jest uzywany tam,
gdzie potrzebne sg wgtebie-
nia, natomiast drugiego uzywa
sie do wykonczen wszystkich
elementow gtadkich — z tego
wzgledu, ze przyleganie do
drewna jest wieksze | wyto-
czona jego ptaszczyzna jest
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gtadsza. Maszyne rowniez wypo-
sazono w automatyczny podaj-
nik. Sterowanie tez odbywa sie
za pomocya sterownika Siemens.
Tuta] takze znajdziemy zeliwne
odlewy, ktére nie sg juz czesto
spotykane, nawet u renomowa-
nych, europejskich producentow
maszyn, ze wzgledu na koszty,
ale zapewniajg precyzyjng prace.
Model SCH 16100 obrabia ele-
menty do metra dtugosci prze-
kroju 140 mm. Urzadzenie jest
podobne do modelu Nero, ale nie
ma wszystkich agregatow, przez
co takze jest mniejsze.
Zadowolenie z wystawiennictwa
— Od poczatku targow zanoto-
walismy wielu odwiedzajacych,
ktorzy ttumnie odwiedzali hale
targowe. Gtownie byli to goscie
z okolicy Warszawy, lokalne firmy
zajmujgce sie tworzeniem mebli
z ptyty, ale takze stolarze two-
rzgcy w drewnie. W Nadarzy-
nie pojawity sie tez znane firmy
i znajome twarze z cate] Polski.
Jednak wiekszos¢ zwiedzaja-
cych stanowity lokalne przedsie-
biorstwa. Zainteresowanie tokar-
kami byto duze i nawet w trakcie
trwania wydarzenia podpisalismy
umowy sprzedazowe — podsu-
Mowuje nasz rozmowca.

PELNA GAMA TOKAREK:
OD 2-OSIOWYCH

DO ZAAWANSOWANYCH
5-OSIOWYCH.
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Automat lakierniczy

MAKOR

ROBOSPRAY 4.0

Whsokiey jakosct system
wykariczajqey

REKLAMA /

Automaty natryskowe przeznaczone
do lakierowania wszelkiego rodzaju ksztattow,
w tym 3D.

ZALETY:

* maksymalna precyzja aplikowania farby

* bariera 3D automatycznie rozpoznaje ksztatty
oraz grubosc¢

* robot antropomorficzny z 7 osiami

* oscylacyjne ramie do szybkiego malowania
ptaszczyzn

®
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MASZYNY | NARZEDZIA
DO OBROBKI DREWNA

ZESKANUJ TEN
KOD QR ABY
POZNAC WIECEJ
SZCZEGOLOW.
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N iedaleko Radomia, w
miejscowosci Oblas, od
ponad trzydziestu lat dziata,
niestety, bardziej znana na ryn-
kach zachodnich, firma Gajew-
ski Podtogi Drewniane. Pisze
,niestety” poniewaz produ-
kowana tam dwuwarstwowa,
debowa deska podtogowa to
przystowiowy Mercedes wsrod
dostepnych na rynku wyrobow
tego typu. Z racji zastosowa-
nej technologii uszlachetnia-
nia powierzchni wtasciwszym
porownaniem  bytby moze
Lexus, gdyz bazuje ona na sta-
rej, tradycyjnej, japonskiej tech-
nice hartowania drewna ognie.

Dzieki
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automatyzacji
podwojono
produkcje

DUZY WZROST WYDAJNOSCI

W FIRMIE GAJEWSKI PODLOGI WYMAGAL
ZASTOSOWANIA ROZWIAZAN Z DZIEDZINY
AUTOMATYZACJI POSZCZEGOLNYCH
ETAPOW PROCESU TECHNOLOGICZNEGO.
W ZAKEADZIE ZAINSTALOWANO NOWE
GNIAZDO SKEADAJACE SIE Z NIEZWYKLE
WYDAJNEJ PRASY FIRMY ITALPRESSE DO
SKLEJANIA WARSTWY WIERZCHNIEJ DESEK
Z PODKLADEM ORAZ CALEGO SYSTEMU
PODAWCZO-ODBIORCZEGO DOSTARCZONEGO

PRZEZ NEOMEC.

Tekst: Tomasz Bogacki
Wydawnictwo: Gazeta Przemystu Drzewnego

tgczac wysokie cisnienie | zar
ognia, stworzono linie pod-
tog TANZO, ktore sg twardsze
i bardziej odporne na dziata-
nie czynnikdow zewnetrznych.
Technologia zostata oczywiscie
dostosowana do wspotcze-
snych warunkow produkeyj-
nych i powstata we wspotpracy
z kadrg naukowa Wydziatu
Technologii Drewna SGGW w
Warszawie. Tam tez przepro-
wadzno badania potwierdza-
jace rewelacyjne witasciwosci
mechaniczne i uzytkowe tych
podtdg. Technologie zastrze-
zono rowniez w Urzedzie Unii
Europejskiej ds. wtasnosci inte-
lektualnej (EUIPO) z siedzibg w

Alicante w Hiszpanii.

Automatyczne gniazdo do
sklejania desek podtogowych
—  Przeprowadzone bada-
nia wykazaty, ze hartowanie
drewna pozwolito podniesc
jego para-metry mechaniczne
az w jedenastu kategoriach —
powiedziat Michat Gajewski,
witasciciel. — Na te] podsta-
wie moglismy ztozy¢ wniosek
o dofinansowanie zakupu ze
srodkow UE, w ramach Euro-
pejskiego Funduszu Rozwoju
Regionalnego, nowej, zauto-
matyzowanej linii  przetarcia
drewna oraz czesci linii pro-
dukcyjnej deski podtogowe;.
Tytut wniosku to: ,Wprowa-
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dzenie na rynek nowych i znaczaco
udoskonalonych produktow — desek
podtogowych o podwyzszonych
witasciwosciach uzytkowych beda-
cych wynikiem prac badawczo-roz-
wojowych”.

Dzieki tym maszynom i urzagdzeniom
moglismy podwoic¢ naszg miesieczng
produkcje z 25 000 do okoto 50
000 Mm2. Jak nietrudno sie domyslic,
wymagato to zastosowania przede
wszystkim rozwigzan z dziedziny
automatyzacji poszczegdlnych eta-
pow procesu techno-logicznego. W
zaktadzie za-instalowano rowniez
nowe gniazdo sktadajgce sie z: nie-
zwykle wydajnej prasy do sklejania
warstwy wierzchniej desek z podkta-
dem, ktorym w tym przypadku jest
sklejka, oraz catego systemu podaw-
czo-odbiorczego. Sta-

nowisko to zaprojek-

towano w oparciu o
wymagania wdraza-

nego w firmie nowego

projektu. W obydwu
przypadkach zdecydo-

wano sie na znanego na

rynku polskim dostawce

— firme ITA Maszyny

do Obrobki Drewna. W

jej ofercie znajdujg sie

bowiem automatyczne
urzadzenia do poda-

wania | odbioru ele-

mentow, produkowane

przez wtoskyg firme

Neomec, oraz rowniez

witoskie prasy firmy ltal-

presse. — O wyborze

tego dostawcy zade-

cydowaty praktycznie dwa czyn-
niki — stwierdzit Michat Gajewski.
— Pierwszy to bardzo profesjonalne
podejscie do klienta, poczawszy
od przygotowania oferty, obliczen
wydajnosciowych, a na uruchomie-
niu i szkoleniu skonczywszy. Drugi
to oczywiscie niezwykle korzystna
oferta cenowa. Poczatkowym ele-
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PRECYZYJNY SYSTEM
AUTOMATYCZNEGO
UKLADANIA LAMELI NA
SKLEJCE, A NASTEPNIE
SZTAPLOWANIA PRZED
WEJSCIEM DO PRASY.

PRASA NA ZIMNO
Z DZIELONA POLKA, DO
OBROBKI DLUGIEJ DESKI
LUB DWOCH KROTKICH
W TYM SAMYM CZASIE.
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mentem stacji klejagcej jest
stot podawczy z hydraulicz-
nym podnosnikiemm nozyco-
wym, na ktérym uktadany jest
caty pakiet sformatowanej
na okreslony wymiar sklejki.
Stot ten posadowiony zostat
pod wspartg na czterech stu-
pach rama z belka Srodkowa,
na ktorej pracuje automatycz-
nie przesuwajgce sie ramie
z zabierakami. Zadaniem tego
skonstruowanego przez Neo-
mec urzadzenia jest podawa-
nie pojedynczych ar-kuszy
sklejki do walcowej naktadarki
kleju. W momencie, gdy podaj-
nik ,zabierze” jedng warstwe,
hydrauliczny podnosnik nozy-
CoOwWy unosi stot, przygotowu-
jac w ten sposob kolejny arkusz
sklejki do wsuniecia miedzy
walce naktadarki. Jest to moz-
liwe oczy-wiscie po zakoncze-
niu operacji, ktore odbywajg
sie za walcami. Na ich prze-
dtuzeniu zainstalowany zostat
napedzany przenosnik rol-
kowy odbierajacy i pozycjo-
nujgcy arkusz sklejki z klejem.
Z jego prawej strony umiesz-
czono stét z pneumatycznym
systemem unoszacym, na kto-
rym znajduje sie pakiet przy-
gotowanego wczesniej mate-
riatu stanowigcego warstwe
wierzchnig deski podtogowej.

JEST TO INDYWIDUALNIE
ZAPROJEKTOWANE
URZADZENIE WYPOSAZONE
W CZOLOWA PLYTE
BAZUJACA ORAZ PIONOWE
LISTWY DYSTANSOWE
ODDZIELAJACE
POSZCZEGOLNE LAMELE.

Obydwa elementy sg niezwy-
kle wazne z punktu widzenia
precyzji sklejania warstw deski
i utrzymania dystansu miedzy

lamelami, ktory w dalszym eta-
pie obrébki stanowi tor dla pit
rozcinajgcych arkusz na poje-
dyncze deski. Z drugiej strony
wspomnianego przenosnika
rolkowego zamontowano row-
niez napedzany przenosnik
rolkowy, na ktory odktadane
sg wstepnie ztozone dwie war-
stwy deski podtogowej. Po
,Zbudowaniu” pakietu o okre-
Slonej wysokosci jest on trans-
portowany do prasy.

DZIESIECIOKROTNY
WZROST WYDAJNOSCI
KLEJENIA

Te trzy stanowiska umiesz-
czone sg w Swietle bramy, na
portalu ktorej pracuja niezalez-
nie dwa automatyczne urza-
dzenia, rowniez dostarczone
przez Neomec. Pierwsze to
dwuosiowy przenosnik, ktory
odpowiada za podjecie i utoze-
nie na sklejce z klejem warstwy
sktadajace] sie z kilku lameli
debowych. Z racji duzej réz-
norodnosci wymiarowe] klejo-
nych elementdéw, zastosowano
w nim, zamiast klasycznych
przyssawek, belke Schmalza.
Uktad ten nie wymaga sto-
sowania pomp podcisnienio-
wych, poniewaz wykorzystano
W nim pneumatyczny gene-
rator podcisnienia — ezektor,
wykorzystujgcy w  praktyce
zjawisko Venturiego. Urzadze-
nie wystarczy podtaczy¢ do
wystepujacej w kazdym zakta-
dzie instalacji sprezonego
powietrza oraz elektrycznej
i mozna rozpoczac¢ prace.
Ezektory charakteryzujg sie
niewielkimi wymiarami i niskag
wagg. Sg one wyposazone w
zintegrowane filtry, zawory ste-
rujgce oraz posiadajg szereg
funkcji monitorowania instala-
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cji. Oprocz tego zintegrowana
funkcja oszczedzania powie-
trza umozliwia wydajng eksplo-
atacje tych urzadzen, a uktad
monitorowania stanu umoz-
liwia osiggniecie optymalnej
wydajnosci  kosztowej. Nie-
zaprzeczalnym plusem te-go
chwytaka jest wiec niska waga
i kompaktowe wymiary. Belka
Schmalza sprawdza sie dosko-
nale w przypadkach przeno-
szenia elementdw o chropowa-
tej i niejednolitej powierzchni,
takich jak na przyktad tarcica.
Drugi przenosnik réwniez pra-
cuje w dwodch osiach, z tym, ze
wyposazony jest w inny rodzaj
chwytakow. Sg to mianowi-
cie, pracujgce w ptaszczyznie
pionowej, zaciski szczekowe
pozwalajgce na pewne uchwy-
cenie dwoch ztozonych, ale
jeszcze niesklejonych warstw
desek i odtozenie ich do bufora
przed prasy. Kolejna faza pro-
cesu to sklejanie wtasciwie na
zimno catego pakietu w pra-
sie Italpresse PM/DE. Jest ona
zorientowana wspotliniowo
z walcami klejowymi oraz srod-
kowym przenosnikiem rolko-
wym. Dlatego tez aby umiescic¢
W niej pakiet desek, zastoso-
wano tancuchowy przenosnik
poprzeczny, zainstalowany
pomiedzy rolkami transportera
wzdtuznego. Podobne rozwia-
zanie wykorzystano w prasie,
gdzie w potce dolnej rowniez
zamontowane zostaty podno-
szone tancuchy. — Zamykana
od godry prasa posiada dzie-
long pdtke ruchoma, z mozli-
woscig niezaleznego zamyka-
nia kazdej potowy, co sprawia,
ze jest ona idealnym rozwigza-
niem w przypadku produkcji
desek o zrdznicowanej dtugo-
Sci — zauwazyt Michat Gajew-
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ski. — W momencie, gdy w pra-
sie znajduje sie krotki pakiet,
jest on docisniety przez jeden
segment. Przygotowanie kolej-
nego trwa krocej niz czas pra-
sowania, wiec nie musi on cze-
kac¢ na swojg kolej, co prowa-
dzi do zmniejszenia wydajno-
sci. Wczesniej stosowana prasa
sklejata do 200 m2 desek na
zmiane. Nowa, w tym samym
czasie, pozwala wyproduko-
wac okoto 2 000 m2, co spo-
wodowato, ze stanowisko to
nie jest juz waskim gardtem.

TAJEMNICA TKWI

W ODPOWIEDNIM
PRZYGOTOWANIU
MATERIALU

Firma specjalizuje sie w bar-

dzo szybkiej realizacji zamo-
wien. Czas wyprodukowania
ilosci pozwalajgcej zatadowac
w catosci TIR-a wynosi zaled-
wie cztery tygodnie. — Zamo-
wienie uruchamia catg proce-
dure, ktorej pierwszym etapem
jest zakup materiatu okragtego
posiadajgcego certyfikat FSC
— powiedziat Michat Gajew-
ski. — Na placu surowca w tar-
taku nie posiadamy zadnych
zapasow. Podobnie wyglada
sytuacja ze stanami magazy-
nowymi warstwy wierzchniej
desek. Wynika to z faktu, ze
praktycznie kazde zamowie-
nie jest inne pod wzgledem
wymiarowym. W naszej ofer-
cie mamy deski o dtugosci od
490 do 2000 mm i szerokosci
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od 70 do 200 mm. Mogg byc¢
one wykonczone w dowolnym
kolorze. W procesie tym sto-
sujemy takze rozne sposoby
strukturyzacji powierzchni
oraz oleje UV, oleje oksyda-
cyjne i lakiery. Bardzo krotki
czas realizacji zamowien, przy
procesie produkcyjnym rozpo-
czynanym od zera, jest moz-
liwy dzieki rewolucyjnej meto-
dzie suszenia tarcicy. Drewno
przebywa w komorze zaled-
wie 27 godzin, a cata tajemnica
tkwi w odpowiednim przygo-
towaniu materiatu. Praktycz-
nie w ciggu trzech dni na pro-
dukcji pojawia sie wystarcza-
jaca ilos¢ debu, dzieki czemu
firma moze sprostac¢ rygory-
stycznym terminom. Wtasny
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tartak pozwala takze na duza
elastycznosc¢ w kwestii wymia-
rowe] produktu koncowego.
W procesie przetarcia nie liczy
sie wydajnosc¢, lecz wytacznie
jakosc¢ pozyskanego materiatu.
Przed automatyzacjg zaktadu
przecierat on okoto 6000 M3
rocznie. Obecnie ilos¢ ta ulegta
podwojeniu. Jak wspomniatem
na wstepie, deska podtogowa
znajduje swoich nabywcow
gtownie w Europie Zachod-
niej, Azji i Ameryce Podtnoc-
nej, a odbiorcami sg hurtownie.
W sumie 95 proc. produk-
cji wysytane jest do 28 kra-
jow potozonych na tych kon-
tynentach. Czesto przysytaja
one bardzo zréznicowane pod
wzgledem wymiarowym i kolo-
rystycznym zamowienia. Dla-
tegowaznejestutrzymanie stu-
procentowej powtarzalnosci.
Firma stara sie rowniez zwiek-
szy¢ sprzedaz na rynku krajo-
wym, a obserwowany ostat-
nio boom budowlany moze w
tym tylko pomodc. Automaty-
zacja procesu produkcyjnego
niewatpliwie pomaga spro-
sta¢ temu wyzwaniu. Swiadczy
o tym wskaznik reklamacji,
ktory nie przekracza 1 proc.
Automatyczne urzadzenia
podawczo-odbiorcze Neo-

mec pracujg takze na innych
wydziatach, gdzie zainsta-
lowano je w istniejgcych juz
liniach. Przyktadem moze byc
ciag technologiczny do roz-
cinania sklejonych arkuszy na
pojedyncze deski czy szlifier-
nia.

PODAWANIE MATERIALU
DO SZLIFIERKI
SZEROKOTASMOWEJ
WYMAGALO ZATRUDNIENIA
DWOCH PRACOWNIKOW,
KTORZY PRZEZ JEDNA
ZMIANE MUSIELI
»PRZERZUCIC” OKOLO 10 TON
DREWNA. PODAJNIK NEOMEC
Z BELKAMI SCHMALZA NIE
MECZY SIE | PRACUJE ROWNO
PRZEZ CALA ZMIANE.

Dodatkowo jest w stanie
podac materiat na catej szero-
kosci roboczej maszyny, dzieki
czemu zuzycie pa-sow scier-
nych jest rowno-mierne. Plany
na przysztos¢ zaktadajg dal-
szg automatyzacje w oparciu
O urzadzenia Neomec. Trzeba
jednak zdac¢ sobie sprawe, ze
w przypadku deski dwuwar-
stwowej w szerokiej gamie
wymiarowej | wykonczenio-
wej petna automatyzacja pro-
cesu produkcyjnego jest wrecz
niemozliwa. — Aby sprze-
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dawac, trzeba mie¢ bardzo
duzy asortyment — zauwa-
zyta Joanna Kwiecien, export
manager. — Jesli nie spetnimy
oczekiwan naszych odbior-
cow i nie bedziemy wyrdz-
nia¢ sie na tle konkurenciji
zaczniemy sie cofac¢, co bar-
dzo szybko doprowadzi do
przejecia naszych klientow
przez innych wy-tworcow pod-
tég. Dlatego wtasnie w lakierni
o dtugosci 50 m pracuje 26
roznych urzadzen. Wiekszosce
maszyn stuzacych do struktu-
ryzowania powierzchni to kon-
strukcje wtasne. Tylko niety-
powe efekty sg w stanie zain-
teresowac odbiorce, a stoso-
wanie standardowych maszyn
powoduje, ze wszyscy produ-
cenci podtdg majg podobng
oferte. Oprocz tego zycie ryn-
kowe danego efektu jest bar-
dzo krotkie, uzaleznione od
mody, a maszyny nie nalezag
do tanich. Nie optaca sie wiec
inwestowac¢ duzych pieniedzy
W CO0S$, co bedzie sie sprzeda-
wac przez jeden sezon. Stad
duza rola wtasnego wydziatu
mechanicznego | adaptowa-
nie rozwigzan stosowanych
w innych branzach.

FIRMA GAJEWSKI
OFERUJE PRODUKTY
WYSOKIEJ JAKOSCI.
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GO!
Wiertarka CNC
z funkcja frezowania

Twdj klucz do doskonatosct
w produkcjr mebly skrzyniowych.

GO! WIERTARKA CNC Z FUNKCJA FREZOWANIA,
PRZEZNACZONA DLA PRODUCENTOW MEBLI
SKRZYNIOWYCH. ZESKANUJ TEN

KOD GR ABY
POZNAC WIECEJ

3 WERSJE KONFIGURACJI WIERTARKI: SZCZEGOLOW.
« GO! 1300 — GLOWICA WIERTARSKA
« GO!1300 M — GLOWICA WIERTARSKA ORAZ
FREZARKA Z RECZNA WYMIANA NARZEDZIA
« GO! 1300 ATC — GLOWICA WIERTARSKA ORAZ
FREZARKA Z AUTOMATYCZNA WYMIANA
NARZEDZIA | MAGAZYNEK NA 6 FREZOW

REKLAMA /
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